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AV 25
Com furagBes laterais
With lateral milling | Avec fraisage latéral

Material: Chapa aluminio 3mm
Acab.amentos: Bruto, Lacados e Anodizados

210976 TOPOAV 20/AV 21DIR

For further information, consult the Anodised Colours Catalogue | Pour plus d'informations, veuillez consulter le Catalogue des Couleurs Anodisées
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129.2

Para 0s perfis AV 20/AV25 com AV 21
Material: Chapa aluminio 3mm
Acabamentos: Bruto, Lacados e Anodizados

210977
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25-julho-2025 INFORMACAO TECNICA  N2:0639 - 25072025

Aplicacdo dos perfis AV 21e AV 25

y Sistema AV
APLICACAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 25 - PARA VIDRO DE 12mm (6.6.2)
LATERAL APPLICATION - AV 25 - FOR 12mm (6.6.2) GLASS
APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 25 - POUR VERRE DE 12mm (6.6.2)

Silicone neutro
Neutral silicone

SOSOARES

Sosoares « Portalex » Alfa Sul » Alulider

128 silicone neutre
Junta VD 5002
Gasket
Joint
Junta VD 5001
Gasket o
Joint 1— Aplicar primeiro a 12 Junta exterior
st ;
Apply the T°* outer gasket first
. « . s . ére
Appliquer d'abord le joint extérieur 1
o . . .
2_ AD|IC8I’ posteriormente a 22 Junta exterior
nd
Apply the 2"'" outer gasket afterwards
i ; ini Ari eme
Appliquer ensuite le joint extérieur 2
o . . . .
3_ Apllcar posteriormente a Juntainterior
Apply the inner gasket afterwards
Appliqguer ensuite le joint intérieur
& 5
f 1e
o PERFIS | PROFILES | PROFILES
a 4 =
N CODIGO DESIGNACAO CORTEHORIZ. |QUANT.
ol Coveicone | orsanaToRIomaon Gne |
- v .A 2 Q GUARDA (AV 03 com furagdes laterais)
L. M AV 25 | RAILLING (AV 03 with lateral milling) L 1
a . AA?’ . o GARDE-CORP (AV 03 avec fraisage latérale)
< B CAPA DE REMATE
. . L AV COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION L 1
4 s T, — AV O | PERFILDE REMATE L 1
) 017 ‘ COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION
B B 3— PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
L - GUARDA (sem furagdes)
? M AV20 RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage) L 1
i 4v &) AV 09 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 12mm | STANDARD HANDRAIL L 1
, Lo 4 oulorlou}_FOR GLASS 12mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 12mm
A M KU O3 | PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 12mm | SHORT HANDRAIL FOR L 1
a . lorlou GLASS 12mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 12mm
R A M ;‘b G7 | PASSAMAO ALTO PARA VIDRO 12mm | TALL HANDRAIL FOR L 1
T oa < . GLASS 12mm | MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 12mm
Do 4
) ’ ‘ ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
¢ ad g CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
g . f CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
| : . 218098 | BUCHA AGO ZINC. AV SZ-S 12-30 | SCREW | VIS
{ . " ou [ or | ou 5(un./m)
| / 218099 | BUCHA AGO ZINC. AV SZ-S 12-50 | SCREW | VIS
| |
} OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
} (210976 | TOPO AV 20/AV 21 (Direito) | END-CAP (Right) | EMBOUT (Droite) Tun.
: ‘ 4 . 4 ; (1210977 | TOPO AV 20/AV 21 (Esquerdo) | END-CAP (Left) | EMBOUT (Gauche) Tun.
s L () 210085 | TOPO AV 09 | END-CAP | EMBOUT 2un.
4 . ’ 290016 | PARAFUSO FIXACAO DE TOPOS (4x2) +(1x2) =10 un.
. . a END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS
2 ) VEDANTES | GASKETS | JOINTS
B CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE
: “ CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
“ .7 . 5 208219 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5059 L
e a” 7 208165 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5007 L
4 h :
P o . ‘_' ——3215192 | PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5069 L
o . == 208163 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5029 L
PR
- N OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
© T 4 o, ﬁj 208177 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5001 2L
9 4.‘ . 4 £ 208178 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5002 2L
N a a °
GRUPO
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25-julho-2025

INFORMACAOTECNICA  N2:0639 - 25072025

Aplicacdo dos perfis AV 21e AV 25
Sistema AV

APLICACAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 25 - PARA VIDRO DE 12mm (6.6.2) - ALTERNATIVA DE VEDANTES
LATERAL APPLICATION - AV 25 - FOR 12mm (6.6.2) GLASS - GASKETS ALTERNATIVE

APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 25 - POUR VERRE DE 12mm (6.6.2) - ALTERNATIVE DANS LES JOINTS
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SOSOARES

Sosoares « Portalex » Alfa Sul » Alulider

PERFIS | PROFILES | PROFILES
o
5557 CODIGO DESIGNACAO [CORTEHORIZ. |QUANT.
% HORIZONT. DETAIL ~ |QUANTITY
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION e e
-I Q GUARDA (AV 20 com furagdes laterais)
A M AV 25 | RAILLING (AV 20 with lateral milling) L 1
§§f GARDE-CORP (AV 20 avec fraisage latéral)
2 L AV 21 | CAPADE REMATE L 1
58 COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION
izi:; — AVOu PERFIL DE REMATE ] L 1
o COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION
] PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
. GUARDA (sem furagdes)
M AvV20 RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage) L 1
&) AV 09 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 12mm | STANDARD HANDRAIL L 1
oulorlou] _EOR GLASS 12mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 12mm
M KU O3 | PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 12mm | SHORT HANDRAIL FOR L 1
oulor|ou-CLASS 12mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 12mm
H KU 07 PASSAMAO ALTO PARA VIDRO 12mm | TALL HANDRAIL FOR L 1
GLASS 12mm | MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 12mm
ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE ]
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
218098 | BUCHA AGO ZINC. AV SZ-S 12-30 | SCREW | VIS
ou [ or | ou 5(un./m)
218099 | BUCHA AGO ZINC. AV SZ-S 12-50 | SCREW | VIS
OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
(17210976 | TOPO AV 20/AV 21 (Direito) | END-CAP (Right) | EMBOUT (Droite) Tun.
(1210977 | TOPO AV 20/AV 21 (Esquerdo) | END-CAP (Left) | EMBOUT (Gauche) Tun.
() 210085 | TOPO AV 09 | END-CAP | EMBOUT 2un.
290016 PARAFUSO FIXAGAO DE TOPOS (4x2) +(1x2) =10 un.
END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS
VEDANTES | GASKETS | JOINTS
CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
7 208165 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5007 2L
M 208162 | PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5019 L
== 208163 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5029 L
T 208164 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5039 L
OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
Y8 208177 | JUNTA | GAsKeT | JOINT VD 5001 2L
£ 208178 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5002 2L

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001
Gasket
Joint

1— Aplicar primeiro a Junta exterior

(colar ou fixar nas extremidades do vidro)
Apply the outer gasket first

(glue or fix to the edges of the glass)
Appliquer d'abord le joint extérieur

(coller ou fixer sur les bords du verre)

2° Aplicar posteriormente a Junta interior

Apply the inner gasket afterwards
Appliguer ensuite le joint intérieur
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INFORMACAO TECNICA

N2: 0639 - 25072025

Aplicacdo dos perfis AV 21e AV 25
Sistema AV

APLICACAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 25 - PARA VIDRO DE 16mm (8.8.2)
LATERAL APPLICATION - AV 25 - FOR 16mm (8.8.2) GLASS
APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 25 - POUR VERRE DE 16mm (8.8.2)

IS
RS

GRUPO

SOSOARES

Sosoares « Portalex » Alfa Sul » Alulider

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001

1— Aplicar primeiro a 12 Junta exterior

Apply the Tt outer gasket first ‘
Appliquer d'abord le joint extérieur 1°™

2° Aplicar posteriormente a 22 Junta exterior

Apply the 2" outer gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint extérieur 2°™¢

39 Aplicar posteriormente a Junta interior

Apply the inner gasket afterwards
Appliguer ensuite le joint intérieur

PERFIS | PROFILES | PROFILES
CODIGO DESIGNACAO [CORTEHORIZ. |QUANT.
CODE DESIGNATION | NOMINATION HORIZONT. DETAIL  |QUANTITY
DETAIL HORIZONT. QUANTITE
GUARDA (AV 20 com furagdes laterais)
M AV 25 | RAILLING (AV 20 with lateral milling) L 1
GARDE-CORP (AV 20 avec fraisage latéral)
CAPA DE REMATE
L AV21 [ COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION L 1
— AVOu PERFIL DE REMATE L 1
COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION
PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
GUARDA (sem furagdes)
M AV20 RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage) L 1
ﬁ AV 06 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 16mm | STANDARD HANDRAIL L 1
oulorlou} FOR GLASS 16mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 16mm
1 KUOL | PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR L 1
or/ouf-GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm
m ;‘b 57| PASSAMAO MEDIO PARA VIDRO 16mm | MEDIUM HANDRAIL FOR L 1
GLASS 16mm | MAIN COURANTE MOYENNE POUR VERRE 16mm
M oulor/ouf PASSAMAO ALTO PARA VIDRO 16mm | TALL HANDRAIL FOR L 1
KU 08 ]| GLASS 16mm | MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 16mm
ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE ]
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
218098 | BUCHA AGO ZINC. AV SZ-S 12-30 | SCREW | VIS
ou [ or | ou 5(un./m)
218099 | BUCHA AGO ZINC. AV SZ-S 12-50 | SCREW | VIS
OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
(17210976 | TOPO AV 20/AV 21 (Direito) | END-CAP (Right) | EMBOUT (Droite) Tun.
1210977 | TOPO AV 20/AV 21 (Esquerdo) | END-CAP (Left) | EMBOUT (Gauche) Tun.
(™) 210078 | TOPO AV 06 | END-CAP | EMBOUT 2un.
PARAFUSO FIXAGAO DE TOPOS -
H):I 290016 END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS (L‘XZ) * (ZXZ) =12un.
VEDANTES | GASKETS | JOINTS
CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE ]
CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
% 208212 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5057 L
§ 208173 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5005 L
|——3215190 | PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5067 L
— 208500| JUNTA | GASKET | JOINT VD 5077 L
OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
0 208177 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5001 2L
£ 208178 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5002 2L
ou/12



25-julho-2025 INFORMACAO TECNICA  N2:0639 - 25072025

Aplicacdo dos perfis AV 21e AV 25

. Sistema AV
APLICACAQO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 25 - PARA VIDRO DE 16mm (8.8.2) - ALTERNATIVA DE VEDANTES
LATERAL APPLICATION - AV 25 - FOR 16mm (8.8.2) GLASS - GASKETS ALTERNATIVE

APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 25 - POUR VERRE DE 16mm (8.8.2) - ALTERNATIVE DANS LES JOINTS
Silicone neutro

Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001

1— Aplicar primeiro a Junta exterior

(colar ou fixar nas extremidades do vidro)
Apply the outer gasket first

(glue or fix to the edges of the glass)
Appliquer d'abord le joint extérieur

(coller ou fixer sur les bords du verre)

2° Aplicar posteriormente a Junta interior

Apply the inner gasket afterwards
Appliguer ensuite le joint intérieur

ks ,
o i 32?{::.53 1 ] PERFIS | PROFILES | PROFILES
RRS
°. 65 CODIGO DESIGNACAO CORTE HORIZ. |QUANT.
. CODE DESIGNATION | NOMINATION HORIZONT. DETAIL  |QUANTITY
DETAIL HORIZONT. QUANTITE
< GUARDA (AV 20 com furagdes laterais)
P M AV 25 | RAILLING (AV 20 with lateral milling) L 1
GARDE-CORP (AV 20 avec fraisage latéral)
CAPA DE REMATE
[l L AV21 | COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION L 1
4 XKLL PERFIL DE REMATE
E§§§§§ T AVOH | COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION L 1
20062450
. . 558 PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
8
P %fzi:fti: AV 20 GUARDA (sem furagdes) L 1
“:2:2:2 RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)
A o ﬁ AV 06 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 16mm | STANDARD HANDRAIL L 1
o oulorlou} FOR GLASS 16mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 16mm
% ™ KU OL | PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR L 1
S or/ouf-GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm
oo 1w PASSAMAO MEDIO PARA VIDRO 16mm | MEDIUN HANDRAIL FOR L 1
;:::::z: KU 22 | Gl AsS 16mm | MAIN COURANTE MOYENNE POUR VERRE 16mm
-< 3555 M oulorlou]" PASSAMAO ALTO PARA VIDRO 16mm | TALL HANDRAIL FOR L 1
:z::::z: KU 08 ]| GLASS 16mm | MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 16mm
PR
‘. L (5 ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
: i CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE ]
I 4 LT CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
{ - 218098 | BUCHA AGO ZINC. AV SZ-S 12-30 | SCREW | VIS
! ou [ or | ou 5(un./m)
| 218099 | BUCHA AGO ZINC. AV SZ-S 12-50 | SCREW | VIS
|
} OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
: ‘ 4 S “ 210976 | TOPO AV 20/AV 21 (Direito) | END-CAP (Right) | EMBOUT (Droite) Tun.
A . . 1210977 | TOPO AV 20/AV 21 (Esquerdo) | END-CAP (Left) | EMBOUT (Gauche) Tun.
4 a
4 <, (™) 210078 | TOPO AV 06 | END-CAP | EMBOUT 2un.
L s - PARAFUSO FIXAGAO DE TOPOS -
¢ 4 ‘a H):I 290016 END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS (L‘XZ) * (ZXZ) =12un.
<
a4 5
4.7 a4 . .
B . VEDANTES | GASKETS | JOINTS
. < CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE ]
' “ P CODE DESIGNATION | NOMINATION. QUANTITY | QUANTITE
< .
B a @' 208173 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5005 2L
-4 N -
P o E LLf 208166 | PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5017 L
ot . = 208500] JUNTA | GASKET | JOINT VD 5077 L
44
A 3 208168 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5037 L
s e T, OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
A '
o . 4 ﬁj 208177 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5001 2L
4 a - .
fa . £ 208178 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5002 2L
GRUPO
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25-julho-2025 INFORMACAO TECNICA  N2:0639 - 25072025

Aplicacdo dos perfis AV 21e AV 25

Sistema AV

APLICACAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 25 - PARA VIDRO DE 16mm (8.8.2) - ALTERNATIVA DE VEDANTES
LATERAL APPLICATION - AV 25 - FOR 16mm (8.8.2) GLASS - GASKETS ALTERNATIVE
APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 25 - POUR VERRE DE 16mm (8.8.2) - ALTERNATIVE DANS LES JOINTS

Silicone neutro

Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001

Aplicar primeiro a Junta exterior
Apply the outer gasket first
Appliquer d'abord le joint extérieur

Aplicar posteriormente a Junta interior
Apply the inner gasket afterwards
Appliguer ensuite le joint intérieur

SOSOARES

Sosoares « Portalex » Alfa Sul » Alulider

= Etesand 100
. - o -
A . i < R PERFIS | PROFILES | PROFILES
4 cay & 5 DESIGNACA CORTEHORIZ. |QUANT.
. . C K "::Eii“’ (C:C?Dlltég DESISGSATIO(;N ) I\?DM\NATION HORIZONT. DETAIL ~ |QUANTITY
@ . ’:3,‘&: X EHIEHRE DETAIL HORIZONT. ~ |QUANTITE
c ) GUARDA (AV 20 com furagées laterais)
P : : o M AV 25 | RAILLING (AV 20 with lateral milling) L 1
a0 e GARDE-CORP (AV 20 avec fraisage latéral)
) ) %
L 5 L Av 21 | CAPA DE REMATE L p
o > COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION
) : 8 5 PERFIL DE REMATE
B ~ gesesetes 55
o {2:;:3:5:2 :"jg T AVOH | COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION L 1
3 PXXH K o
: : 2555 o PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
: ' 528 sy GUARDA (sem furagdes)
) 930503053 sem furagdes;
N . "3:3:’:: M AV 20 | 2AIUING (without miling) | GARDE-CORP (sans fraisage) L 1
-4 Lo % ) AvOe PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 16mm | STANDARD HANDRAIL L 1
A o oulorlou} _FOR GLASS 16mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 16mm
o0 1 KUoOu | PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR L 1
S Jorlou| CLASS 16rmm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm
Josseses [T KU 22 | PASSAMEO MEDIO PARA VIDRO 16mm | MEDIUM HANDRAIL FOR L 1
. S GLASS 16mm | MAIN COURANTE MOYENNE POUR VERRE 16mm
o ] oeee oulorloul"PASSAMAO ALTO PARA VIDRO 16mm | TALL HANDRAIL FOR
k . %S M L 1
_ oo ,z: KU 08 ]| GLASS 16mm | MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 16mm
: <X
. B <X
. L oo%
. - . 0’0
N . oSo% -
R § . 5% ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
: S CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE _
I 4 LT ! CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
; - 218098 | BUCHA AGO ZINC. AV SZ-S 12-30 | SCREW | VIS
| ou | or | ou 5(un./m)
| 218099 | BUCHA AGO ZINC. AV SZ-S 12-50 | SCREW | VIS
|
} OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
4 4 :
‘ . g4 1210976 | TOPO AV 20/AV 21 (Direito) | END-CAP (Right) | EMBOUT (Droite) Tun.
S ) 210977 | TOPO AV 20/AV 21 (Esquerdo) | END-CAP (Left) | EMBOUT (Gauche) Tun.
4 a
R : % (™) 210078 | TOPO AV 06 | END-CAP | EMBOUT 2un.
. - i< =
PUR a PARAFUSO FIXAGAO DE TOPOS =
. Lot [D:' 290016 END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS (4x2) + (2x2) =12 un.
Y, 4 . ;—I é
4 : .4 a4 B
R I 7 VEDANTES | GASKETS | JOINTS
. B < Z CODIGO | DESIGNACAO QUANTIDADE _
L N 4 CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
a- <
LT A u 208166 | PERFIL | PROFILE | PROFILE 5017 L
e T,
9 e PR ———208500| JUNTA | GASKET | JOINT VD 5077 L
_Aé : . ez 208433 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5086 L
< B @ 208173 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5005 L
s e T, OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
P )
5 X A ﬁjﬁ} 208177 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5001 2L
i . i
- ) £, 208178 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5002 2L
GRUPO
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25-julho-2025 INFORMACAO TECNICA  N2:0639 - 25072025

Aplicacdo dos perfis AV 21e AV 25

) Sistema AV
APLICACAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 25 - PARA VIDRO DE 20mm (10.70.4)
LATERAL APPLICATION - AV 25 - FOR 20mm (10.10.4) GLASS
APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 25 - POUR VERRE DE 20mm (10.10.4)
Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001

‘I (o] . . . .
Apllcar primeiroa Junta exterior
(colar ou fixar nas extremidades do vidro)
Apply the outer gasket first
(glue or fix to the edges of the glass)
Appliquer d'abord le joint extérieur
(coller ou fixer sur les bords du verre)
o . . . .
2_ Apllcar posteriormente a Juntainterior
Apply the inner gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérieur
VD 2073 VD 2073
\ o
. . PERFIS | PROFILES | PROFILES
R C i CODIGO DESIGNACAO CORTE HORIZ. |QUANT.
a4 ‘A % HORIZONT.DETAIL  |QUANTITY
4 . - 4 . : . deiizdelniz DESCRATION INOMINATICE DE’T/:H. HORIZONT. QUANTITE
‘/ C . GUARDA (AV 20 com furagdes laterais)
Lt ¥ M AV 25 | RAILLING (AV 20 with lateral milling) L 1
T 'l o GARDE-CORP (AV 20 avec fraisage latéral)
w4, CAPA DE REMATE
Y LS . L AV 21 | COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION L 1
“ B PERFIL DE REMATE
. P . i AV 04 COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION L 1
Ca N PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
) o GUARDA (sem furagdes)
s e ZA—_ M AV 20 | 24111 ING (without miling) | GARDE-CORP (sans fraisage) L 1
L T () AV 07 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL L 1
y . - oulorlou FOR GLASS 20mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm
PR . - < PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL
N “ B A = AY-I‘O FOR GLASS 20mm | MAIN COURANTE STANDARDI POUR VERRE 20mm L 1
) 7 : — 20U PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR L 1
R . KU 42 | GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm
. o a m oulorloul" PASSAMAO MEDIO PARA VIDRO 20mm | MEDIUM HANDRAIL FOR L 1
a4 7 . KU 26 | GLASS 20mm | MAIN COURANTE MOUENNE POUR VERRE 20mm
. ’ . ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
D CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE _
- " R T, CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
| e - 218098 | BUCHA ACO ZINC. AV SZ-S 12-30 | SCREW | VIS
| . . ou|or|ou 5(un./m)
| 218099 | BUCHA AGO ZINC. AV SZ-S 12-50 | SCREW | VIS
|
} OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
1 (1210976 | TOPO AV 20/AV 21 (Direito) | END-CAP (Right) | EMBOUT (Droite) Tun.
| “ 4 P
g oA 1210977 | TOPO AV 20/AV 21 (Esquerdo) | END-CAP (Left) | EMBOUT (Gauche) Tun.
VR (™) 210080 | TOPO AV 07 | END-CAP | EMBOUT 2un.
a - oot PARAFUSO FIXAGAO DE TOPOS -
o LA [D:' 290016 END-CAP SCREW | EQMBOUT POUR EMBOUTS (Hx2) +(2x2) =12 un.
<. Lo VEDANTES | GASKETS | JOINTS
Toedr aw = A
R v CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE ]
. B CODE | CODE DESI_GNAT\ON | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
“ ST, J 208199 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 2073 2L
Ca- e
T |=j 208174 | PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5015 L
S L
LA . 4 [—— 208L03] JUNTA | GASKET | JOINT VD 5075 L
et o ., = 208176 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5035 L
‘4.4
- R OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
‘ L La ﬁ] 208177 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5001 2L
. .
e ’ A £ 208178 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5002 2L
GRUPO
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25-julho-2025

INFORMACAO TECNICA

N2: 0639 - 25072025

Aplicacdo dos perfis AV 21e AV 25
Sistema AV

APLICACAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 25 - PARA VIDRO DE 20mm (10.10.4) - ALTERNATIVA DE VEDANTES
LATERAL APPLICATION - AV 25 - FOR 20mm (10.10.4) GLASS - GASKETS ALTERNATIVE

APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 25 - POUR VERRE DE 20mm (10.10.4) - ALTERNATIVE DANS LES JOINTS

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001
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Aplicar primeiro a Junta exterior
Apply the outer gasket first
Appliquer d'abord le joint extérieur

Aplicar posteriormente a Junta interior
Apply the inner gasket afterwards
Appliguer ensuite le joint intérieur

PERFIS | PROFILES | PROFILES
CcODIGO DESIGNACAO CORTE HORIZ. |QUANT.
HORIZONT.DETAIL  |QUANTITY
deiizdelniz DescRinon otnaen DETAILHORIZONT.  [QUANTITE
GUARDA (AV 20 com furagbdes laterais)
M AV 25 | RAILLING (AV 20 with lateral milling) L 1
GARDE-CORP (AV 20 avec fraisage latéral)
CAPA DE REMATE
L AV21 | COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION L 1
PERFIL DE REMATE
T AVIO4 | COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION L 1
PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
GUARDA (sem furagdes)
M AV20 | 2iiiinG (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage) L 1
ﬂ AV 07 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL L 1
oulorlou FOR GLASS 20mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm
7 AV10 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL L 1
lorlou | QR GLASS 20mm  MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm
— 20U PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR L 1
KU 42 | GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm
m oulorloul" PASSAMAO MEDIO PARA VIDRO 20mm | MEDIUM HANDRAIL FOR L 1
KU 26 | GLASS 20mm | MAIN COURANTE MOUENNE POUR VERRE 20mm
ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE ]
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
218098 | BUCHA AGO ZINC. AV SZ-S 12-30 | SCREW | VIS
ou [ or | ou 5(un./m)
218099 | BUCHA AGO ZINC. AV SZ-S 12-50 | SCREW | VIS
OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
(17210976 | TOPO AV 20/AV 21 (Direito) | END-CAP (Right) | EMBOUT (Droite) Tun.
(1210977 | TOPO AV 20/AV 21 (Esquerdo) | END-CAP (Left) | EMBOUT (Gauche) Tun.
(™) 210080 | TOPO AV 07 | END-CAP | EMBOUT 2un.
PARAFUSO FIXAGAO DE TOPOS -
(290016 | {705 Soree | EMBOUT POUR EMBOUTS (4x2) + (2x2) =12 un.
VEDANTES | GASKETS | JOINTS
CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
‘=’ 208174 | PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5015 L
|——208L03] JUNTA | GASKET | JOINT VD 5075 L
w~e—208419 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5084 L
§ 208199 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 2073 L
OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
ﬁ}j 208177 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5001 2L
£, 208178 | JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5002 2L
08/12
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MAQUINACAO DO PERFIL AV 25
AV 25 PROFILE MACHINING
USINAGES DU PROFIL AV 25

FIXACAO HORIZONTAL STANDARD | STANDARD HORIZONTAL FIXATION | FIXATION HORIZONTAL STANDARD

739
739

¢
& Q ﬁ <=t é};***
AV 20 % AV 25 150 200 200

32 furos passantes @28 + 32 furos @13
32 through holes @28 + 32 holes @13 | 32 trous traversants @28 + 32 trous @13

CONSIDERAGOES:
e Maquinacodes realizadas na CNC MC 302 GEOS-5 MECAL;
o 32furos @22 + 32 furos @13, conforme esquema;
¢ Brocalnovatools;
¢ Oleo de corte EcoCut Mikro Plus 20 com 10 impulsos por minuto.

NOTAS:
o As furacdes deverdo ser sempre realizadas antes do tratamento superficial.
¢ Olubrificante utilizado durante as furagées ndo deverd ter componentes que ataquem o aluminio (p. ex.:solu¢do aquosa)

AV BWI1SIS

GZ AV @ LZ AV siJ1ad sop oededidy
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MONTAGEM DO PERFIL AV 25

AV 25 PROFILE ASSEMBLY
ASSEMBLAGE DU PROFIL AV 25

DISTANCIA MINIMA DE FIXACAO A BORDA
MINIMUM FIXING DISTANCE TO EDGE

DISTANCE MINIMALE DE FIXATION AU BORD

739

50.6

28
N

AV 20— AV 25

739

50.6

Se o perfil for aplicado a 60mm da borda de betdo, entdo o espacamento entre fixagdes ndo pode ser inferior a 120mm:
If the profile is applied 60mm from the concrete edge, then the spacing between fixings cannot be less than 120mm:
Sile profilé est appliqué a 60 mm du bord béton, alors I'espacement entre fixations ne peut pas étre inférieur a 120 mm:

Lmin=120mm

Lmin=120mm

Lmin =120mm

AV BWI1SIS

GZ AV @ LZ AV siJ1ad sop oededidy
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INFORMACAOTECNICA  N2:0639 - 25072025

25-julho-2025
Aplicacdo dos perfis AV 21e AV 25

Sistema AV

ALTURA MINIMA
MINIMUM HEIGHT
HAUTEUR MINIMALE

> 60mm

GRUPO
112
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25-julho-2025 INFORMACAO TECNICA  N2:0639 - 25072025

Aplicacdo dos perfis AV 21e AV 25

ESQUEMA DE FIXACAO DO SISTEMA DE GUARDA CORPOS AV 25 Sistema AV
RAILING SYSTEM FIXATION SCHEME AV 25
SCHEMA DE FIXATION DU SYSTEME DE GARDE CORPS AV 25

FIXACAO DO PERFIL AV 25 FIXACAO DO PERFIL AV 25
7 | AV 25PROFILE FIXATION 2 | AV 25PROFILE FIXATION
FIXATION DE PROFILE AV 25 FIXATION DE PROFILE AV 25

APLICACAO DO VIDRO
2 | GLASSINSTALLATION
APPLICATION DU VERRE

ORDEM DE APLICAGCAO DAS JUNTAS
JOINTS APPLICATION ORDER

APLICACAO DOS TOPOS ORDRE D'APPLICATION DES JOINTS

b | eND-cAPS APPLICATION

APPLICATION DES EMBOUTS

Esquerdo Direito
Left | Gauche Right | Droite
Ref. 210977 Ref. 210976

GRUPO
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