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System | Systéme

Sistema AV LS

sistema de guarda corpos em aluminio e vidro
aluminium and glass railing system
systéme de garde-corps en aluminium et verre

Dotado de uma elegancia sublime, o sistema de guarda corpos em aluminio e vidro AV, surge no
seguimento das linhas minimalistas orientadas para a arquitetura moderna onde a estética
impera. De concecdo simples, o sistema de guarda corpos procura responder as tendéncias
arquitetodnicas atuais tendo em atengdo a funcionalidade e a seguranca estrutural que sdo
exigidas.

Endowed with sublime elegance, the aluminum and glass railing system AV, follows on the minimalist lines
oriented to the modern architecture where aesthetic reigns. From simple design, the system seeks to
respond to current architectural trends regarding the functionality and the structural security that are
required.

Doté d'une élégance sublime, le systéme de garde-corps en aluminium et verre AV, suit les lignes
minimaliste orientées pour |’ farchitecture moderne ou les régles esthétiques prévaloir. De conception
simple, le systeme de garde-corps cherche répondre aux tendances architecturales actuelles en tenant
compte de la fonctionnalité et la securité structural qui sont obligatoires.

Habitac&o Multifamiliar | Aveiro
Nuno Pereira, Arq | Paulo Resende, Foto
Residential building | Batiment résidentiel
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Sistema AV

System | Systéme

Caracteristicas

Features | Caractéristiques

Dimensbes
Dimensions | Dimensions

41x120mm | 41x198mm
L7x125mm | 47x68mm

Perfil de fixacdo de secgdo rectangular:
Rectangular section fixing profile
Profilé de fixation de section rectangulaire

Perfil de fixacdo de secgdo rectangular com aba: 120x120mm
Rectangular section fixing profiles with tab
Profilés de fixation de section rectangulaire avec onglet

Capas: 82mm | 124mm | 129mm | 203mm
Covers
Capots

Altura minima
Minimum height | Hauteur minimale

1100mm (medida entre a cota de acesso pedonal e o topo da guarda)
1100mm (measured between the pedestrian access level and the top of the guard)
1100mm (mesuré entre le niveau d'acces piéton et le haut du garde-corps)

Distancia minima de fixacdo a borda
Minimum fixing distance to the edge
Distance minimale de fixation au bord

60mm

Enchimento
Filling | Remplissage

De12a20mm
From 12 to 20mm | De 123 20mm

Espessuras de vidro aconselhadas
Recommended glass thickness |
Epaisseurs de verre conseillée

Perimetros para piscinas: 12mm (6+6)

Pool fence: 12mm (6+6) | Cléture de piscine: 12mm (6+6)

Locais de atividade residencial: 16mm (8+8)

Places for residential activity: 16mm (8+8) | Locales d'activité résidentielle: 16mm (8+8)
Locais de prestacdo de servigos ou acolhimento publico: 20mm (10+10)

Public facilities places: 20mm (10+10) | Locales d'accueil public: 20mm (10+10)

Tipo de vidro aconselhado
Recommended glass type | Type de verre
conseillée

Laminado | Laminado temperado com HST* | Laminado termoendurecido
Laminated | Tempered Laminated with HST* | Heat-strengthened laminated
Feuilleté | Feuilleté trempé avec HST* | Feuilleté termodurci

* HST = Heat Soak Test

Drenagem
Drainage | Drainage

Consultar os Capitulos V - Maquinacdes e VI - Montagens
Consult Chapters V - Machinings and VI - Assemblies
Consulter les Chapitres V - Usinages et VI - Assemblages

Acabamentos
Finishes | Finitions

Lacados | Anodizados
Powder coated | Anodised
Laqué | Anodisé

Aplicacdo vertical
Vertical application
Application vertical

m

Aplicacdo frontal
Front application
Application frontale Application encastré

Aplicacdo embutida
Built-in application

Aplicacdo vertical ou embutida
Vertical or built-in application
Application vertical ou encastré

|

Aplicacdo frontal
Front application
Application frontale

[

17

N

Escala | Scale | Echelle: 1/4
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Sistema AV

System | Systéme

Desempenho
Performance | Performance

Locais de aplicagdo de Guarda-corpos
Railing application sites | Sites d'application des garde-corps

Atividade residencial
Residential activity
D'Activite residentielle

Prestacdo de servigos
Services provision
Emplacements services

Acolhimento publico
Public facilities
D'Accueil public

Resultados dos Ensaios
Tests Results
Résultats des Essais

Perfil - Fixacdo
Profile - Fixing
Profilé - Fixation

200mm @

400mm ®

200mm®@ [ 400mm ®

200mm®@ | 400mm®

Ensaio n2 OEF039/13 de 06-11-2013 - NP 4491:2009  (PT)
Testreference | Essais

Guarda com 2.50m x 1.10m | Vidro : 88.4 Laminado Temperado
Railing with 250m x 1.10m | Glass: 88.4 Tempered Laminated
Garde-corps avec 250m x 1.10m | Verre: 88.4 Feuilleté Trempé

AV Tl
Fixacdo vertical
Vertical fixing
Fixation verticale

v

Ensaio n® OEFO40/13 de 06-11-2013 - NP 4491:2009  (PT)
Test reference | Essais

Guarda com 2.50m x 1.10m | Vidro : 88.4 Laminado Temperado
Railing with 250m x 1.10m | Glass: 88.4 Tempered Laminated
Garde-corps avec 2.50m x 1.10m | Verre: 88.4 Feuilleté Trempé

AV Tl
Fixacdo vertical
Vertical fixing
Fixation verticale

Ensaio n OEFO41/13 de 06-11-2013 - NP 4491:2009 (PT)
Ensaio n2 OEFO08/15 de 09-07-2015 - NP 4491:2009 (FR)
Test reference | Essais

Guarda com 2.50m x 1.10m | Vidro : 88.4 Laminado Temperado
Railing with 2.50m x 1.10m | Glass: 88.4 Tempered Laminated
Garde-corps avec 2.50m x 1.10m | Verre: 88.4 Feuilleté Trempé

AVTI
Fixacdo vertical
Vertical fixing
Fixation verticale

Ensaio n OEF018/24 de 20-03-2024 - NP 4491:2009 (PT)
Ensaio n® OEF019/24 de 20-03-2024 - NP 4491:2009 (FR)
Ensaio n2 OEF021/24 de 20-03-2024 - NP 4491:2009 (EN)
Testreference | Essais

Guarda com 2.50m x 1.20m | Vidro: SOS 88.2+ Laminado
Railing with 2.50m x 1.20m | Glass SOS 88.2+ Laminated
Garde-corps avec 2.50m x 1.20m | Verre: SOS 88.2" Feuilleté

AVTI
Fixacdo vertical
Vertical fixing
Fixation verticale

Ensaio n° OEF063/24 de 11-09-2024 - NP 4491:2009 (PT)
Ensaio n° OEF065/24 de 11-09-2024 - NP 4491:2009 (EN)
Ensaio n° OEF067/24 de 11-09-2024 - NP 4491:2009 (FR)
Test reference | Essais

Guarda com 2.5710m x1.298m | Vidro : 88.2+ Laminado *
Railing with 2.510m x 1.298m | Glass: 88.2+ Laminated
Garde-corps avec 2.510m x 1.298m | Verre: 88.2+ Feuilleté

AV 16
Fixacdo frontal
Front fixing
Fixation frontale

Ensaio n° OEF027/25 de 26-03-2025 - NP 4491:2009
Ensaio n° OEF028/25 de 26-03-2025 - NP 4491:2009 (FR)
Test reference | Essais

Ensaio n° OEF026/25 de 26-03-2025 - NP 4491:2009 EEL;

Guarda com 2.500m x 1.298m | Vidro: 88.2 Laminado Temperado
Railing with 2.500m x 1.298m | Glass: 88.2 Tempered Laminated
Garde-corps avec 2.500m x 1.298m | Verre: 88.2 Feuilleté Trempé

AV16
Fixacdo frontal
Front fixing
Fixation frontale

Ensaio n° OEF001/16 de 05-01-2016 - NP 4491:2009 (EN)
Test reference | Essais

Guarda com 2.50m x 1.208m | Vidro : 1010.4 Laminado Temperado
Railing with 2.50m x 1.208m | Glass: 1010.4 Tempered Laminated
Garde-corps avec 2.50m x 1.208m | Verre: 1010.4 Feuilleté Trempé

AVTI
Fixacdo vertical
Vertical fixing
Fixation verticale

Ensaio n° OEF069/20 de 30-11-2020 - NP 4491:2009 (FR)
Testreference | Essais

Guarda com 2.50m x 1.10m | Vidro : 88.4 Laminado Temperado
Railing with 2.50m x 1.10m | Glass: 88.4 Tempered Laminated
Garde-corps avec 250m x 1.10m | Verre: 88.4 Feuilleté Trempé

AVTI
Fixacdo vertical
Vertical fixing
Fixation verticale

Ensaio n° OEF010/16 de 12-07-2016 - NP 4491:2009 (PT)
Test reference | Essais

Guarda com 2.50m x 1.208m | Vidro : 1070.4 Laminado
Railing with 2.50m x 1.208m | Glass: 1010.4 Laminated
Garde-corps avec 2.50m x 1.208m | Verre: 1010.4 Feuilleté

AV 02
Fixacdo vertical
Vertical fixing
Fixation verticale

Ensaio n° OEF009/24 de 14-02-2024 - NP 4491:2009 PT
Ensaio n° OEF010/24 de 19-02-2024 - NP 4491:2009 El
Ensaio n° OEF011/24 de 19-02-2024 - NP 4491:2009 (FR)
Testreference | Essais

Guarda com 1.510m x 1.515m | Vidro : 1010.4 Laminado Temperado
Railing with 1.510m x 1.515m | Glass: 1010.4 Tempered Laminated
Garde-corps avec 1.510m x 1.515m | Verre: 1010.4 Feuilleté Trempé

AV 03
Fixacdo vertical
Vertical fixing
Fixation verticale

Ensaio n° OEF064/21 de 27-12-2021 - NF P 01-013 (FR)
Testreference|Essais

Guarda com 250m x 1.13m | Vidro : 88.4 Laminado Temperado
Railing with 2.50m x 1.13m | Glass: 88.4 Tempered Laminated
Garde-corps avec 250m x 1.13m | Verre: 88.4 Feuilleté Trempé

AV 15
Fixacdo frontal
Front fixing
Fixation frontale

Ensaio n° OEF065/21 de 27-12-2021 - NF P 01-013 (FR)
Test reference | Essais

Guarda com 2.50m x 1.13m | Vidro : 88.4 Laminado Temperado
Railing with 2.50m x 1.13m | Glass: 88.4 Tempered Laminated
Garde-corps avec 2.50m x 1.13m | Verre: 88.4 Feuilleté Trempé

AV 15
Fixacdo frontal
Front fixing
Fixation frontale

v

% Vidro laminado com PVB Sosoares, para uma melhor relagdo custo/beneficio.

Laminated glass with PVB Sosoares, for a better cost/benefit ratio.
Verre feuilleté avec PVB Sosoares, pour un meilleur rapport cot/bénéfice

@ Fixagdo a cada 200mm/200mm | ® Fixagéo a cada 400mm/400mm
(@ Fixation every 200mm/200mm | ® Fixation every 400mm/400mm
@ Fixation chaque 200mm/200mm | ® Fixation chaque 400mm/400mm
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Moradia Cantanhede | Arg. Daniel Montinho

LISTAGEM DE PERFIS
PROFILES LIST | LISTE DES PROFILES
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Sistema AV

System | Systeme

Avec fraisage latéral

AV 12
Com furacdes laterais
With lateral milling

AV
Com furagBes inferiores
With inferior milling
Avec fraisage inférieur

AV 01
Sem furacoes
Without milling

Sans fraisage
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Sistema AV

System | Systeme

41
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Avec fraisage latéral

AV 14
Com furacdes laterais
With lateral milling

AV 13
Com furagdes inferiores
With inferior milling
Avec fraisage inférieur

AV 03
Sem furacdes

Without milling
Sans fraisage
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Sistema AV

System | Systeme

With lateral milling
Avec fraisage latéral

Com furacBes laterais
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235
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AV 22
Com furacBes inferiores
With inferior milling
Avec fraisage inférieur
AV 23
Com furacBes inferiores
With inferior milling
Avec fraisage inférieur

405

17

41
29

Sistema AV

System | Systeme
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Sistema AV

System | Systeme
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Sistema AV

System | Systeme

With lateral milling

Avec fraisage latérale
K—%
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I

AV 25
Com furagBes laterais
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System | Systeme

Sistema AV LS

N |

120
120

g

L i i

= 159 13

[a%

@ AV 31 ** AV 32 **

[ Com furacdes e com drenagem Com furacBes e com drenagem
I With milling and with drainage With milling and with drainage

i Avec fraisage et avec drainage Avec fraisage et avec drainage

PB|EF|EM

%% Consultar Capitulo "Maquinag¢6es" para verificar o posicionamento das maquinacgdes
See Chapter "Machinings" to check the positioning of the machinings
Voir le Chapitre "Usinages" pour vérifier le positionnement des usinages

Sosoares AT

For further information, consult the Anodised Colours Catalogue | Pour plus d'informations, veuillez consulter le Catalogue des Couleurs Anodisées

Tratamento de superficie | Surface treatment | Traitement de surface

— — — PB|PM|EF|EM
Para mais informagdes, consultar Catalogo de Cores Anodizados




Sistema AV

System | Systeme

L47.4

AV 30 **
Com furacBes inferiores e drenagem
With inferior milling and drainage
Avec fraisage inférieur et drainage

AV 33 **
With inferior milling and drainage
Avec fraisage inférieur et drainage

Com furacBes inferiores e drenagem
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System | Systeme

Sistema AV LS

| 4 |

120

AV 42 **

Com furacBes e drenagem
With milling and drainage

Avec fraisage et drainage

I L"-I |

‘ 120

——PB

AV 43 **

Com furacBes e drenagem
With milling and drainage

Avec fraisage et drainage

— — — PBIPM|EM

PB|EF|EM

S e

%% Consultar Capitulo "Maquinagdes" para verificar o posicionamento das maquinagoes
See Chapter "Machinings" to check the positioning of the machinings
Voir le Chapitre "Usinages" pour vérifier le positionnement des usinages

Sosoares AT,

120 ‘

For further information, consult the Anodised Colours Catalogue | Pour plus d'informations, veuillez consulter le Catalogue des Couleurs Anodisées

Tratamento de superficie | Surface treatment | Traitement de surface

— — — PB|PM|EF|EM
Para mais informagdes, consultar Catalogo de Cores Anodizados




Sistema AV

System | Systéme

——PB

— — — PBIPM|EM

PB|EF|EM
For further information, consult the Anodised Colours Catalogue | Pour plus d'informations, veuillez consulter le Catalogue des Couleurs Anodisées

Tratamento de superficie | Surface treatment | Traitement de surface

— — — PB|PM|EF|EM
Para mais informagdes, consultar Catalogo de Cores Anodizados

4
15.4

I ey
d . K

AV 50
Perfil drenagem AV 01/AV 03 - Sem furacdes
Drainage profile AV 01/AV 03 - Without milling
Profilé de drainage AV 01/AV 03 - Sans fraisage

AV 51
Perfil drenagem AV 01/AV 03 - Com furacbes
Drainage profile AV 01/AV 03 - With milling
Profilé de drainage AV 01/AV 03 - Avec fraisage

AV 52
Perfil drenagem AV 20/AV 26 - Sem furacdes
Drainage profile AV 20/AV 26 - Without milling
Profilé de drainage AV 20/AV 26 - Sans fraisage

AV 53
Perfil drenagem AV 20/AV 26 - Com furacgdes
Drainage profile AV 20/AV 26 - With milling
Profilé de drainage AV 20/AV 26 - Avec fraisage
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Sistema AV

System | Systéme
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AV 19
Capa
Cover | Capot
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AV 05
Capa
Cover | Capot

Capa
Cover | Capot

AV 08
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Finishing profile | Profilé de finition
AV 21
Capa

mfilijixifilij
Perfil de remate

AV 04
Cover | Capot
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Sistema AV

System | Systéme

332

233

AV 07

——PB

— — — PBIPM|EM

PB|EF|EM

For further information, consult the Anodised Colours Catalogue | Pour plus d'informations, veuillez consulter le Catalogue des Couleurs Anodisées

Tratamento de superficie | Surface treatment | Traitement de surface

— — — PB|PM|EF|EM
Para mais informagdes, consultar Catalogo de Cores Anodizados

KU 40

PASSA-MAOS STANDARD
STANDARD HANDRAIL | MAIN COURANTE STANDARD

292

22.7
21.8

AV 06

AV10

PASSA-MAOS ALTOS
TALL HANDRAIL | MAIN COURANTE HAUT

23

25
25

KU 07 KU 08

PASSA-MAOS MEDIOS
MEDIUM HANDRAIL | MAIN COURANTE MOYENNE

PASSA-MAOS BAIXOS
SHORT HANDRAIL | MAIN COURANTE BAS

22 |

26 ‘
B I e B e ws|

o | ~ 2 o | ~ 2 o | I ~ q‘LZ
| | | | 1 |

N L1 B

KU 41 KU 42
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LISTAGEM DE ACESSORIOS
ACCESSORIES LIST | LIST D'ACCESSOIRES
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Sistema AV

System | Systéme

JUNTAS E PERFIS PARA VIDRO DE 12MM
GASKETS AND PROFILES FOR 12MM GLASS | JOINTS ET PROFILES POUR VERRE 12MM

Aconselha-se vidro Laminado Temperado com HST ou Termoendurecido
Tempered with HST or Heat strengthened Laminated glass is advised
Le verre Feuilleté Trempé avec HST ou Termodurci est conseillé

% Estes vedantes podem ser vendidos ao metro, com um acréscimo de preco de 30%. A venda tera de ser feita
obrigatoriamente através do Armazém de Valongo.

through our Valongo warehouse.

para notre dép6t de Valongo.

These gaskets might be sold by the meter, according to a cost increase of 30%. The sell shall mandatory be done

Ces joints peuvent étre vendus au metre, avec un surplus de co(t de 30%. La vente devra obligatoirement étre faite

e 123
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o] RIS ~
S5 Sotosed] O
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Para vidros de 12mm Para vidros de 12mm Para vidros de 12mm
% Rolo: 52m (26m+26m) Rolo: 26m Perfil: 6,5m
Material: EPDM | Acabamento: Preto Material: SEBS 70 ShA | Acabamento: Preto ou Cinza Material: Poliamida | Acabamento: Preto
208198 JUNTA VD 5009 208233 JUNTA VD 5010 208162 PERFIL 5019
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3 R RIITIIII osesssesesesati N =+
oo ssss oot oo R
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Para vidros de 12mm Para vidros de 12mm Para vidros de 12mm
% Rolo:26m % Rolo:26m % Rolo: 26m+26m
Material: EPDM | Acabamento: Preto Material: EPDM | Acabamento: Preto Material: EPDM | Acabamento: Preto
208163 JUNTA VD 5029 208164 JUNTA VD 5039 208217 JUNTA VD 5049
%
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Para vidros de 12mm Para vidros de 12mm
% Rolo:52m (26m+26m) % Manga:4x65m
Material: EPDM | Acabamento: Preto Material: EPDM | Acabamento: Preto
208219 JUNTA VD 5059 215192 PERFIL VD 5069
3
4
4
oo
4
o
oo
Para vidro centrado com 12mm, aplicado
exclusivamente no AV 26
Rolo:52m
Material: EPDM | Acabamento: Preto
208251 JUNTA VD 5028
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Sistema AV

System | Systéme

JUNTAS E PERFIS PARA VIDRO DE 16 MM

GASKETS AND PROFILES FOR 16MM GLASS | JOINTS ET PROFILES POUR VERRE 16MM

para notre dép6t de Valongo.

Aconselha-se vidro Laminado Temperado com HST ou Termoendurecido
Tempered with HST or Heat strengthened Laminated glass is advised
Le verre Feuilleté Trempé avec HST ou Termodurci est conseillé

% Estes vedantes podem ser vendidos ao metro, com um acréscimo de preco de 30%. A venda tera de ser feita
obrigatoriamente através do Armazém de Valongo.

These gaskets might be sold by the meter, according to a cost increase of 30%. The sell shall mandatory be done
through our Valongo warehouse.

Ces joints peuvent étre vendus au metre, avec un surplus de co(t de 30%. La vente devra obligatoirement étre faite
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Para vidro de 16mm Paravidro de 16mm Para vidro de 16mm
% Rolo:52m (26m+26m) Rolo: 26m perfil: 6,5m
Material: EPDM | Acabamento: Preto Material: SEBS 70 ShA | Acabamento: Preto ou Cinza Material: Poliamida | Acabamento: Preto
208165 JUNTA VD 5007 208230 JUNTA VD 5008 208166 PERFIL 5017
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Para vidro de 16mm Para vidro de 16mm Para vidro de 16mm
% Rolo:26m % Rolo:52m (26m+26m) % Rolo: 52m (26m+26m)
Material: EPDM | Acabamento: Preto Material: EPDM | Acabamento: Preto Material: EPDM | Acabamento: Preto
208168 JUNTA VD 5037 208211 JUNTA VD 5047 208212 JUNTA VD 5057
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k55l g
, s Paravidro de 16mm KRS
Para vidro de 16mm z::::z::: o Rolo:26m kst Para vidro de16mm
% Manga:4x65m 49 =i Material: EPDM s Rolo: 26m
Material: EPDM | Acabamento: Preto 15393953 I Acabamento: Preto Material: EPDM | Acabamento: Preto
215190 PERFIL VD 5067 208500 JUNTA VD 5077 208433 JUNTA VD 5086
RR5ss
R 6.8
AL i
© T R s
£ B a 8 B33
£ 1 RS ressesssos]
ooy k3]
s sl
o] B %
B Para vidro de 16mm Parla vidro de16mm Para vidro centrado com 16mm, aplicado
1 RS Rolo: 26m % Rolo:52m (26m+26m) exclusivamente no AV 26
Material: EPDM | Acabamento: Preto Material: EPDM | Acabamento: Preto Rolo: 52m
Material: SEBS | Acabamento: Cinza Material: SEBS | Acabamento: Cinza Material: EPDM | Acabamento: Preto
208501 JUNTA VD 5087 208502 JUNTA VD 5097 208245 JUNTA VD 5023
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Sistema AV

System | Systéme

JUNTAS E PERFIS PARA VIDRO DE 20MM

GASKETS AND PROFILES FOR 20MM GLASS | JOINTS ET PROFILES POUR VERRE 20MM

para notre dép6t de Valongo.

Aconselha-se vidro Laminado Temperado com HST ou Termoendurecido
Tempered with HST or Heat strengthened Laminated glass is advised
Le verre Feuilleté Trempé avec HST ou Termodurci est conseillé

% Estes vedantes podem ser vendidos ao metro, com um acréscimo de preco de 30%. A venda tera de ser feita
obrigatoriamente através do Armazém de Valongo.

These gaskets might be sold by the meter, according to a cost increase of 30%. The sell shall mandatory be done
through our Valongo warehouse.

Ces joints peuvent étre vendus au metre, avec un surplus de co(t de 30%. La vente devra obligatoirement étre faite
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Para vidros de 20mm Para vidros de 20mm Para vidros de 20mm
Rolo: 26m % Rolo:52m (26m+26m) Perfil: 6,5m
Material: SEBS 70 ShA | Acabamento: Preto ou Cinza Material: EPDM | Acabamento: Preto Material: Poliamida | Acabamento: Preto
208231 JUNTA VD 5004 208173 JUNTA VD 5005 208174 PERFIL 5015
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) s i 2 Para vidros de 20mm
Para vidros de 20mm I Para vidros de 20mm Kt % Rolo:26m
_ % Rolo:26m w1 Rolo: 26m B2 Material: EPDM
Material: EPDM | Acabamento: Preto Material: EPDM | Acabamento: Preto & L Acabamento: Preto
208176 JUNTA VD 5035 208403 JUNTA VD 5075 208419 JUNTA VD 5084
# 0‘04
e =
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oo
b
o
i
ke
ke
Kz
£
K Para vidros de 20mm Para vidros de 20mm
& I Rolo: 26m % Rolo: 200m
Material: EPDM | Acabamento: Preto Material: EPDM | Acabamento: Preto
208404 JUNTA VD 5085 208199 JUNTA DE CUNHA 2073
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Sistema AV

System | Systéme

VEDANTES
SEALS|JOINTS

225

Para os perfis AV 06, AV 07 e AV 09

A

Para os perfis AV 06, AV 07 e AV 09

% Rolo:100m ¢ Rolo:100m
Material: EPDM | Acabamento: Preto Material: EPDM | Acabamento: Preto
208177 JUNTA VD 5001 208178 JUNTA VD 5002

through our Valongo warehouse.

para notre dépd6t de Valongo.

% Estes vedantes podem ser vendidos ao metro, com um acréscimo de preco de 30%. A venda tera de ser feita
obrigatoriamente através do Armazém de Valongo.

These gaskets might be sold by the meter, according to a cost increase of 30%. The sell shall mandatory be done

Ces joints peuvent étre vendus au métre, avec un surplus de co(t de 30%. La vente devra obligatoirement étre faite

DRENAGEM
DRAINAGE | DRAINAGE

Para os perfis AV 01/11e AV 03/13
Material: Aluminio
Acabamentos: Bruto, Anodizados e Lacados

2

Para os perfis AV 20/24 e AV 25/26
Material: Aluminio
Acabamentos: Bruto, Anodizados e Lacados

215048 PECA125MM AV 50

215049

PECA125MM AV 52
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Sistema AV

System | Systéme

CANTOS
CORNERS | COINS

o o
& 9
O
) 2
Angulo: 90°

Furagdo incluida
Material: Aluminio
Acabamentos: Bruto, Anodizados, Lacados

\[ ©; /
2
<
“
50
200

Angulo: 90°
Furagdo incluida
Material: Aluminio

Acabamentos: Bruto, Anodizados, Lacados

200

50,

2
O,
13 m\o° o
":Li N R
\\\\\\\7 . 9007
\ i =

Angulo: 90°
Furacdo incluida
Material: Aluminio
Acabamentos: Bruto, Anodizados, Lacados

213020 CANTO 902 INTERIOR AV13 213021 CANTO 902 EXTERIOR AV13 213022 CANTO 90° INTERIOR AV14
200 200
50 200 50 50
E 28 B
22
-l e E N o
N‘j: o0 m 5 NS ~
H 00:[
Q N o
n mn
Angulo: 90° Angulo: 90° Angulo: 90
Furacdo incluida Furacdo incluida Furacdo incluida
Material: Aluminio Material: Aluminio Material: Aluminio
Acabamentos: Bruto, Anodizados, Lacados Acabamentos: Bruto, Anodizados, Lacados Acabamentos: Bruto, Anodizados, Lacados

213023 CANTO 90° EXTERIOR AV14 213024 CANTO90° INTERIOR AV 17 213025 CANTO 902 EXTERIOR AV 17
200 | 320 } 200
50 - T 50
| ~o._ 973
~| | R 8
j\3)
N 9] g oB
L__ 405 E{ “9.5 ! 1 ,n,
% Angulo: 90° Angulo: 90° Angulo: 90°
Furacdo incluida Furagdo incluida Furacdo incluida
Material: Aluminio kS Material: Aluminio Material: Aluminio
Acabamentos: Bruto, Anodizados, Lacados Acabamentos: Bruto, Anodizados, Lacados Acabamentos: Bruto, Anodizados, Lacados
213026 CANTO 902 INTERIOR AV 22 213027 CANTO 902 EXTERIOR AV 22 213031 CANTO 902 INTERIOR AV 24
200 200
50 i
= e

50

Angulo: 902
Furacdo incluida

Material: Aluminio
Acabamentos: Bruto, Anodizados, Lacados

200

50

Angulo: 902
Furacdo incluida

Material: Aluminio
Acabamentos: Bruto, Anodizados e Lacados

28
j@
50] 200

Angulo: 902
Furacdo incluida

Material: Aluminio
Acabamentos: Bruto, Anodizados e Lacados

213032 CANTO 90° EXTERIOR AV 24 213036 CANTO90° INTERIOR AV 25 213037 CANTO 902 EXTERIOR AV 25
200 200
50 50
©
o
IS
©
]
| ﬂ
I 5¢s
2
h’/ Angulo: 902 Angulo: 902
Furacdo incluida Furacdo incluida
Material: Aluminio Material: Aluminio
Acabamentos: Bruto, Anodizados, Lacados Acabamentos: Bruto, Anodizados, Lacados
213033 CANTO 90° INTERIOR AV 27 213034 CANTO 90° EXTERIOR AV 27
Pag.2h .5
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Sistema AV

System | Systéme

TOPOS
END-CAPS | EMBOUTS

©) O

Para o perfil AV 02
Material: Chapa aluminio 3mm
Acabamentos: Bruto, Lacados e Anodizados

Para o perfil AV 02
Material: Chapa aluminio 3mm

Acabamentos: Bruto, Lacados e Anodizados

Para os perfis AV 01,AV 03,AV11e AV 13
Material: Chapa aluminio 3mm
Acabamentos: Bruto, Lacados e Anodizados

210261 TOPO AV 02 DIREITO 210263 TOPO AV 02 ESQUERDO 210086 TOPO AV 03
. . 439
© © 7] @75
-
|
el
m
o
o~ e L
[©) ©
bor==an I L J
Para os perfis AV12e AV 14 Para os perfis AV16 e AV 19
Material: Chapa aluminio 3mm Material: Chapa aluminio 3mm Material: Chapa aluminio 3mm
Acabamentos: Bruto, Lacados e Anodizados Acabamentos: Bruto, Lacados e Anodizados Acabamentos: Bruto, Lacados e Anodizados
210089 TOPO AV 03/ AV 05 DIREITO 210090 TOPO AV 03/ AV 05 ESQUERDO 210973 TOPOAV16/AV19DIR
L7.8
_ o _— _
Il [
L“\‘ HU
il |
o ol |1 3
R B =
) \| Il
~J [
D‘ d
L =
S g g . 1 (00
Para os perfis AV16 e AV 19 1 =——=1 ParaoperfilAV 20 Para os perfis AV 20/AV25 com AV 21
Material: Chapa aluminio 3mm Material: Chapa aluminio 3mm Material: Chapa aluminio 3mm
Acabamentos: Bruto, Lacados e Anodizados Acabamentos: Bruto, Lacados e Anodizados Acabamentos: Bruto, Lacados e Anodizados
210974 TOPOAV16/AV19ESQ 210975 TOPO AV 20 210976 TOPO AV 20/AV 21DIR
494 ]
i ©
nooon
[ f ) ~
| N :
oo A
LR 8
ﬁ} 1{::'}
[y
o s |
Para os perfis AV 20/AV25 com AV 21 B i Para o perfil AV 26 Para o perfil AV 09
Material: Chapa aluminio 3mm Material: Chapa aluminio 3mm Material: Chapa aluminio 3mm
Acabamentos: Bruto, Lacados e Anodizados Acabamentos: Bruto, Lacados e Anodizados Acabamentos: Bruto, Lacados e Anodizados
210977 TOPO AV 20/ AV 21ESQ 210970 TOPO AV 26 210085 TOPO AV 09
Para o perfil AV 06 Para o perfil AV 07
Material: Chapa aluminio 3mm Material: Chapa aluminio 3mm
Aca ba_ mentos: Bruto, Lacados e Anodizados Acaba_ mentos: Bruto, Lacados e Anodizados
210078 TOPO AV 06 210080 TOPO AV 07
Sosoares e -
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System | Systéme

Sistema AV LS

ACESSORIOS COMPLEMENTARES
COMPLEMENTARY ACCESSORIES | ACCESSOIRES COMPLEMENTAIRES

S0
<§§Q

Compativel com vidro 16mm Compativel com vidro 16mm Para nivelamento dos perfis AV

Material: Nylon | Acabamento: Preto Material: Nylon | Acabamento: Preto Material: Aluminio | Acabamento: Bruto
218230 CALCO16MM AV 224209 NIVELADOR 16MM AV 215501 PECA NIVELAMENTO AV

<
08
23

Compativel com os perfis AV 20/24 e AV 26/27 Barra: 4m

Material: Inox | Acabamento: Inox Material: Inox | Acabamento: Inox Aplicar nos perfis DM 31e DM 32
228222 FERRAMENTA P/ APLICACAO DE 299157 VEIO 4MM P/ ALINHAMENTO AV 215995 PERFIL DIFUSOR LED PP 2118

JUNTAS AV

Sosoares 0l e



Puro Homes | Aveiro | Arq. Mario Alves | Foto Ivo Tavares Studio

IV

TIPOLOGIAS E MAPA DE QUANTIDADES
TYPOLOGIES AND QUANTITY MAPS

TYPOLOGIES ET CARTES DE QUANTITES
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V.1

ESPECIFICIDADES TECNICAS
TECHNICAL SPECIFICATIONS | SPECIFICITES TECHNIQUES
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Sistema AV

System | Systéme

TABELA DE ENCHIMENTOS

FILLINGS SCHEDULE

TABLE DE REMPLISSAGE
Vidro 12mm Vidro 12mm Vidro1emm Vidro16emm Vidro16mm Vidro 20mm Vidro 20mm
(6.6.2) (6.6.4) (8.8.1) (8.8.2) (8.8.4) (10.10.2) (10.70.4)
12mm Glass (6.6.2) | 12mm Glass (6.6.4) [ 16mm Glass (8.8.1) | 16mm Glass (8.8.2) | 16mm Glass (8.8.4) |20mm Glass (10.10.2) 20mm Glass (10.10.4)
Verre12mm (6.6.2) | Verre 12mm (6.6.4) | Verre 16mm (8.8.1) | Verre 16mm (8.8.2) | Verre 16mm (8.8.4) |Verre 20mm (10.10.2) Verre 20mm (10.10.4)
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Sistema AV

MEDIDAS DE PRODUCAOQ DE VIDROS
GLASS PRODUCTION MEASURES

MESURES DE PRODUCTION DE VERRE

System | Systeme
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Sistema AV

System | Systéme

MEDIDAS DE PRODUCAO DE VIDROS

GLASS PRODUCTION MEASURES
MESURES DE PRODUCTION DE VERRE

Hv =

H+105,5

1983

H-14,5

Hv

4.5
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V.2

TIPOLOGIAS E MAPAS DE QUANTIDADES - PARA VIDRO 12mm (6.6.2)
TYPOLOGIES AND QUANTITY MAPS - FOR GLASS 12mm (6.6.2)
TYPOLOGIES ET CARTES DE QUANTITES - POUR VERRE 12mm (6.6.2)
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Sistema AV

System | Systéme

APLICACAO DO SISTEMA NA VERTICAL - AV 11 - PARA VIDRO DE 12mm (6.6.2)
VERTICAL APPLICATION - AV 11 - FOR 12mm (6.6.2) GLASS
APPLICATION VERTICAL DU SYSTEME - AV 11 - POUR VERRE DE 12mm (6.6.2)

RTGRS
TR

Tl

4
4
[T

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002

Gasket
Joint

Junta VD 5001

Apply the outer gasket first

Aplicar primeiro a Junta exterior

Appliquer d'abord le joint extérieur

Aplicar posteriormente a Junta interior
Apply the inner gasket afterwards
Appliqguer ensuite le joint intérieur

PERFIS | PROFILES | PROFILES

CODIGO DESIGNACAO CORTE HORIZ.  |[QUANT.
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION HORIZONT. DETAIL  |QUANTITY
DETAIL HORIZONT. QUANTITE
GUARDA (AV 01 com furagdes inferiores)
M AVTI RAILLING (AV 01 with inferior milling) L 1
GARDE-CORP (AV O1avec fraisage inférieur)
PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
M AV O1 GUARDA (sem furaces) L 1
RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)
9 AVO09 PASSAMAQ STANDARD P/ VIDRO 12mm | STANDARD HANDRAIL FOR L 1
oulorlou|-GLASS 12mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 12mm
I KU O3 | PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 12mm | SHORT HANDRAIL FOR L 1
oulor|ou | -GLASS 12mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 12mm
H KU 07 PASSAMAQ ALTO PARA VIDRO 12mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS L 1
12mm | MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 12mm
ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
218121 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-50 | SCREW | VIS
\aiamnl oulorlou
218123 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-25| SCREW | VIS 5(un./m)
oulor|ou
= 290160 | pARAFUSO AV BSZ-SK 10X100 | SCREW | Vi
218123 OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
1210086 TOPO AV 03| END-CAP | EMBOUT 2un.
(*) 210085 TOPO AV 09 | END-CAP | EMBOUT 2un.
= 290076 | PARAFUSO FIXAGAO DE TOPOS (3x2) +(1x2) = 8 un.
END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS
VEDANTES | GASKETS | JOINTS
CODIGO DESIGNAGCAO QUANTIDADE _
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
g 208198 JUNTA | GASKET | JOINT VD 5009 2L
M 208162 | PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5019 L
== 208163 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5029 L
T 208164| JUNTA | GASKET | JOINT VD 5039 L
OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
j?ﬂ 208177 | JUNTA | GASKET|JOINT VD 5001 2L
£ 208178 | JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5002 2L

Sosoares
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Sistema AV

System | Systéme

APLICACAO DO SISTEMA EMBUTIDO - AV 11 - PARA VIDRO DE 12mm (6.6.2)
BUILT-IN APPLICATION APPLICATION - AV 11 - FOR 12mm (6.6.2) GLASS
APPLICATION ENCASTRE DU SYSTEME - AV 11 - POUR VERRE DE 12mm (6.6.2)

Silicone neutro

Neutral silicone
silicone neutre

Sosoares

Junta VD 5002
Gasket
Joint
Junta VD 5001
Gasket o
Joint -I_ Apllcar primeiro a Junta exterior
Apply the outer gasket first
Appliquer d'abord le joint extérieur
(0] . . . .
2° Aplicar posteriormente a Junta interior
Apply the inner gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérieur
Silicone
Silicone
Silicone
— 5
< &P 5 ) 5
T LA g § e A . PERFIS | PROFILES | PROFILES
St e 5 * " Icopieo DESIGNACAO CORTEHORIZ JQUANT.
B “ CODEICODE | DESIGNATION | NOMINATION O
a R v . E
< a4 L0 N -l GUARDA (AV 01 com furag@es inferiores)
4 . a M AVTT | RAILLING (AV 01 with inferior milling) L 1
“ av N | — 4 4 a4 GARDE-CORP (AV 01avec fraisage inférieur)
B . h B — Av O | PERFILDEREMATE L 2
a4 4 < COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION
a J 4 < “ z
£ a4 ae 4 PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
2 o N < M AV 01 | GUARDA (sem furacges) L 1
& . “ 4L, u RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)
a ° — a N ﬁ AV 09 | PASSAMAQO STANDARD P/ VIDRO 12mm | STANDARD HANDRAIL FOR L 1
<24 < a < oulorlou GLASS 12mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 12mm
a N 4 “1nr PASSAMAQ BAIXO PARA VIDRO 12mm | SHORT HANDRAIL FOR L
PO @ . KU 03 1
N a N oulorlou GLASS'\ZWIH\MA\N COURANTE BAS POUR VERRE 12mm
< 9 N < KU 07 PASSAMAQ ALTO PARA VIDRO 12mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS L 1
g.4 Aa 12mm | MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 12mm
o a a3 . < 44 a4
P B b e ) ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
a a a4 - 3
- et a CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE _
4 . 4 CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
‘ K a N 49 a 218121 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-50 | SCREW | VIS
< o < ce—r ou|or|ou
. o N 218123 | BUCHA GALV AV SZ-SK12-25| SCREW | VIS 5(un./m)
e . B e L.
4 4 a 4 4 oulor|ou
B B . |=290160 | paraAFUSO AV BSZ-SK10X100  SCREW | Vis
= . - ‘ R OPCIONAL | OPTIONAL| OPTIONEL
a0 a e 5 [ 1210086 | TOPO AV 03| END-CAP |EMBOUT 2un.
LR < 4 < a
4 4 “ @ 210085 | TOPO AV 09 | END-CAP | EMBOUT 2un.
B . 290016 PARAFUSO FIXAGAO DE TOPOS (3x2)+ (1x2) =8 un.
Ya 4 < ° ¥ a aq END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS
4 4 a I 4
“ a7, e A VEDANTES | GASKETS | JOINTS
: 4 N a2 [ODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
& < 4 44 4 a 4 L ODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
< B : LU . g 208165 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5007 2L
4 PR L a4 4,9 4 M 208162 | PERFIL | PROFILE| PROFILE VD 5019 L
a 4
< < 4 == 208163 | JUNTA | GASKET| JOINT VD 5029 L
L i 7, ) o T 208164 | JUNTA | GaskeT| JOINT VD 5039 L
e ‘ a ‘ 4 A j 4 OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
a Aq " . < A <
< . 2 sla T < . Y 208177 | JUNTA| Gasker [ JoinT VD 5001 2L
< 4 4
4 PR . fae z s | & 208178 | JUNTA|GASKET|JOINT VD 5002 2L
B % “ B :
B T @
a4 7 4 4
. s i 3 a < a oL
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Sistema AV

System | Systéme

APLICAGAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 12 - PARA VIDRO DE 12mm (6.6.2)

LATERAL APPLICATION - AV 12 - FOR 12mm (6.6.2) GLASS

APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 12 - POUR VERRE DE 12mm (6.6.2)

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Sosoares

Junta VD 5002
Gasket
Joint
Junta VD 5001
Gasket o
Joint 1_ Apllcar primeiro a Junta exterior
Apply the outer gasket first
Appliquer d'abord le joint extérieur
(o] . . . .
2° Aplicar posteriormente a Junta interior
Apply the inner gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérieur
— K
58
o o g i PERFIS | PROFILES | PROFILES
) N s i -
. “a i CODIGO | DESIGNAGAO e R
<, B CODE | CODE DR TeN il DETAILHORIZONT.  |QUANTITE
< ‘ -l g GUARDA (AV 01 com furagdes laterais)
o M AV12 | RAILLING (AV 01 with lateral milling) L 1
a qu . GARDE-CORP (AV 01avec fraisage latérale)
v B L AV 05 | CAPADEREMATE L 1
) COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION
4 P N i — AV Oy | PERFILDEREMATE i L 1
<« o/ . COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION
. 2— PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
. - M AV O] | GUARDA sem furacdes) L 1
N RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)
, 4w AV 09 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 12mm | STANDARD HANDRAIL FOR
; ) L 1
, “ A oulor|ou|_GLASS 12mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 12mm
N M Kuo3 PASSAMAQ BAIXO PARA VIDRO 12mm | SHORT HANDRAIL FOR L 1
< 5 oulorlou GLASS 12mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 12mm
N 4 “ [ xuoz PASSAMAQ ALTO PARA VIDRO 12mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS L 1
4 “ 12mm | MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 12mm
4
N : ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
¢ A CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE
< qA CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
; 218121 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-50 | SCREW | VIS
| ce oulor|ou
| 218123 | BUCHA GALV AV 5Z-SK 12-25| SCREW | VIS 5 (un./m)
| oulor|ou
} === 290160 pARAFUSO AV BSZ-SK 10X100 | SCREW | VIS
. : OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
‘ N L 1210089 | TOPO AV 03/AV 05 (Direito) | END-CAP [Right) | EMBOUT (Droite) Tun.
s . @é W [C__1210090 | TOPO AV 03/AV 05 (Esquerdo) | END-CAP (Left) [EMBOUT (Gauche) Tun
4 <, % () 210085 | TOPO AV 09| END-CAP | EMBOUT 2un.
R . 9290016 PARAFUSO FIXACAO DE TOPOS (3x2)+(1x2) =8 un
B “ “ END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS, )
4 ¥
P e VEDANTES | GASKETS | JOINTS
P ’ CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE _
) . 4 a CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
? 2 N g 208165 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5007 2L
B “ a L M 208162 | PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5019 L
P . == 208163 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5029 L
PR
< T 208164 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5039 L
‘ B PR OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
AT
] A 208177 | JUNTA| GaskeT | oiNT VD 5001 a
S A 208178 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5002 L
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Sistema AV

System | Systéme

APLICACAO DO SISTEMA NA VERTICAL - AV 13 - PARA VIDRO DE 12mm (6.6.2)
VERTICAL APPLICATION - AV 13 - FOR 12mm (6.6.2) GLASS
APPLICATION VERTICAL DU SYSTEME - AV 13 - POUR VERRE DE 12mm (6.6.2)

Silicone neutro

Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint
Junta VD 5001
Gasket o ) ) ) .
Joint -I_ AD|IC3I’ primeiro a 12 Junta exterior
Apply the 7°* outer gasket first
; iAi 4 i ere
Appliquer d'abord le joint extérieur 1
(o} . . .
2_ AD|ICE\I’ posteriormentea 22 Junta exterior
Apply the 2" outer gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint extérieur 2°™m¢
m o . . . .
— e 3_ AD|IC3I' posteriormentea Juntainterior
Apply the inner gasket afterwards
Appliguer ensuite le joint intérieur
5 ] 2 9]
b PERFIS | PROFILES | PROFILES
d CODIGO DESIGNACAO CgR'I;E HORIZ. gUANT_
HORIZONT. DETAIL JUANTITY
Pl CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION e |
-l g GUARDA (AV 03 com furagBes inferiores)
U AV 13 | RAILLING (AV 03 with inferior milling) L 1
GARDE-CORP (AV 03 avec fraisage inférieur)
PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
M AV 03 GUARDA (sem furacdes) L 1
RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)
3 o 9 AV 09 | PASSAMAQ STANDARD P/ VIDRO 12mm | STANDARD HANDRAIL FOR L 1
oulor|ou}-GLASS 12mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 12mm
I KU O3 | PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 12mm | SHORT HANDRAIL FOR L 1
lorlou GLASS 12mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 12mm
M ou PASSAMAO ALTO PARA VIDRO 12mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS L 1
KU 07 12mm | MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 12mm
ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
218121 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-50 | SCREW | VIS
om— oulorlou
218123 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-25| SCREW | VIS 5(un./m)
oulor|ou
== 290160 | pARAFUSO AV BSZ-SK 10X100 | SCREW | VIS
OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
1210086 | TOPO AV 03| END-CAP | EMBOUT 2un.
(®) 210085 | ToPO AV 09| END-CAP | EMBOUT 2un.
[=1290016 | PARAFUSO FIXACAO DETOPOS (3x2)+ (1x2) =8 un.
END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS
VEDANTES | GASKETS | JOINTS
CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
2§ 208217 | JUNTA|GASKET | JOINT VD 5049 L
g 208198 | JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5009 L
|=——1215192 | PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5069 L
=— 208163 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5029 L
OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
o : . LT B : W 208177 | JUNTA GaskeT 1 JoIT VD 5001 2L
; as . A 208178 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5002 2L
; i s A < ) a
<4 4
. T s P
Aq ‘ Aq a 4 a: <
A L __ A
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Sistema AV

System | Systéme

APLICACAO DO SISTEMA NA VERTICAL - AV 13 - PARA VIDRO DE 12mm (6.6.2) - ALTERNATIVA DE VEDANTES
VERTICAL APPLICATION - AV 13 - FOR 12mm (6.6.2) GLASS - GASKETS ALTERNATIVE

APPLICATION VERTICAL DU SYSTEME - AV 13 - POUR VERRE DE 12mm (6.6.2) - ALTERNATIVE DANS LES JOINTS

L%

Silicone neutro

Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002

Gasket
Joint

Junta VD 5001

o (AT

Gasket
Joint

Aplicar primeiro a Junta exterior

(colar ou fixar nas extremidades do vidro)

Apply the outer gasket first

(glue or fix to the edges of the glass)

Appliquer d'abord le joint extérieur
(coller ou fixer sur les bords du verre)

Aplicar posteriormente a Juntainterior

Apply the inner gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérieur

PERFIS | PROFILES | PROFILES

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNACAO
DESIGNATION | NOMINATION

[CORTE HORIZ.
HORIZONT. DETAIL
DETAIL HORIZONT.

(QUANT.
QUANTITY
QUANTITE

U AV13

GUARDA (AV 03 com furagBes inferiores)
RAILLING (AV 03 with inferior milling)
GARDE-CORP (AV 03 avec fraisage inférieur)

L 1

PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS

AV 03

GUARDA (sem furaces)
RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)

L 1

AV 09

oulorlou

PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 12mm | STANDARD HANDRAIL FOR
GLASS 12mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 12mm

KU 03
oulorlou

KU 07

O3 J=

PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 12mm | SHORT HANDRAIL FOR
GLASS 12mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 12mm

PASSAMAO ALTO PARA VIDRO 12mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS
12mm | MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 12mm

L
L 1
L

ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNAGAO
DESIGNATION | NOMINATION

QUANTIDADE
QUANTITY | QUANTITE

218121
| e
218123
e 290160

BUCHA GALV AV SZ-SK12-50| SCREW | VIS

ou/or|ou

BUCHA GALV AV SZ-SK12-25| SCREW | VIS
oulor|ou

PARAFUSO AV BSZ-SK10X100 | SCREW | VIS

5 (un./m)

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

— 210086

TOPO AV 03 | END-CAP | EMBOUT

2un.

) 210085

TOPO AV 09 | END-CAP | EMBOUT

2un.

2290016

PARAFUSO FIXAGAO DE TOPOS
END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS

(3x2) + (1x2) =8 un.

VEDANTES | GASKETS | JOINTS

CODIGO
ICODE | CODE

DESIGNAGAO
DESIGNATION | NOMINATION

QUANTIDADE
QUANTITY | QUANTITE

7 208198

JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5009

L

i f 208162

PERFIL | PROFILE| PROFILE VD 5019

== 208163

JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5029

— 208164

JUNTA | GASKET [JOINT VD 5039

{J 208233

JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5010

Ll I el Y el I

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

¥ 208177

JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5001

2L

A 208178

JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5002

2L

Sosoares
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Sistema AV

System | Systéme

APLICAGAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 14 - PARA VIDRO DE 12mm (6.6.2)

LATERAL APPLICATION - AV 14 - FOR 12mm (6.6.2) GLASS

APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 14 - POUR VERRE DE 12mm (6.6.2)

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001
Gasket
Joint

Aplicar primeiro a 12 Junta exterior
Apply the 7t outer gasket first ‘
Appliquer d'abord le joint extérieur 1

Aplicar posteriormente a 22 Junta exterior
Apply the 2" outer gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint extérieur 2°™¢

Aplicar posteriormente a Juntainterior
Apply the inner gasket afterwards
Appliguer ensuite le joint intérieur

— 2 g o
' 2°
L . %5 PERFIS | PROFILES | PROFILES
“ a
. " CODIGO | DESIGNAGAQ e R
<, . CODE | CODE DESCRATION INOKINATION DETAIL HORIZONT.  [QUANTITE
4 a
< -l g GUARDA (AV 03 com furag6es laterais)
. 4 M AV 14 | RAILLING (AV 03 with lateral milling) L 1
4 444 . GARDE-CORP (AV 03 avec fraisage latérale)
< < [— AV 05 CAPA DE REMATE L 1
COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION
“ 4 < N — AVOU PERFIL DE REMATE L 1
« 0 - ‘ COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION
. 3— ) PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
B “ M AV 03 | GUARDA fsem furagdes) L 1
N RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)
i 47 £ AV09 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 12mm | STANDARD HANDRAIL FOR L 1
: N A oulorlou]_GLASS 12mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 12mm
? 1 KU O3 | PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 12mm | SHORT HANDRAIL FOR L 1
< . oulor|ou | ELASS 12mmI MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 12mm
4 B S [ xuo7 PASSAMAO ALTO PARA VIDRO 12mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS L 1
4 “ 12mm | MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 12mm
< . {f\‘
. . 3 -
N ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
< - =
‘ ad 7 CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE _
< S CODE| CODE DESIGNATION | NOMINATION. QUANTITY | QUANTITE
; 218121 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-50 | SCREW | VIS
| ce— oulorlou
| 218123 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-25 | SCREW | VIS 5(un./m)
| oulor|ou
} === 290160 | pARAFUSO AV BSZ-SK 10X100 | SCREW | VIS
<
. OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
a 4 9
PR 1210089 | TOPO AV 03/AV 05 (Direito) | END-CAP (Right] | EMBOUT (Droite) Tun.
s . 1210090 | TOPO AV 03/AV 05 (Esquerdo) | END-CAP (Left) | EMBOUT (Gauche) Tun.
. . ’
4 ‘. () 210085 | TOPO AV 09 | END-CAP | EMBOUT 2un.
a 4 L [D: 290016 PARAFUSO FIXACAO DE TOPOS (3x2) + (1x2) =8 un.
< “ END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS,
4 ¥
i
. e VEDANTES | GASKETS | JOINTS
a < CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE ’
. “ a CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
4 <
a (5 208219 | JUNTA | GASKET|JOINT VD 5059 L
<
. ‘ L g 208165 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5007 L
n® o |=——1215192 | PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5069 L
PR
@ |— 208163 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5029 L
<
‘ P OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
A
° A Y@ 208177 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5001 2L
B ’ A 208178 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5002 2L

Sosoares
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System | Systéme

Sistema AV LS

APLICAGCAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 14 - PARA VIDRO DE 12mm (6.6.2) - ALTERNATIVA DE VEDANTES
LATERAL APPLICATION - AV 14 - FOR 12mm (6.6.2) GLASS - GASKETS ALTERNATIVE
APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 14 - POUR VERRE DE 12mm (6.6.2) - ALTERNATIVE DANS LES JOINTS

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint
Junta VD 5001
Gasket o
Joint -I_ AD'ICE\I’ primeiro a Junta exterior
(colar ou fixar nas extremidades do vidro)
Apply the outer gasket first
(glue or fix to the edges of the glass)
Appliquer d'abord le joint extérieur
(coller ou fixer sur les bords du verre)
o . . . .
A1 L 2- Aplicar posteriormente a Junta interior
Apply the inner gasket afterwards
Appliguer ensuite le joint intérieur
—— 3 \§
L7 B ?; R PERFIS | PROFILES | PROFILES
“ a4 ’ p CODIGO DESIGNACAO CgR'I;E HORIZ. gUANT_
HORIZONT. DETAIL JUANTITY
. ) i} CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION e |
< ‘ -l Q GUARDA (AV 03 com furagdes laterais)
L4 M AV 14 | RAILLING (AV 03 with lateral milling) L 1
a LAQ . GARDE-CORP (AV 03 avec fraisage latérale)
v B L AV 05 | CAPADEREMATE L 1
COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION
4 s 7, — Av Oy | PERFILDEREMATE L 1
<« o/ - N COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION
. 2— ) 3 PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
B b M AV 03 | GUARDA sem furagdes) L ]
N RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)
i 4 £ AV 09 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 12mm | STANDARD HANDRAIL FOR L 1
B “ “ oulorlou|-GLASS 12mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 12mm
? M KUO03 PASSAMAQ BAIXO PARA VIDRO 12mm | SHORT HANDRAIL FOR L 1
< 5 oulorlou GLASSWZWITHMA\N COURANTE BAS POUR VERRE 12mm
“ a 4 ﬂ KU 07 PASSAMAQ ALTO PARA VIDRO 12mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS, L 1
4 < 12mm | MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 12mm
4
N ‘ ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
< a4 7 CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE _
< f CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
218121 | BUCHA GALV AV SZ-SK12-50 | SCREW | VIS
oulor|ou
218123 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-25| SCREW | VIS 5(un./m)
oulor|ou
=== 290160 | pARAFUSO AV BSZ-SK 10X100 | SCREW | VIS
. : OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
‘ 4 L ) 1210089 | TOPO AV 03/AV 05 (Direito) | END-CAP (Right] | EMBOUT (Droite) Tun.
A . ) 1/ 1210090 | TOPO AV 03/AV 05 (Esquerdo) | END-CAP (Left) | EMBOUT (Gauche) Tun.
4 <, () 210085 | TOPO AV 09| END-CAP | EMBOUT 2un.
N = é [[ 290076 | PARAFUSO FIXACAO DE TOPOS (3x2) + (1x2) =8 un.
B “ END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS,
.4 . 9
B e VEDANTES | GASKETS | JOINTS
B “ CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
B N a CODE| CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
4 <
B 4 g 208165 | JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5007 2L
. “ 4 L M 208162 | PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5019 L
. B == 208163 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5029 L
44 a
N I 208164 | JUNTA | GASKET|JOINT VD 5039 L
‘ <7 OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
L
° A Y@ 208177 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5001 2L
- ‘ A 208178 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5002 2L
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Sistema AV

System | Systéme

APLICACAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 17 - PARA VIDRO DE 12mm (6.6.2)
LATERAL APPLICATION - AV 17 - FOR 12mm (6.6.2) GLASS

APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 17 - POUR VERRE DE 12mm (6.6.2)

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint
Junta VD 5001
i s Gasket
[ Joint
[o] . . . .
— 5 o 12 Aplicar primeiro a 12 Junta exterior
= st ;
g 2 Apply the T°* outer gasket first
<7 ’ i iAi Ap ére
4 L Appliquer d'abord le joint extérieur 1
a
a o . . .
L o 22 Aplicar posteriormente a 22 Junta exterior
’ = nd
By 1 Apply the 2"'" outer gasket afterwards
‘ “ i ; iAi 4 i éme
- ) Appliquer ensuite le joint extérieur 2
N < o . . . .
L e 32 Aplicar posteriormente a Junta interior
0+ ° .
. AB— Apply the inner gasket afterwards
’ Appliguer ensuite le joint intérieur
a9
1 ‘ ‘ AA
4 e ‘
a
N ’ PERFIS | PROFILES | PROFILES
7 » . CODIGO DESIGNACAO CORTE HORIZ. |QUANT.
4 \ 4 HORIZONT. DETAIL [QUANTITY
. 4 5 CODE | CODE DESIGNATION NOMINATION DETAILHORIZONT. | QUANTITE
a PR GUARDA (AV 16 com furages laterais)
B o H AV17 | RAILLING (AV 16 with lateral milling) L 1
4 7 GARDE-CORP (AV 16 avec fraisage latérale)
a 7 [ AV 19 CAPA DE REMATE L 1
a N COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION
— AVOU PERFIL DE REMATE L 1
CLT Y COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION
P PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
< ) 9 AV16 | GUARDA (sem furagtes) L 1
4 a 1 RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)
< “a £ AV09 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 12mm | STANDARD HANDRAIL FOR L 1
. oulorlou|GLASS 12mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 12mm
2 4 B N M KUO03 PASSAMAOQ BAIXO PARA VIDRO 12mm | SHORT HANDRAIL FOR L 1
B 4 oulor|ou | -GLASS 12mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 12mm
PASSAMAO ALTO PARA VIDRO 12mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS
- [ kuoz L 1
a4 . 4&4 12mm | MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 12mm
E P ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
- 2 CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE
. v CODE| CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
< < N 218098 | BUCHA AGCO ZINC. AV SZ-512-30 | SCREW | VIS
oulorlou
P . 218099 | BUCHA ACO ZINC. AV SZ-512-50 |SCREW| VIS 5(un./m)
4 a4
I N OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
} { ——1210973 | TOPO AV 16/AV 19 (Direito) | END-CAP (Right) | EMBOUT (Droite) Tun.
} ——1 210974 | TOPO AV 16/AV 19 (Esquerdo) | END-CAP (Left) | EMBOUT (Gauche) Tun.
| () 210085 | TOPO AV 09| END-CAP | EMBOUT 2un.
[ B » < [D: 290016 PARAFUSO FIXAGAO DE TOPOS (3x2) + (1x2) =8 un.
END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS
, : VEDANTES | GASKETS | JOINTS
f CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
. 4 lCODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
? (E 208219 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5059 L
14
4 g 208165 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5007 L
) |——1215192 | PERFIL | PROFILE| PROFILE VD 5069 L
a ? [— 208163 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5029 L
B a
4 s OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
; i ¥ 208177 | JUNTA [ GaskeT  JoINT VD 5001 L
4 a
a £ 208178 | JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5002 2L
< 4
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Sistema AV

System | Systéme

'S

APLICACAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 17 - PARA VIDRO DE 12mm (6.6.2) - ALTERNATIVA DE VEDANTES
LATERAL APPLICATION - AV 17 - FOR 12mm (6.6.2) GLASS - GASKETS ALTERNATIVE

APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 17 - POUR VERRE DE 12mm (6.6.2) - ALTERNATIVE DANS LES JOINTS

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint
Junta VD 5001
1] Gasket
- S Joint
10 . . .
— % A Aplicar primeiro a Junta exterior
g i (colar ou fixar nas extremidades do vidro)
W i Apply the outer gasket first
3 (glue or fix to the edges of the glass)
“ ’ '|9 Appliquer d'abord le joint extérieur
PR (coller ou fixer sur les bords du verre)
) N 0 . . . .
L. 2- Aplicar posteriormente a Junta interior
“ 20 . Apply the inner gasket afterwards
I Appliguer ensuite le joint intérieur
1 c ‘ “
4 “ ‘
- ’ PERFIS | PROFILES | PROFILES
s a e CODIGO DESIGNACAO CORTE HORIZ. [QUANT.
Ry Coveicone | oEsGNATION NovATON LT |
a PR GUARDA (AV 16 com furac6es laterais)
i . H AV17 | RAILLING (AV 16 with lateral milling) L 1
4 N . GARDE-CORP (AV 16 avec fraisage latérale)
. . [ AV19 | CAPADEREMATE L 1
a “ COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION
N +— AV Oy | PERFIL DEREMATE L 1
4 .7 4 <l COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION
P PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
. / GUARDA (sem furacBes)
“ a 5 % % 9 AV16 RAILLING [\fvwet?cszarr;\ﬁl?r?g) | GARDE-CORP (sans fraisage) L 1
< “a £ AV09 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 12mm | STANDARD HANDRAIL FOR L 1
. oulorlou|_GLASS 12mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 12mm
“ 4 PR M KU O3 | PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 12mm | SHORT HANDRAIL FOR L 1
< lorlou GLASS'\ZmIT‘MMA\N COURANTE BAS POUR VERRE 12mm
M o PASSAMAO ALTO PARA VIDRO 12mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS L 1
dA a . ;, Ku 07 12mm | MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 12mm

ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES

‘ 2 CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE
. < CODE| CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
M . 218098 | BUCHA ACO ZINC. AV SZ-512-30 | SCREW | VIS
= 1] oulor|ou
P . 218099 | BUCHA ACO ZINC. AV 57-512-50 |SCREW| VIS 5(un./m)
44
! ) OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
} ——210973 | TOPO AV 16/AV 19 (Direito) | END-CAP (Right) | EMBOUT (Droite) Tun.
} ——1 210974 | TOPO AV 16/AV 19 (Esquerdo) | END-CAP (Left) | EMBOUT (Gauche) Tun.
|
| () 210085 | TOPO AV 09 | END-CAP | EMBOUT 2un.
[ =
“ 2 7 [=>290016 PARAFUSO FIXACAQ DE TOPOS (3x2) +(1x2) =8 un.
. 4, END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS
s et VEDANTES | GASKETS | JOINTS
4 -
a 4 CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
L0 4 N CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
’ § 208165 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5007 2L
14 7 v
4 aca . M 208162 | PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5019 L
< 4
L . == 208163 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5029 L
. . k T 208164 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5039 L
> 4
‘ “ : OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
; i ] ¥ 208177 | JUNTA [ GaskeT | JoINT VD 5001 2L
4 a
. a e A 208178 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5002 2L
- .
< 4
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Sistema AV LS

System | Systéme

APLICACAO DO SISTEMA NA VERTICAL - AV 22 - PARA VIDRO DE 12mm (6.6.2)
VERTICAL APPLICATION - AV 22 - FOR 12mm (6.6.2) GLASS

APPLICATION VERTICAL DU SYSTEME - AV 22 - POUR VERRE DE 12mm (6.6.2)

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001
Gasket
Joint

PERFIS | PROFILES | PROFILES

CODIGO DESIGNACAO CORTEHORIZ. [QUANT.

DESIGNATION | NOMINATION HORIZONT. DETAIL  |QUANTITY
e : DETAILHORIZONT.  [QUANTITE

RAILLING (AV 02 with inferior milling) L 1
GARDE-CORP (AV 02 avec fraisage inférieur)
CAPA DE REMATE

c AV 08 | C0VERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION L 1
PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS

L AV 02 GUARDA (sem furagdes) L q
£

GUARDA (AV 02 com furagdes inferiores)
AV 22

RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)

AV 09 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 12mm | STANDARD HANDRAIL FOR

oulor|ou GLASS 12mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 12mm

L
M KUO3 | PASSAMAO MEDIO PARA VIDRO 12mm | MEDIUM HANDRAIL FOR L 1
GLASS 12mm | MAIN COURANTE MOYENNE POUR VERRE 12mm
L

M oulorlOUI 5 A SSAMAO ALTO PARA VIDRO 12mim [ TALL HANDRAIL FOR GLASS
KU 07 12mm | MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 12mm

ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES

CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE

218098 | BUCHA ACO ZINC. AV SZ-512-30 | SCREW | VIS JE

oulorlou
218099 | BUCHA AGO ZINC. AV SZ-512-50 | SCREW | VIS 5(un./m)

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

(®) 210085 | TOPO AV 09 | END-CAP | EMBOUT 2

L 210263 | TOPO AV 02 ESQUERDO | LEFT END-CAP | EMBOUT GAUCHE 1

J 210261 | TOPO AV 02 DIREITO | RIGHT END-CAP | EMBOUT DROITE 1

PARAFUSO FIXAGAO DE TOPOS -
|D:I 290016 END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS (HXZ) * “XZ) =10un.

RS

VEDANTES | GASKETS | JOINTS

CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE o
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE -I

g 208198 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5009 L

2§ 208217 | JUNTA|GASKET | JOINT VD 5049

L
== 208163 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5029 L
L

|—1215192 | PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5069

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

ﬁ] 208177 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5001 2L

£y 208178 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5002 2L

-|- Aplicar primeiro a 12 Junta exterior
Apply the 7°t outer gasket first ‘
Appliquer d'abord le joint extérieur 1°

2° Aplicar posteriormente a 22 Junta exterior
Apply the 2" outer gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint extérieur 2°™¢

3- Aplicar posteriormente a Juntainterior
Apply the inner gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérieur
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Sistema AV

System | Systéme

'S

APLICACAO DO SISTEMA NA VERTICAL - AV 22 - PARA VIDRO DE 12mm (6.6.2) - ALTERNATIVA DE VEDANTES

VERTICAL APPLICATION - AV 22 - FOR 12mm (6.6.2) GLASS - GASKETS ALTERNATIVE

APPLICATION VERTICAL DU SYSTEME - AV 22 - POUR VERRE DE 12mm (6.6.2) - ALTERNATIVE DANS LES JOINTS

PERFIS | PROFILES | PROFILES

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNACAO
DESIGNATION | NOMINATION

CORTEHORIZ. |QUANT.
HORIZONT. DETAIL QUANTITY
DETAILHORIZONT.  [QUANTITE

GUARDA (AV 02 com furagdes inferiores)
RAILLING (AV 02 with inferior milling)
GARDE-CORP (AV 02 avec fraisage inférieur)

L 1

CAPA DE REMATE
COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION

L 1

PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS

GUARDA (sem furagdes)
RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)

L 1

AV 09

lL AV 02
M

PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 12mm | STANDARD HANDRAIL FOR
GLASS 12mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 12mm

oulorlou

1 Kuo3

PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 12mm | SHORT HANDRAIL FOR
GLASS 12mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 12mm

oulorlou

[ kuo7

PASSAMAO ALTO PARA VIDRO 12mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS
12mm [ MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 12mm

L
L 1
L

ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNAGAO
DESIGNATION | NOMINATION

QUANTIDADE
QUANTITY | QUANTITE

218098
218099

BUCHA AGCO ZINC. AV SZ-512-30 | SCREW | VIS
ou|or|ou
BUCHA ACO ZINC. AV SZ-512-50 | SCREW | VIS

5 (un./m)

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

() 210085

TOPO AV 09 | END-CAP|EMBOUT

[L 210263

TOPO AV 02 ESQUERDO | LEFT END-CAP | EMBOUT GAUCHE

_H 210261

TOPO AV 02 DIREITO | RIGHT END-CAP | EMBOUT DROITE

290016

PARAFUSO FIXACAO DE TOPOS
END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS

(4x2) + (1x2) =10 un.

VEDANTES | GASKETS | JOINTS

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNACAO
DESIGNATION | NOMINATION

QUANTIDADE
QUANTITY | QUANTITE

t7 208198

JUNTA | GASKET | JOINT VD 5009

L

i [ 208162

PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5019

== 208163

JUNTA | GASKET | JOINT VD 5029

— 208164

JUNTA | GASKET [JOINT VD 5039

] 208233

JUNTA | GASKET | JOINT VD 5010

-l |r

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

Y% 208177

JUNTA| GASKET [JOINT VD 5001

2L

£ 208178

JUNTA | GASKET | JOINT VD 5002

2L

1¢

Aplicar primeiro a Junta exterior

T

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001
Gasket
Joint

(colar ou fixar nas extremidades do vidro)
Apply the outer gasket first

(glue or fix to the edges of the glass)
Appliquer d'abord le joint extérieur

(coller ou fixer sur les bords du verre)

2- Aplicar posteriormente a Juntainterior
Apply the inner gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérieur
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Sistema AV

System | Systéme

APLICACAO DO SISTEMA EM PISO SOBREELEVADO - AV 23 - PARA VIDRO DE 12mm (6.6.2)
SYSTEM APPLICATION ON RAISED FLOORS - AV 23 - FOR 12mm (6.6.2) GLASS
APPLICATION DU SYSTEME SUR LES PLANCHERS SURELEVES - AV 23 - POUR VERRE DE 12mm (6.6.2)

PERFIS | PROFILES | PROFILES

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNACAO
DESIGNATION | NOMINATION

CORTEHORIZ. |QUANT.
HORIZONT.DETAIL  |QUANTITY
DETAILHORIZONT.  [QUANTITE

GUARDA (AV 02 com furagdes inferiores)
RAILLING (AV 02 with inferior milling)
GARDE-CORP (AV 02 avec fraisage inférieur)

L 1

PERFIL DE REMATE
COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION

L 1

PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS

GUARDA (sem furagdes)
RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)

L 1

AV 09

oulorlou

lL AV 02
7

PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 12mm | STANDARD HANDRAIL FOR
GLASS 12mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 12mm

KU 03

PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 12mm | SHORT HANDRAIL FOR
GLASS 12mm [ MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 12mm

oulorlou

KU 07

a3

PASSAMAOQ ALTO PARA VIDRO 12mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS
12mm [ MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 12mm

L
L 1
L

ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNAGAO
DESIGNATION | NOMINATION

QUANTIDADE
QUANTITY | QUANTITE

218121
| cen—]

218123
290160

BUCHA GALV AV SZ-SK12-50| SCREW | VIS
ou|or|ou
BUCHA GALV AV SZ-SK 12-25|SCREW | VIS

oulor|ou
PARAFUSO AV BSZ-SK 10X100 | SCREW | VIS

5 (un./m)

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

(™) 210085

TOPO AV 09 | END-CAP | EMBOUT

2

[L 210263

TOPO AV 02 ESQUERDO | LEFT END-CAP | EMBOUT GAUCHE

1

_I] 210261

TOPO AV 02 DIREITO | RIGHT END-CAP | EMBOUT DROITE

1

P=290016

PARAFUSO FIXAGAO DE TOPOS
END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS

(4x2) + (1x2) =10 un.

VEDANTES | GASKETS [ JOINTS

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNACAO
DESIGNATION | NOMINATION

QUANTIDADE
QUANTITY | QUANTITE

{J 208165

JUNTA | GASKET | JOINT VD 5007

L

i F 208162

PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5019

= 208163

JUNTA| GASKET [JOINT VD 5029

— 208164

JUNTA | GASKET | JOINT VD 5039

{J 208233

JUNTA | GASKET | JOINT VD 5010

-l |r|rr

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

Y% 208177

JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5001

2L

£ 208178

JUNTA | GASKET | JOINT VD 5002

2L

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001

Aoz

1¢

Aplicar primeiro a Junta exterior

(colar ou fixar nas extremidades do vidro)
Apply the outer gasket first

(glue or fix to the edges of the glass)
Appliquer d'abord le joint extérieur

(coller ou fixer sur les bords du verre)

2— Aplicar posteriormente a Juntainterior
Apply the inner gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérieur

******* . a4
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Sistema AV

System | Systéme

APLICACAO DO SISTEMA NA VERTICAL - AV 24 - PARA VIDRO DE 12mm (6.6.2)
VERTICAL APPLICATION - AV 24 - FOR 12mm (6.6.2) GLASS

APPLICATION VERTICAL DU SYSTEME - AV 24 - POUR VERRE DE 12mm (6.6.2)

Silicone neutro

Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint
Junta VD 5001
Gasket o
Joint -I_ AD'ICE\I’ primeiro a 12 Junta exterior
Apply the 1° outer gasket first
i iAi 4 i ere
Appliquer d'abord le joint extérieur 1
o . . .
2_ Apllcar posteriormentea 22 Junta exterior
Apply the 2" outer gasket afterwards
; ; iAi 4 i eme
Appliquer ensuite le joint extérieur 2
i o . . . .
A TR 3_ Apllcar posteriormentea Juntainterior
Apply the inner gasket afterwards
Appliguer ensuite le joint intérieur
i g o
! 1
; PERFIS | PROFILES | PROFILES
CODIGO DESIGNACAO [CORTEHORIZ. |QUANT.
29 CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION e Sl gs::;:;g
GUARDA (AV 20 com furagdes inferiores)
M AV 24 | RAILLING (AV 20 with inferior milling) L 1
GARDE-CORP (AV 20 avec fraisage inférieur)
PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
39 M AV 20 | GUARDA (sem furac3es) L 1
RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)
3y AV 09 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 12mm | STANDARD HANDRAIL FOR L 1
oulor|ou-GLASS 12mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 12mm
M Kuo3 PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 12mm | SHORT HANDRAIL FOR L 1
lorlou GLASS 12mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 12mm
M ;LL‘J G| PASSAMAO ALTO PARA VIDRO 12mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS L 1
12mm | MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 12mm
ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
218098 | BUCHA AGO ZINC. AV SZ-5 12-30 | SCREW | VIS
oulor|ol
218099 BUCHAKCOZINC.AVSZ—SD—SO | SCREW | VIS 5(un./m)
OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
1210975 | TOPO AV 20 | END-CAP [EMBOUT 2un.
(®) 210085 | TOPO AV 09| END-CAP | EMBOUT 2un.
PARAFUSO FIXAGAO DE TOPOS =
|D:|290016 END—CADSéCOREW\EE’\SOUTPOSPE"C/I)BOU;S (1)(2) 2un.
PARAFUSO DIN7991 M4X10 INOX A -
ngo-l?’g END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS (’4)(2) =gun.
VEDANTES | GASKETS | JOINTS
CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
2§ 208217 | JUNTA|GASKET| JOINT VD 5049 L
7 208198 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5009 L
1215192 | PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5069 L
== 208163 | JUNTA| GASKET [ JOINT VD 5029 L
N OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
‘. P “a B ) ¥ 208177 | JUNTA I GaskeT | JoiT VD 5001 2
. as .- A 208178 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5002 2L
< ‘4 4 < !
4
7 4 2 a <
Aq N 4 4 ¢ ] :
A < A
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Sistema AV

System | Systéme

APLICAGCAO DO SISTEMA NA VERTICAL - AV 24 - PARA VIDRO DE 12mm (6.6.2) - ALTERNATIVA DE VEDANTES

VERTICAL APPLICATION - AV 24 - FOR 12mm (6.6.2) GLASS - GASKETS ALTERNATIVE

APPLICATION VERTICAL DU SYSTEME - AV 24 - POUR VERRE DE 12mm (6.6.2) - ALTERNATIVE DANS LES JOINTS

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001
Gasket
Joint 19

Aplicar primeiro a Junta exterior
(colar ou fixar nas extremidades do vidro)

Apply the outer gasket first

(glue or fix to the edges of the glass)

Appliquer d'abord le joint extérieur
(coller ou fixer sur les bords du verre)

o
ol
K
X

%

028

25
o]

5

9
%5
%
o$0%eS

5

XG0
R
K%
55
XX
KX
2

5

KKK
o
XX

ot

X
5
%

2420
3
o2t

XA
35
X KX
0%

XX
XX

XX
S

,.
5
%

S0%%s

%
%
%

Aplicar posteriormente a Juntainterior
Apply the inner gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérieur

p
K

X

72

%
Sl
2282,

&

15
[

PERFIS | PROFILES | PROFILES

KX
KX
83

ho%es
s

CODIGO DESIGNACAO

CORTE HORIZ. |QUANT.
HORIZONT. DETAIL QUANTITY
CODE | CODE DEScR TeN il DETAIL HORIZONT.  [QUANTITE
GUARDA (AV 20 com furagdes inferiores)
M AV 24 | RAILLING (AV 20 with inferior milling) L 1
GARDE-CORP (AV 20 avec fraisage inférieur)
PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
> 5
Ei?i:iz:’i‘i% AV 20 | GUARDA (sem furacBes) L 1
::::.:. ::: RAILLING [_w\thout milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)
Reszess 9 AV 09 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 12mm | STANDARD HANDRAIL FOR L 1
RR3883%5 oulorlou | _GLASS 12mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 12mm
fsesss I KU Q3 | PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 12mm | SHORT HANDRAIL FOR L 1
:5:;:: :§:§ oulorjoul-CLASS 12mm| MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 12mm
R KU 07 PASSAMAO ALTO PARA VIDRO 12mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS L 1
s 12mm | MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 12mm
o
R
558 -
LB ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
KSR = ~
e CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE
35 CODE| CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
s 18098 | BUCHA AGO ZINC. AV 52-512-30 | SCREW | VIS
§:§3§:§ oulor|ou
sz 218099 | BUCHA AGO ZINC. AV SZ-512-50 | SCREW | VIS 5(un./m)
R85
3835
E§§3§§§§ OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
§§§§§§ [T1210975 | TOPO AV 20| END-CAP | EMBOUT 2un.
s
s (*) 210085 | TOPO AV 09 | END-CAP | EMBOUT 2un.
=290016 | PARAFUSO FIXACAO DE TOPOS (x2)=2un.
END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS
¢ [Dj290.|38 PARAFUSO DIN7991 M4X10 INOX A2 (x2)=8un
END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS .
VEDANTES | GASKETS | JOINTS
CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
§ 208198 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5009 L
M 208162 | PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5019 L
= 208163 | JUNTA | GASKET| JOINT VD 5029 L
T 208164 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5039 L
S g 208233 | JUNTA | GASKET|JOINT VD 5010 L
4 4 n “a . OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
< P <
N 4,4
; “ e o e ‘1393 208177 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5001 2L
1 . B ) 4
N Gy 4 N < £ 208178 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5002 2L
@ s < a
. PR
a4 < a
4 a 4
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System | Systéme

Sistema AV LS

APLICACAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 25 - PARA VIDRO DE 12mm (6.6.2)
LATERAL APPLICATION - AV 25 - FOR 12mm (6.6.2) GLASS

APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 25 - POUR VERRE DE 12mm (6.6.2)

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint
Junta VD 5001
Gasket o
Joint _|- Aplicar primeiro a 12 Junta exterior
st H
Apply the T°* outer gasket first
i iAi 4 i ere
Appliquer d'abord le joint extérieur 1
(o] . . .
2_ Apllcar posterlormente a 22 Junta exterior
nd
Apply the 2"° outer gasket afterwards
i ; i 4 i éme
Appliquer ensuite le joint extérieur 2
ERNINE NARENRE (0] . . . .
I —— 3° Aplicar posteriormente a Junta interior
Apply the inner gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérieur
— 3
[
f 10
. B PERFIS | PROFILES | PROFILES
a ) ‘ ;? CODIGO DESIGNACAO caORToE HORIZ. (O)UANT.
HORIZONT. DETAIL UANTITY
o . ; CODE | CODE DESIGNATION [NOMINATION DETAIL HORIZONT. ~ [QUANTITE
< ‘ 2 Q GUARDA (AV 03 com furagbes laterais)
L4 M AV 25 | RAILLING (AV 03 with lateral milling) L 1
a a7 B GARDE-CORP (AV 03 avec fraisage latérale)
v B L Av2] | CAPADEREMATE L 1
COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION
4 PR — AV Oy | PERFILDEREMATE L 1
<« o(' N COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION
. B 3— 5 PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
B ‘ M AV 20 | GUARDA sem furagdes) L 1
N RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)
i 49 < Fy AVO09 PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 12mm | STANDARD HANDRAIL FOR L q
B “ A oulorloul-GLASS 12mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 12mm
< I KUO03 PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 12mm | SHORT HANDRAIL FOR L 1
< 5 oulorlou GLASS 12mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 12mm
“ 4 W KU 07 PASSAMAQ ALTO PARA VIDRO 12mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS L 1
4 “ U 0 12mm |MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 12mm
4
’ : ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
< a4 7 CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
< qA CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
‘ . 218098 | BUCHA ACO ZINC. AV 5Z-512-30 SCREW | VIS
I ¢ 4 i o — 1] oulorlou
| ] 218099 | BUCHA ACO ZINC. AV SZ-512-50 | SCREW | VIS 5(un./m)
I
} OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
} 1210976 | TOPO AV 20/AV 21 (Direito) | END-CAP (Right) | EMBOUT (Droite] Tun.
| 4 4 Lo ) 1210977 | TOPO AV 20/AV 21 (Esquerdo) | END-CAP (Left) [ EMBOUT (Gauche) Tun.
s . () 210085 | TOPO AV 09| END-CAP|EMBOUT 2un.
4 y ‘ PARAFUSO FIXAGAO DE TOPOS =
4 |D:n290016 END*CAPSCREW\E%IIBOUTPOUREMEOUTS “XZ) 2un.
PR P PARAFUSO DIN799T M&XT0 INOX A2 -
5 “ a m290138 END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS (uXZ)_ gun.
a4 3 N )
B e | VEDANTES | GASKETS | JOINTS
. - CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE
B ° s CODE| CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
“ a (5 208219 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5059 L
. “ 4 L g 208165 | JUNTA | GASKET| JOINT VD 5007 L
e . ——3215192 | PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5069 L
P
< == 208163 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5029 L
: ‘ PN OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
L
e A Y@ 208177 | JUNTA | GASKET| JOINT VD 5001 2L
- ‘ £ 208178 | JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5002 2L
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Sistema AV

System | Systéme

[

APLICACAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 25 - PARA VIDRO DE 12mm (6.6.2) - ALTERNATIVA DE VEDANTES
LATERAL APPLICATION - AV 25 - FOR 12mm (6.6.2) GLASS - GASKETS ALTERNATIVE

APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 25 - POUR VERRE DE 12mm (6.6.2) - ALTERNATIVE DANS LES JOINTS

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001
Gasket
Joint

e Aplicar primeiro a Junta exterior

(colar ou fixar nas extremidades do vidro)
Apply the outer gasket first

(glue or fix to the edges of the glass)
Appliquer d'abord le joint extérieur

(coller ou fixer sur les bords du verre)

L LR 2° Aplicar posteriormente a Juntainterior

Apply the inner gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérieur

PERFIS | PROFILES | PROFILES

CODIGO DESIGNACAO CORTEHORIZ. |QUANT.
HORIZONT. DETAIL QUANTITY
e ol EETER b EY DETAILHORIZONT.  |QUANTITE
GUARDA (AV 20 com furagbes laterais)
s M AV 25 | RAILLING (AV 20 with lateral milling) L 1
3§:§ GARDE-CORP (AV 20 avec fraisage latéral)
354 L AV 2] | CAPADEREMATE L 1
5 COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION
3 — AV Oy | PERFILDEREMATE L 1
- . = COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION
_ - )
$§§§§:§.§:§§ g PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
3 RIS M AV 20 | GUARDA (sem furacées) L 1
“,Eg;ggg RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)
i 4 - E....:i:?z::;:; 7y AVO09 PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 12mm | STANDARD HANDRAIL FOR L q
) a essssssses: oulorlou]GLASS 12mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 12mm
: s [ KU O3 | PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 12mm | SHORT HANDRAIL FOR L 1
) gizgizg:i:fzg oulor|ou | -GLASS 12mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 12mm
ooz W KU 07 PASSAMAO ALTO PARA VIDRO 12mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS L 1
4 7 E:E:E:’:‘ .: U 0 12mm |MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 12mm
S
. K 7
s ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
goosseeesss
’ 3555 CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE _
. R CODE| CODE DESIGNATION | NOMINATION. QUANTITY | QUANTITE
- rosssssssses 218098 | BUCHA ACO ZINC. AV SZ-S12-30 | SCREW | VIS
1 4 :‘3:3:::3:3: ou|or|ou
| . §§§§:§§ 218099 | BUCHA ACO ZINC. AV SZ-512-50 | SCREW | Vis 5 (un./m)
PRXR
| B
} %%zg%% OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
e
} 3555 1210976 | TOPO AV 20/AV 21 (Direito) | END-CAP (Right) | EMBOUT (Droite) Tun.
| g 4 ’
¢ 1210977 | TOPO AV 20/AV 21 (Esquerdo) | END-CAP (Left) | EMBOUT (Gauche) Tun.
A 22 () 210085 | TOPO AV 09 | END-CAP | EMBOUT 2un.
4 4
4 < = PARAFUSO FIXAGAO DE TOPOS (1x2)=2un.
4 290016 | " cap screEw | EMBOUT POUR EMEOUTS
a7 P < mZQO'BB PARAFUSO DIN799TMu4X10 INOX A2 (4x2)=8un
. “ a END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS )
.4 9 /
i
B as . /% VEDANTES | GASKETS | JOINTS
i . sz, CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE _
N a CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
“a <
3 24 g 208165 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5007 2L
. : L M 208162 | PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5019 L
P ; == 208163 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5029 L
< T 208164 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5039 L
B
) ‘ a7, OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
A
E A W 208177 | JUNTA GaskeT | J0INT VD 5001 2L
- . £ 208178 | JUNTA| GASKET [ JOINT VD 5002 2L
Sosoares i oot
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Sistema AV

System | Systéme

APLICACAO DO SISTEMA NA VERTICAL - AV 27 - PARA VIDRO CENTRADO DE 12mm (66.10u 66.2)
VERTICAL APPLICATION - AV 27 - FOR 12mm (66.1 or 66.2) CENTERED GLASS

APPLICATION VERTICAL DU SYSTEME - AV 27 - POUR VERRE CENTRE DE 12mm (66.1 ou 66.22)

Silicone neutro

Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002

Gasket
Joint

Junta VD 5001

5%
SRS
RIS

Gasket
Joint

Aplicar primeiro a Junta exterior inferior
(colar ou fixar nas extremidades do vidro)

Apply the outer bottom gasket first
(glue or fix to the edges of the glass)

Appliquer d'abord le joint extérieur inférieur

(coller ou fixer sur les bords du verre)

Aplicar posteriormente a Junta interior inferior
Apply the inner bottom gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérieur inférieur

Aplicar primeiro a Junta exterior superior

Apply the outer top gasket first

Appliquer d'abord le joint extérieur supérieur

Aplicar posteriormente a Junta interior superior
Apply the inner top gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérieur supférieur

PERFIS | PROFILES | PROFILES

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNACAO
DESIGNATION | NOMINATION

CORTEHORIZ. [QUANT.
[HORIZONT. DETAIL ~ [QUANTITY
[DETAIL HORIZONT.  [QUANTITE

M AV 27

GUARDA (AV 26 com furages inferiores)
RAILLING (AV 26 with inferior milling)
GARDE-CORP (AV 26 avec fraisage inférieur)

L 1

PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS

AV 26

GUARDA (sem furagdes)
RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)

L 1

oulorlou

PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 12mm | STANDARD HANDRAIL FOR
GLASS 12mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 12mm

KU 03

PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 12mm | SHORT HANDRAIL FOR
GLASS 12mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 12mm

oulorfou

KU 07

u
) AV09
r
M

PASSAMAO ALTO PARA VIDRO 12mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS
12mm | MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 12mm

L
L 1
L

ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNAGAO
DESIGNATION | NOMINATION

QUANTIDADE
QUANTITY | QUANTITE

218098
218099
e 290160

BUCHA ACO ZINC. AV SZ-512-301 SCREW | VIS

ou|or|ou

BUCHA ACO ZINC. AV SZ-512-50 | SCREW | VIS
oulor|ou

PARAFUSO AV BSZ-SK10X100 | SCREW | VIS

5 (un./m)

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

1210970

TOPO AV 26 | END-CAP|EMBOUT

2un.

() 210085

TOPO AV 09 | END-CAP | EMBOUT

2un.

=290016

PARAFUSO FIXAGAO DE TOPOS
END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS

(1x2)=2un.

200138

PARAFUSO DIN7991 M4X10 INOX A2
END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS

(4x2) =8 un.

VEDANTES | GASKETS | JOINTS

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNAGAO
DESIGNATION | NOMINATION

QUANTIDADE
QUANTITY | QUANTITE

£ 208198

JUNTA| GASKET | JOINT VD 5009

L

i [ 208162

PERFIL | PROFILE| PROFILE VD 5019

L

§J 208233

JUNTA | GASKET | JOINT VD 5010

L

[] 208251

JUNTA| GASKET | JOINT VD 5028

2L

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

% 208177

JUNTA| GASKET | JOINT VD 5001

2L

A 208178

JUNTA | GASKET | JOINT VD 5002

2L

Sosoares
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Casa em Candieira | Anadia

V.3

TIPOLOGIAS E MAPAS DE QUANTIDADES - PARA VIDRO 16mm (8.8.2)
TYPOLOGIES AND QUANTITY MAPS - FOR GLASS 16mm (8.8.2)
TYPOLOGIES ET CARTES DE QUANTITES - POUR VERRE 16mm (8.8.2)
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Sistema AV

System | Systéme

APLICACAO DO SISTEMA NA VERTICAL - AV 11 - PARA VIDRO DE 16mm (8.8.2)
VERTICAL APPLICATION - AV 11 - FOR 16mm (8.8.2) GLASS
APPLICATION VERTICAL DU SYSTEME - AV 11 - POUR VERRE DE 16mm (8.8.2)

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001
‘I 0 . . . .
AD'ICE\I’ primeiro a Junta exterior
Apply the outer gasket first
Appliquer d'abord le joint extérieur
o . . . .
2_ AD'ICal' posterlormente a Juntainterior
Apply the inner gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérieur
P K
D : PERFIS | PROFILES | PROFILES
Y ) CODIGO DESIGNACAO CORTEHORIZ. [QUANT.
HORIZONT. DETAIL QUANTITY
P & CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION e
-l Q GUARDA (AV 01 com furagdes inferiores)
M AVT1 | RAILLING (AV O1with inferior milling) L 1
GARDE-CORP (AV 01avec fraisage inférieur)
PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
GUARDA (sem furaces)
M AVO1 RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage) L 1
29 ™ AV 06 | PASSAMAQO STANDARD P/ VIDRO 16mm | STANDARD HANDRAIL FOR L 1
oulorlou GLASS 16mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 16mm
PASSAMAQ BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR
m KL‘I Ok GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm L 1
i O110U1"p ASSAMAO MEDIO PARA VIDRO T6mm [ MEDIUM HANDRAIL FOR L 1
KU 22 GLASS 16mm | MAIN COURANTE MOYENNE POUR VERRE 16mm
M oulorloul"PASSAMAO ALTO PARA VIDRO 16MM | TALL HANDRAIL FOR GLASS L 1
KU 08 | 16mm|MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 16mm
ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
218121 | BUCHA GALV AV SZ-SK12-50 | SCREW | VIS
] oulor|ou
218123 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-25| SCREW | VIS 5(un./m)
oulor|ou
=== 29016] pARAFUS0 AV BSZ-SK 10X100 | SCREW [Vis
OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
1210086 | TOPO AV 03 | END-CAP | EMBOUT 2un.
(™) 210078 | TOPO AV 06 | END-CAP | EMBOUT 2un.
PARAFUSO FIXACAO DE TOPOS _
H):I 290016 END-CAP SCREW | E%ABOUT POUR EMBOUTS (3)(2) + (ZXZ) - -IO un.
VEDANTES | GASKETS | JOINTS
CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE )
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
HEEED_NERRNEE 7 208165 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5007 2L
u 208166 | PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5017 L
f—— 208500| JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5077 L
= 208168 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5037 L
. A “a . . OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
. a2 B
; P _— W 208177 | JUNTA GaskeT | JoINT VD 5001 a
ar Ly " . ' @ £ 208178 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5002 2L
. T ¢ @ s 4
‘g “ “ 4 : o
Pag.51 IV.3-1
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Sistema AV

System | Systéme

APLICACAO DO SISTEMA EMBUTIDO - AV 11 - PARA VIDRO DE 16mm (8.8.2)
BUILT-IN APPLICATION APPLICATION - AV 11 - FOR 16mm (8.8.2) GLASS
APPLICATION ENCASTRE DU SYSTEME - AV 11 - POUR VERRE DE 16mm (8.8.2)

R R RN R
<

s

N
»a

A2

P!

9 @ HHHjHH!HHHH

ab

Silicone neutro

Neutral silicone

silicone neutre

Gasket

BN

Joint
Junta VD 5001

Junta VD 5002

Silicone
Silicone
Silicone

<4

12 Aplicar primeiro a Junta exterior

Apply the outer gasket first
Appliquer d'abord le joint extérieur

2- Aplicar posteriormente a Junta interior
Apply the inner gasket afterwards
Appliqguer ensuite le joint intérieur

PERFIS | PROFILES | PROFILES

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNACAO
DESIGNATION | NOMINATION

[CORTEHORIZ. |QUANT.
HORIZONT. DETAIL  |QUANTITY
DETAIL HORIZONT.  [QUANTITE

M AVTI

GUARDA (AV 01 com furagdes inferiores)
RAILLING (AV 01 with inferior milling)
GARDE-CORP (AV 01avec fraisage inférieur)

L 1

T AVO4

PERFIL DE REMATE

COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION

L 2

PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS

AV 01

GUARDA (sem furagdes)

RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)

L 1

AV 06
KU o4
KU 22

33 3 Je=

KU 08

oulorlou

oulorlou

oulorlou

PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 16mm | STANDARD HANDRAIL FOR
GLASS 16mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 16mm

PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR
GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm

PASSAMAQ MEDIO PARA VIDRO 16mm | MEDIUM HANDRAIL FOR
GLASS 16mm | MAIN COURANTE MOYENNE POUR VERRE 16mm

PASSAMAO ALTO PARA VIDRO 16mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS
16mm | MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 16mm

Lt Il el A
-

ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNAGAO

DESIGNATION | NOMINATION

QUANTIDADE
QUANTITY | QUANTITE

218121
o=

218123
s 290160

BUCHA GALV AV SZ-SK12-50| SCREW | VIS

ou/or|ou

BUCHA GALV AV SZ-SK12-25| SCREW | VIS
oulor|ou

PARAFUSO AV BSZ-SK10X100 | SCREW | VIS

5 (un./m)

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

- [/=1210086

TOPO AV 03 | END-CAP|EMBOUT

2un.

™) 210078

TOPO AV 06 | END-CAP | EMBOUT

2un.

290016

PARAFUSO FIXACAO DE TOPOS
END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS

(3x2) +(2x2) =10 un.

VEDANTES | GASKETS | JOINTS

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNAGAO

DESIGNATION | NOMINATION

QUANTIDADE
QUANTITY | QUANTITE

{7 208173

JUNTA | GASKET [JOINT VD 5005

2L

L} 208166

PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5017

L

—— 208500

JUNTA | GASKET | JOINT VD 5077

L

— 208168

JUNTA | GASKET | JOINT VD 5037

L

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

¥ 208177

JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5001

2L

A 208178

JUNTA | GASKET [JOINT VD 5002

2L

Sosoares
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Sistema AV

System | Systéme

APLICACAO DO SISTEMA EMBUTIDO - AV 11 - PARA VIDRO DE 16mm (8.8.2)
BUILT-IN APPLICATION APPLICATION - AV 11 - FOR 16mm (8.8.2) GLASS
APPLICATION ENCASTRE DU SYSTEME - AV 11 - POUR VERRE DE 16mm (8.8.2)

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001

Sosoares

o . .
12 Aplicar o Nivelador 16mm AV
Apply the Leveller
Appliquer le Niveleur
o .
2° Aplicar o Calgco 16mm AV
Apply the 16mm AV Shim
Appliquer la Cale 16mm AV
o} . .
3_ Apllcar a Junta exterior
oo T Apply the outer gasket
Appliquer le joint extérieur
[0} . . . .
Ll_Q 39 sili Ll'_ Apllcar posteriormentea Juntainterior
1icone .
Silicone Apply the inner gasket afterwards
Silicone Appliquer ensuite le joint intérieur
— i i
g Pl % 7N <
a e PERFIS | PROFILES | PROFILES
4 a7 4 P < a4 o
B : §s § - ‘ CODIGO DESIGNAGAO CORTE HORIZ. |QUANT.
? N CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION HORIZONT. DETAIL = |QUANTITY
K . 4 ” Y DETAIL HORIZONT. QUANTITE
v 4 ) o ‘ a4 GUARDA (AV 01 com furacdes inferiores)
a a M AVTT | RAILLING (av 01 with inferior milling) L 1
4 . < 2 4, . GARDE-CORP (AV 01avec fraisage inférieur)
. h B — Av 0| PERFILDEREMATE L 2
4 COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION
. @ B 4 4 -
2 o - g 2 _l o ‘e 4 PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
< - < GUARDA (sem furagdes)
& \q s ., M AV 01 RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage) L 1
‘ N a - AV 06 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 16mm | STANDARD HANDRAIL FOR L 1
<24 p < a < oulorlou GLASS 16mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 16mm
4 N PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR
“ a < a : # 4 m KL‘j O|l+ GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm L 1
. . B . M Ouor U P ASSAMAO MEDIO PARA VIDRO 16Mm | MEDIUM HANDRAIL FOR L 1
4 Aa KU 22 GLASS 16mm | MAIN COURANTE MOYENNE POUR VERRE 16mm
4 43 . 2 T fal ag m oulorloul” PASSAMAD ALTO PARA VIDRO 16mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS L 1
o 5 KU 08 | 16mm|MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 16mm
P f o4 a s
. . -
< 4 a <, ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
“ % 4 “ +, , |cobico DESIGNACAO QUANTIDADE ’
N CODE|CODE | DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
. 218121 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-50 | SCREW | VIS
PR . 5 2 7 44 aa e oulorlou
L0 B B 218123 | BUCHA GALV AV SZ-SK12-25| SCREW | VIS 5 (un./m)
. . N oulor|ou
% P ‘e s === 290160 pARAFUSO AV BSZ-SK 10X100 | SCREW | VIS
a0 4 4 3 d 224209 | NIVELADOR 16mm AV | LEVELLER| NIVELEUR Tun./extremidade +
AR B 4 ga . Tun./400mm
L0 “ . === 218230 | CALCO 16mm AV | sHiM | CALE Tun./extremidade +
< N Tun./400mm
4T e OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
N B B ’ 1210086 | TOPO AV 03 | END-CAP| EMBOUT 2un.
“ a4l ” N “ 7 a
. B N (™) 210078 | TOPO AV 06 | END-CAP | EMBOUT 2un.
B &
a . a PARAFUSO FIXACAO DE TOPOS -
4 “a . ? “ a9 [D:ZQOO'IS END—CADSCREW\E%ABOUTPOUR EMBOUTS (3x2) +(2x2) =10 un.
a9 < A 4 v a4
4 2l E p VEDANTES | GASKETS | JOINTS
. * |cépico DESIGNAGAO QUANTIDADE
e 4 ? “ “ a CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
<, 1 4q . 5 § 208173 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5005 2L
< 4 P
“ O R 2 oo . OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
< B . “ a a7 < a
. ) N P “ 4 L. ¥ 208177 | JUNTA| GasKeT | J0INT VD 5001 2L
PR a . : a
s , . 2 R e E - A 208178 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5002 2L
< “ 4 N : 4 4 < A
4 a N Aq B (14 . 4. <
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Sistema AV

System | Systéme

APLICAGAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 12 - PARA VIDRO DE 16mm (8.8.2)

LATERAL APPLICATION - AV 12 - FOR 16mm (8.8.2) GLASS

APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 12 - POUR VERRE DE 16mm (8.8.2)

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001

|

R IRy
=

Ba

Aplicar primeiro a Junta exterior

Apply the outer gasket first
Appliquer d'abord le joint extérieur

Aplicar posteriormente a Junta interior
Apply the inner gasket afterwards
Appliguer ensuite le joint intérieur

PERFIS | PROFILES | PROFILES

CODIGO
(CODE

DESIGNACAO
DESIGNATION | NOMINATION

[CORTE HORIZ.
HORIZONT. DETAIL
DETAIL HORIZONT.

(QUANT.
QUANTITY
QUANTITE

M AV12

GUARDA (AV 01 com furagdes laterais)
RAILLING (AV 01 with lateral milling)
GARDE-CORP (AV O1avec fraisage latérale)

L 1

[_ AV 05

CAPA DE REMATE
COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION

L 1

T AvVOu4

PERFIL DE REMATE
COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION

L 1

PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS

AV 01

GUARDA (sem furaces)
RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)

L 1

AV 06

PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 16mm | STANDARD HANDRAIL FOR
GLASS 16mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 16mm

oulorlou

KU o4

PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR
GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm

oulorlou

KU 22

PASSAMAO MEDIO PARA VIDRO 16mm | MEDIUM HANDRAIL FOR
GLASS 16mm | MAIN COURANTE MOYENNE POUR VERRE 16mm

oulorlou

KU 08

333 J=

PASSAMAOQ ALTO PARA VIDRO 16mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS
16mm | MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 16mm

Ll I el A el I
-

ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNAGAO
DESIGNATION | NOMINATION

QUANTIDADE
QUANTITY | QUANTITE

218121
cE—]

218123
e 290160

BUCHA GALV AV SZ-SK12-50 | SCREW | VIS

oulor|ou

BUCHA GALV AV SZ-SK12-25| SCREW | VIS
oulor|ou

PARAFUSO AV BSZ-SK10X100 | SCREW | VIS

5 (un./m)

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

210089

TOPO AV 03/AV 05 (Direito) | END-CAP [Right) | EMBOUT (Droite)

Tun.

(1210090

TOPO AV 03/AV 05 (Esquerdo) | END-CAP (Left] | EMBOUT (Gauche)

Tun.

™) 210078

TOPO AV 06 | END-CAP | EMBOUT

2un.

[=o290016

PARAFUSO FIXACAO DE TOPOS
END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS

(3x2) +(2x2) =10 un.

VEDANTES | GASKETS | JOINTS

CODIGO
(CODE

DESIGNAGAO
DESIGNATION | NOMINATION

QUANTIDADE
QUANTITY | QUANTITE

£y 208173

JUNTA | GASKET | JOINT VD 5005

2L

L} 208166

PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5017

L

—— 208500

JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5077

L

— 208168

JUNTA | GASKET | JOINT VD 5037

L

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

% 208177

JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5001

2L

£ 208178

JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5002

2L
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Sistema AV

System | Systéme

APLICACAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 12 - PARA VIDRO DE 16mm (8.8.2)
LATERAL APPLICATION - AV 12 - FOR 16mm (8.8.2) GLASS
APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 12 - POUR VERRE DE 16mm (8.8.2)

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002

Gasket
Joint

Junta VD 5001

12 Aplicar o Nivelador 16mm AV

Apply the Leveller
Appliquer le Niveleur

2° Aplicar o Calgco 16mm AV

Apply the 16mm AV Shim
Appliquer la Cale 16mm AV

39 Aplicar a Junta exterior

Apply the outer gasket
Appliguer le joint extérieur

Aplicar posteriormente a Junta interior
Apply the inner gasket afterwards
Appliguer ensuite le joint intérieur

— i 3
£p|
L P i PERFIS | PROFILES | PROFILES
) “ 2 2P| & =
4 s i " CODIGO DESIGNAGAO CORTE HORIZ. |QUANT.
CODE DESIGNATION | NOMINATION HORIZONT.DETAIL  |QUANTITY
< . < DETAIL HORIZONT. QUANTITE
- a
< GUARDA (AV 01 com furagdes laterais)
L. M AV12 | RAILLING (AV O1with lateral milling) L 1
a LAQ GARDE-CORP (AV O01avec fraisage latérale)
< (0] CAPA DE REMATE
= [_ AV05 | COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION L 1
“ 4 < PERFIL DE REMATE
« ‘ 2 -lo T AVOH | CoveRiNG END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION L 1
4 -_—
. B PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
N 4 GUARDA (sem furagoes)
’ < M AV 0T RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage) L 1
; Aav ﬂ AV 06 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 16mm | STANDARD HANDRAIL FOR L 1
s 4 4 oulorlou GLASS 16mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 16mm
? 1 KUoOu | PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mMm | SHORT HANDRAIL FOR L 1
B Jor{ou] GLASS 16mmI MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm
‘ - 2, 1w PASSAMAO MEDIO PARA VIDRO 16mm | MEDIUM HANDRAIL FOR L 1
a4 < KU 22 | GLASS 16mm | MAIN COURANTE MOYENNE POUR VERRE T6mm
B 4 M oulorioul pASSAMAO ALTO PARA VIDRO 16Mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS L 1
P L7 KU 08 | 16mm | MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 16mm
< B -
N ad ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
: CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
2 CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION. QUANTITY | QUANTITE
218121 | BUCHA GALV AV SZ-SK12-50 | SCREW | VIS
e oulor|ou
218123 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-25| SCREW | VIS 5(un./m)
o ou|or|ou
. == 290160 | pARAFUSO AV BSZ-SK 10X100 | SCREW | VIS
‘ 4 e 2214209 | NIVELADOR 16mm AV | LEVELLER | NIVELEUR Tun./extremidade +
N Jun./400mm
o B === 218230 | CALCO16mm AV | SHIM | CALE Tun./extremidade +
a B Jun./400mm
B “ OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
a4 & . <
< 1210089 | TOPO AV 03/AV 05 (Direito) | END-CAP (Right] | EMBOUT (Droite) Tun.
LA N 1210090 | TOPO AV 03/AV 05 (Esquerdo) | END-CAP (Left) [EMBOUT (Gauche) Tun.
u
: (™) 210078 | TOPO AV 06 | END-CAP | EMBOUT 2un.
4 a7, PARAFUSO FIXACAO DE TOPOS -
%y . [=290016 | ¢\ cap Screw | eRBoUT POUR EMBOUTS (3x2) +(2x2) =10 un.
4 7 :
- a
N B VEDANTES | GASKETS | JOINTS
P CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
SRR CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
. 7 208173 | JUNTAI GASKET | JOINT VD 5005 2L
B . )
AT OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
o 4
4 4 L7 1 208177 | JUNTA [ caskeT | sonT VD 5001 2L
£ 208178 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5002 2L
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Sistema AV

System | Systéme

APLICACAO DO SISTEMA NA VERTICAL - AV 13 - PARA VIDRO DE 16mm (8.8.2)
VERTICAL APPLICATION - AV 13 - FOR 16mm (8.8.2) GLASS

APPLICATION VERTICAL DU SYSTEME - AV 13 - POUR VERRE DE 16mm (8.8.2)

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001
(o] . . . .
-I_ AD'ICE\I’ primeiro a 12 Junta exterior
Apply the 7°* outer gasket first
; iAi 4 i ére
Appliquer d'abord le joint extérieur 1
o . . .
2_ AD|ICE\I’ posteriormentea 22 Junta exterior
Apply the 2" outer gasket afterwards
Appliqguer ensuite le joint extérieur 2°™¢
L L _ o . . . .
— S I 3_ AD|ICaF posteriormentea Juntainterior
Apply the inner gasket afterwards
Appliguer ensuite le joint intérieur
y 20
q PERFIS | PROFILES | PROFILES
Y CODIGO DESIGNACAO CORTERORZ [QUANT.
HORIZONT. DETAIL JUANTITY
P CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION DETAIL HORIZONT.  [QUANTITE
-l g GUARDA (AV 03 com furacBes inferiores)
| AV13 | RAILLNG AV O3withinferior milling) L 1
GARDE-CORP (AV 03 avec fraisage inférieur)
3 o PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
GUARDA (sem furacdes)
M AV 03 RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage) L 1
) AV 06 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 16mm | STANDARD HANDRAIL FOR L 1
oulorlou GLASS 16mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 16mm
PASSAMAQ BAIXO PARA VIDRO 161
m KU o4 GLASS 16mm MA\NCOURANTEBASPOUE\%leE?gn:r:ANDRA‘LFOR L 1
[ alorlo ] P ASSAMAD MEDIO PARAVIDRO 16mm [ MEDIUM HANDRAIL FOR L 1
KU 22 GLASS 16mm | MAIN COURANTE MOYENNE POUR VERRE 16mm
M oulorlou] pPASSAMAO ALTO PARA VIDRO 16Mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS L 1
KU 08 | 16mm|MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 16mm
ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
cODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
218121 | BUCHA GALV AV SZ-SK12-50 | SCREW | VIS
| cen— oulor|ou
218123 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-25| SCREW | VIS 5(un./m)
oulor|ou
=== 290160 | pARAFUSO AV BSZ-5K 10X100 | SCREW | VIS
OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
1210086 | TOPO AV 03 | END-CAP | EMBOUT 2un.
() 210078 | ToPO AV 06 | END-CAP | EMBOUT 2un.
PARAFUSO FIXACAO DE TOPOS -
[D: 290016 END-CAP SCREW | E%/\BOUT POUR EMBOUTS (3)(2) + (ZXZ) =10un.
VEDANTES | GASKETS | JOINTS
CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE )
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
g 208211 | JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5047 L
|\ g 208165 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5007 L
|——1215190 | PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5067 L
— 208500| JUNTA| GASKET [ JOINT VD 5077 L
e g B i ‘4 . ; . OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
) ) LRI <. T 208177 | JUNTA | Gasker JoinT VD 5001 2
< “ 4 4 N R £ 208178 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5002 2L
. T A P
Aq N 4 . ¢ a: <
A L __ A
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Sistema AV

System | Systéme LS
APLICACAO DO SISTEMA NA VERTICAL - AV 13 - PARA VIDRO DE 16mm (8.8.2) - ALTERNATIVA DE VEDANTES
VERTICAL APPLICATION - AV 13 - FOR 16mm (8.8.2) GLASS - GASKETS ALTERNATIVE

APPLICATION VERTICAL DU SYSTEME - AV 13 - POUR VERRE DE 16mm (8.8.2) - ALTERNATIVE DANS LES JOINTS

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001
10 . N .
AD|IC3I’ primeiro a Junta exterior
(colar ou fixar nas extremidades do vidro)
Apply the outer gasket first
(glue or fix to the edges of the glass)
Appliquer d'abord le joint extérieur
(coller ou fixer sur les bords du verre)
(o} . . . .
_ 1 2- Aplicar posteriormente a Junta interior
Apply the inner gasket afterwards
Appliguer ensuite le joint intérieur
o t
D PERFIS | PROFILES | PROFILES
P CODIGO DESIGNACAO CORTERORZ [QUANT.
HORIZONT. DETAIL JUANTITY
CODE| CODE RIS e DETAILHORIZONT.  [QUANTITE
-l g GUARDA (AV 03 com furacBes inferiores)
| AV13 | RAILLNG AV O3 withinferior milling) L 1
GARDE-CORP (AV 03 avec fraisage inférieur)
PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
GUARDA (sem furaces)
M AV 03 RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage) L 1
™y AV 06 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 16mm | STANDARD HANDRAIL FOR L 1
oulorlou GLASS 16mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 16mm
PASSAMAQ BAIXO PARA VIDRO 16mm | 5HO o
m KL‘I Ok GLASS 16mm MA\NCOURANTEBASPOUE\%RRE'IE?HL:ANDRA‘LF ? L 1
M ;L'UOE';“ PASSAMAO MEDIO PARA VIDRO 16Mm | MEDIUM HANDRAIL FOR L 1
GLASS 16mm | MAIN COURANTE MOYENNE POUR VERRE 16mm
M oulorioul pPASSAMAO ALTO PARA VIDRO 16Mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS L 1
KU 08 | 16mm|MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 16mm
ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
cODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
218121 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-50 | SCREW | Vis
| cen— oulor|ou
218123 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-25| SCREW | VIS 5(un./m)
oulor|ou
=== 290160 | pARAFUSO AV BSZ-SK 10X100 | SCREW | VIS
OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
1210086 | TOPO AV 03 | END-CAP | EMBOUT 2un.
() 210078 | ToPO AV 06 | END-CAP | EMBOUT 2un.
PARAFUSO FIXAGAO DE TOPOS -
[DII 290016 END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS (3)(2) + (ZXZ) 10un.
VEDANTES | GASKETS | JOINTS
CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE )
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
LA 7 208165 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5007 L
u 208166 | PERFIL | PROFILE| PROFILE VD 5017 L
= 208500| JUNTA | GASKET | JOINT VD 5077 L
= 208168 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5037 L
o 74 . ° :‘3 208230 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5008 L
ST PR B OPCIONAL | OPTIONAL| OPTIONEL
B P
“A a N < ﬁ’j 208177 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5001 2L
B < (FHIE P Lo 4 T £ 208178 | JUNTA | caskeT | JoINT VD 5002 2L
! ‘ R ar a
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Sistema AV

System | Systéeme

APLICACAO DO SISTEMA NA VERTICAL - AV 13 - PARA VIDRO DE 16mm (8.8.2) - ALTERNATIVA DE VEDANTES
VERTICAL APPLICATION - AV 13 - FOR 16mm (8.8.2) GLASS - GASKETS ALTERNATIVE

APPLICATION VERTICAL DU SYSTEME - AV 13 - POUR VERRE DE 16mm (8.8.2) - ALTERNATIVE DANS LES JOINTS

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001
Gasket
Joint

Apply the outer gasket first

Aplicar primeiro a Junta exterior

Appliquer d'abord le joint extérieur

Aplicar posteriormente a Junta interior

Apply the inner gasket afterwards
Appliguer ensuite le joint intérieur

PERFIS | PROFILES | PROFILES

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNACAO
DESIGNATION | NOMINATION

[CORTE HORIZ.
HORIZONT. DETAIL
DETAIL HORIZONT.

(QUANT.
QUANTITY
QUANTITE

U AV 13

GUARDA (AV 03 com furacdes inferiores)
RAILLING (AV 03 with inferior milling)
GARDE-CORP (AV 03 avec fraisage inférieur)

L 1

PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS

GUARDA (sem furacdes)
RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)

L 1

AV 06

PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 16mm | STANDARD HANDRAIL FOR
GLASS 16mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 16mm

oulorlou

PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR
GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm

oulorlou
KU 22
oulorlou

I
]
I Kuou
r
[ kuos

PASSAMAO MEDIO PARA VIDRO 16mm | MEDIUM HANDRAIL FOR
GLASS 16mm | MAIN COURANTE MOYENNE POUR VERRE 16mm

PASSAMAOQ ALTO PARA VIDRO 16mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS
16mm | MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 16mm

Ll I el A el I
-

ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNAGAO
DESIGNATION | NOMINATION

QUANTIDADE
QUANTITY | QUANTITE

218121
ce—]

218123
smmn 200160

BUCHA GALV AV SZ-SK12-50| SCREW | VIS

ou|or|ou
BUCHA GALV AV 5Z-SK12-25| SCREW | VIS

oulor|ou
PARAFUSO AV BSZ-SK10X100 | SCREW | VIS

5 (un./m)

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

[ 1210086

TOPO AV 03 | END-CAP | EMBOUT

2un.

(™) 210078

TOPO AV 06 | END-CAP | EMBOUT

2un.

[r=o290016

PARAFUSO FIXAGCAO DE TOPOS
END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS

(3x2) +(2x2) =10 un.

VEDANTES | GASKETS | JOINTS

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNAGAO
DESIGNATION | NOMINATION

QUANTIDADE
QUANTITY | QUANTITE

|_[ 208166

PERFIL | PROFILE | PROFILE 5017

L

——208500

JUNTA | GASKET | JOINT VD 5077

==——208501

JUNTA | GASKET [JOINT VD 5087

] 208502

JUNTA | GASKET | JOINT VD 5097

L
L
L

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

Y% 208177

JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5001

2L

£ 208178

JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5002

2L
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Sistema AV

System | Systéeme

APLICACAO DO SISTEMA NA VERTICAL - AV 13 - PARA VIDRO DE 16mm (8.8.2)
VERTICAL APPLICATION - AV 13 - FOR 16mm (8.8.2) GLASS

APPLICATION VERTICAL DU SYSTEME - AV 13 - POUR VERRE DE 16mm (8.8.2)

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001
(o} . .
1 - AD|IC3I’ a Junta exterior
Apply the outer gasket
Appliquer le joint extérieur
(o} . .
2- Aplicar o Nivelador 16mm AV
Apply the Leveller
Appliquer le Niveleur
o .
39 Aplicar o Calco 16mm AV
R B Apply the 16mm AV Shim
L|.° _lo Appliguer la Cale 16mm AV
- - o . . . .
Ll'_ AD|IC3I’ posteriormentea Juntainterior
Apply the inner gasket afterwards
Appliguer ensuite le joint intérieur
P
; PERFIS | PROFILES | PROFILES
P CODIGO DESIGNACAO CORTEHORIZ. [QUANT.
HORIZONT. DETAIL QUANTITY
i CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION DETAIL HORIZONT.  [QUANTITE
GUARDA (AV 03 com furacdes inferiores)
| AV13 | RAILUNG AV O3withinferior milling) L 1
GARDE-CORP (AV 03 avec fraisage inférieur)
3 o PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
GUARDA (sem furacdes)
222 (o] M AV03 RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage) L 1
2_ ﬁ AV 06 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 16mm | STANDARD HANDRAIL FOR L 1
oulorlou GLASS 16mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 16mm
1 KuoOu | PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mMm | SHORT HANDRAIL FOR L 1
lorl GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm
[T KU 2s. | PASSAMAO MEDIO PARA VIDRO T6mm | MEDIUM HANDRAIL FOR L 1
KU 22 GLASS 16mm | MAIN COURANTE MOYENNE POUR VERRE 16mm
M oulorioul pPASSAMAQ ALTO PARA VIDRO 16Mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS L 1
KU 08 | 16mm|MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 16mm
ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
cODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
218121 | BUCHA GALV AV SZ-SK12-50 | SCREW | VIS
| cen— oulor|ou
218123 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-25| SCREW | VIS 5(un./m)
2
oulor|ou
=== 290160 | pARAFUSO AV BSZ-SK 10X100 | SCREW | VIS
eeed 2214209 | NIVELADOR 16mm AV | LEVELLER | NIVELEUR un./extremidade +
Jun./400mm
=== 218230 | CALCO 16mm AV | SHIM | CALE Tun /extremidade +
Jun./400mm
OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
[ 1210086 | TOPO AV 03 | END-CAP [EMBOUT 2un.
(™) 210078 | ToPO AV 06 | END-CAP | EMBOUT 2un.
PARAFUSO FIXAGAO DE TOPOS =
[D: 290016 END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS (3X2) + (ZXZ) 10un.
VEDANTES | GASKETS | JOINTS
CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE )
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
§4 208211 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5047 L
R > 5 208165 | JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5007 L
4 . . “a
N e e ) “ OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
. v a< . .
PR R a T 208177 | JUNTA| Gasker | JoinT VD 5001 L
< < ‘a 4 ?
; i Y . £ 208178 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5002 2L
Aq ‘ “q a 4 4 9
A L __ A
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Sistema AV

System | Systéeme

APLICACAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 14 - PARA VIDRO DE 16mm (8.8.2)
LATERAL APPLICATION - AV 14 - FOR 16mm (8.8.2) GLASS

APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 14 - POUR VERRE DE 16mm (8.8.2)

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001
10 . — a .
AD'ICE\I’ primeiro a 12 Junta exterior
st H
Apply the T°* outer gasket first
; iAi 4 i ere
Appliquer d'abord le joint extérieur 1
(o] . . .
2_ AD|IC3I’ posteriormente a 22 Junta exterior
nd
Apply the 2"" outer gasket afterwards
; ; iAi 4 i éeme
Appliquer ensuite le joint extérieur 2
e o . . . .
— <M AT — 3_ AD|ICaF posteriormente a Junta interior
Apply the inner gasket afterwards
Appliqguer ensuite le joint intérieur
o
— # & 2 =
g
. B 2 PERFIS | PROFILES | PROFILES
‘ ‘4 ’ Ep CODIGO DESIGNACAO cgn'l;s HORIZ. gUANT_
HORIZONT. DETAIL JUANTITY
“ ) i} CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION e |
< ‘ -l Q GUARDA (AV 03 com furagdes laterais)
o M AV 14 | RAILLING (AV 03 with lateral milling) L 1
a < GARDE-CORP (AV 03 avec fraisage latérale)
‘ 3 o - CAPA DE REMATE
N L AV 05 COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION L 1
4 P PERFIL DE REMATE
4 o N AV o4 COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION L 1
4
. B PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
B ‘ : GUARDA (sem furagoes)
N M AV 03 RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage) L 1
i 4 4 ) AVO06 PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 16mm | STANDARD HANDRAIL FOR L 1
. 4 4 oulorlou GLASS 16mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 16mm
? PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR
o M KL‘J OILQ' GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm L 1
‘ . " [T KU 25 | PASSAMAOC MEDIO PARA VIDRO T6mm | MEDIUM HANDRAIL FOR L 1
4 < GLASS 16mm | MAIN COURANTE MOYENNE POUR VERRE 16mm
B 4 M oulorlou] pPASSAMAO ALTO PARA VIDRO 16Mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS L 1
a & < KU 08 | 16mm|MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 16mm
‘ <0, ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
: CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE )
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
218121 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-50 | SCREW | VIS
oulor|ou
218123 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-25| SCREW | VIS 5(un./m)
< oulor|ou
. ) === 290760 pARAFUSO AV BSZ-SK 10X100  SCREW VIS
/ ‘ P OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
A . 1210089 | TOPO AV 03/AV 05 (Direito) | END-CAP [Right) | EMBOUT (Droite) Tun.
4 7 (1210090 | TOPO AV 03/AV 05 (Esquerdo) | END-CAP (Left) | EMBOUT (Gauche) Tun.
7 .7 . (™) 210078 | TOPO AV 06 | END-CAP | EMBOUT 2un.
’ PARAFUSO FIXAGAO DE TOPOS -
‘7/ a g [D: 290016 END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS (3X2) + (ZXZ) =10un.
“ Aa
E P VEDANTES | GASKETS | JOINTS
“a N CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE _
< 4 CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
< ‘ L % 208212 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5057 L
P B 5 208173 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5005 L
44 a
< |——1215190 | PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5067 L
‘ 4 s 7, |— 208500| JUNTA| GASKET | JOINT VD 5077 L
L A OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
- ‘ Y 208177 | JUNTA [caskeT | JonT VD 5001 L
A 208178 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5002 2L

Sosoares P00 el



Sistema AV

System | Systéme

'S

APLICAGCAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 14 - PARA VIDRO DE 16mm (8.8.2) - ALTERNATIVA DE VEDANTES
LATERAL APPLICATION - AV 14 - FOR 16mm (8.8.2) GLASS - GASKETS ALTERNATIVE
APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 14 - POUR VERRE DE 16mm (8.8.2) - ALTERNATIVE DANS LES JOINTS

Ba

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001

LRI

Aplicar primeiro a Junta exterior

(colar ou fixar nas extremidades do vidro)

Apply the outer gasket first

(glue or fix to the edges of the glass)

Appliquer d'abord le joint extérieur
(coller ou fixer sur les bords du verre)

Aplicar posteriormente a Juntainterior

Apply the inner gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérieur

PERFIS | PROFILES | PROFILES

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNACAO
DESIGNATION | NOMINATION

[CORTE HORIZ.
HORIZONT. DETAIL
DETAIL HORIZONT.

(QUANT.
QUANTITY
QUANTITE

M AV

GUARDA (AV 03 com furagdes laterais)
RAILLING (AV 03 with lateral milling)
GARDE-CORP (AV 03 avec fraisage latérale)

L 1

CAPA DE REMATE
COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION

L 1

L AV 05
— AVOu

PERFIL DE REMATE
COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION

L 1

PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS

AV 03

GUARDA (sem furaces)
RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)

L 1

AV 06

oulorlou

PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 16mm | STANDARD HANDRAIL FOR
GLASS 16mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 16mm

KU o4

PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR
GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm

oulorlou

KU 22

PASSAMAO MEDIO PARA VIDRO 16mm | MEDIUM HANDRAIL FOR
GLASS 16mm | MAIN COURANTE MOYENNE POUR VERRE 16mm

oulorlou

KU 08

131 3J=

PASSAMAOQ ALTO PARA VIDRO 16mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS
16mm | MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 16mm

Ll I el A el A
-

ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNAGAO
DESIGNATION | NOMINATION

QUANTIDADE
QUANTITY | QUANTITE

218121
L=

218123
290160

BUCHA GALV AV 5Z-5K12-50 | SCREW | VIS

ou|or|ou

BUCHA GALV AV SZ-SK12-25| SCREW | VIS
oulor|ou

PARAFUSO AV BSZ-SK10X100 | SCREW | VIS

2 fin/m)

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

210089

TOPO AV 03/AV 05 (Direito) | END-CAP (Right) | EMBOUT (Droite)

Tun.

(1210090

TOPO AV 03/AV 05 (Esquerdo) | END-CAP (Left) | EMBOUT (Gauche)

Tun.

™) 210078

TOPO AV 06 | END-CAP | EMBOUT

2un.

[D:ZQOO'IG

PARAFUSO FIXAGCAO DE TOPOS
END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS

(3x2) +(2x2) =10 un.

VEDANTES | GASKETS | JOINTS

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNAGAO
DESIGNATION | NOMINATION

QUANTIDADE
QUANTITY | QUANTITE

E7 208173

JUNTA | GASKET | JOINT VD 5005

2L

L} 208166

PERFIL | PROFILE| PROFILE VD 5017

L

—— 208500

JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5077

L

— 208168

JUNTA | GASKET [JOINT VD 5037

L

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

% 208177

JUNTA | GASKET [JOINT VD 5001

2L

£ 208178

JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5002

2L

Sosoares
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System | Systéme

Sistema AV LS

APLICACAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 14 - PARA VIDRO DE 16mm (8.8.2) - ALTERNATIVA DE VEDANTES
LATERAL APPLICATION - AV 14 - FOR 16mm (8.8.2) GLASS - GASKETS ALTERNATIVE

APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 14 - POUR VERRE DE 16mm (8.8.2) - ALTERNATIVE DANS LES JOINTS

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001
‘I 0 . . . .
Apllcar primeiro a Junta exterior
Apply the outer gasket first
Appliquer d'abord le joint extérieur
o . . . .
2_ AD'ICal' posterlormente aJuntainterior
Apply the inner gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérieur
2
L B 4 PERFIS | PROFILES | PROFILES
“ N ’ § CODIGO DESIGNACAO [CORTEHORIZ. |QUANT.
. . CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION :gjﬁf’:;;g:‘# 83::;:;;
< ‘ -l Q GUARDA (AV 03 com furagdes laterais)
o M AV 14 | RAILLING (AV 03 with lateral milling) L 1
a A7 GARDE-CORP (AV 03 avec fraisage latérale)
v B CAPA DE REMATE
L AVO5| COUERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION L 1
4 s 7, PERFIL DE REMATE
< L T AVOY| VERING END-CAP PROFILE | PROFILE DEMBOUT DE FINITION L 1
4
. B PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
B ‘ : GUARDA (sem furagoes)
20 N M AV 03 RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage) L 1
Y 4 ) AVO06 PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 16mm | STANDARD HANDRAIL FOR L 1
. oulorlou GLASS 16mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 16mm
? 1 KUoOu | PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mMm | SHORT HANDRAIL FOR L 1
o 5 lorlou GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm
‘ . . 1w PASSAMAO MEDIO PARA VIDRO 16mm | EDIUM HANDRAIL FOR L 1
a4 < KU 22 | GLASS 16mm | MAIN COURANTE MOYENNE POUR VERRE T6mm
B 4 M oulorloul" pPASSAMAO ALTO PARA VIDRO 16mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS L 1
a & < KU 08 | 16mm|MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 16mm
‘ A0, ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
f : CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE )
} CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
| 218121 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-50 | SCREW | VIS
| oulor|ou
| 218123 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-25| SCREW | VIS 5(un./m)
|
< oulor|ou
. ) === 290760 pARAFUSO AV BSZ-SK 10X100  SCREW VIS
a 4‘ N
L OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
7 . ‘ / 1210089 | TOPO AV 03/AV 05 (Direito) | END-CAP (Right] | EMBOUT (Droite) Tun.
4 “ (1210090 | TOPO AV 03/AV 05 (Esquerdo) | END-CAP (Left) | EMBOUT (Gauche) Tun.
T .7 . (™) 210078 | TOPO AV 06 | END-CAP | EMBOUT 2un.
’ PARAFUSO FIXACAO DE TOPOS _
‘7/ a g [DII 290016 END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS (3X2) + (ZXZ) =10un.
4 44
E a7 VEDANTES | GASKETS | JOINTS
“a N CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE
< 4 CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
L0 a L u 208166 | PERFIL | PROFILE | PROFILE 5017 L
P B ———208500| JUNTA | GASKET | JOINT VD 5077 L
44 a
7 = 208433 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5086 L
‘ 4 s 7, {§ 208173 | JUNTA [ GaskeT| JoINT VD 5005 L
L A OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
- ‘ ﬁ] 208177 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5001 2L
£, 208178 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5002 2L
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Sistema AV

System | Systéeme

APLICAGAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 14 - PARA VIDRO DE 16mm (8.8.2)

LATERAL APPLICATION - AV 14 - FOR 16mm (8.8.2) GLASS

APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 14 - POUR VERRE DE 16mm (8.8.2)

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001

12 Aplicar a Junta exterior

Apply the outer gasket
Appliguer le joint extérieur

2- Aplicar o Nivelador 16mm AV

Apply the Leveller
Appliquer le Niveleur

39 Aplicar o Calco 16mm AV

Apply the 16mm AV Shim
Appliquer la Cale 16mm AV

Apply the inner gasket afterwards
Appliguer ensuite le joint intérieur

= Aplicar posteriormente a Juntainterior

—_— E5
£
L B o PERFIS | PROFILES | PROFILES
4
4 o ‘ § CODIGO DESIGNACAO CORTE HORIZ. |QUANT.
- HORIZONT. DETAIL QUANTITY
<, o % CODE | CODE IS I e DETAIL HORIZONT.  [QUANTITE
4 a
< GUARDA (AV 03 com furagdes laterais)
.4 M AV 14 | RAILLING (AV 03 with lateral milling) L 1
a A7 GARDE-CORP (AV 03 avec fraisage latérale)
A
< 0] CAPA DE REMATE
= N L AV 05| COUERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION L 1
“ 4 = PERFIL DE REMATE
« ‘ . Z, 20 T AVOY CoveriNG EnD-cAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION L 1
4 =2
. B PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
4 a =
GUARDA (sem furaces)
’ N M AV 03 RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage) L 1
i 4 4 ) AVO6 PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 16mm | STANDARD HANDRAIL FOR L 1
. 4 4 oulorlou GLASS 16mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 16mm
? 1 KUoOu | PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mMm | SHORT HANDRAIL FOR L 1
P Jorlou}-GLASS6mm| MAIN COURANTE BAS POUR VERRE T6mm
‘ . " 1w PASSAMAO MEDIO PARA VIDRO 16mm | EDIUM HANDRAIL FOR L 1
a4 < KU 22 | GLASS 16mm | MAIN COURANTE MOYENNE POUR VERRE T6mm
B 4 M ouloriou] pASSAMAO ALTO PARA VIDRO 16Mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS L 1
4 L KU 08 | 16mm | MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 16mm
< “
N -
‘ 4T, ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
q
f : CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
} 2) CODE| CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
| 218121 | BUCHA GALV AV SZ-SK12-501 SCREW | VIS
| e oulor|ou
| 218123 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-25| SCREW | VIS 5(un./m)
|
< oulor|ou
. ) == 290760 pARAFUSO AV BSZ-SK 10X100  SCREW VIS
4 L el 2214209 | NIVELADOR 16mm AV | LEVELLER | NIVELEUR Tun fextremidade +
Tun./400mm
M . N === 218230 | CALCO 16mm AV | SHIM|CALE Tun./extremidade +
4 ” ‘ Tun/400mm
a
se ) OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
) . ) )
@ . (1210089 | TOPO AV 03/AV 05 (Direito) | END-CAP (Right) | EMBOUT (Droite) Tun.
a4 . 2 (1210090 | TOPO AV 03/AV 05 (Esquerdo) | END-CAP (Left) | EMBOUT (Gauche) Tun.
N
N (™) 210078 | TOPO AV 06 | END-CAP | EMBOUT 2un.
B a7, PARAFUSO FIXACAO DE TOPOS -
%y . [=290016 END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS (3x2) +(2x2) =10 un.
a
B
4 . )
N N VEDANTES | GASKETS | JOINTS
2T, “ CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE _
P CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
) B q % 208212 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5057 L
. B .
L 4 S 208173 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5005 L
o 4
¢ - . OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
X@ 208177 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5001 2L
A 208178 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5002 2L
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Sistema AV

System | Systéme

APLICACAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 14 - PARA VIDRO DE 16mm (8.8.2) - ALTERNATIVA DE VEDANTES
LATERAL APPLICATION - AV 14 - FOR 16mm (8.8.2) GLASS - GASKETS ALTERNATIVE

APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 14 - POUR VERRE DE 16mm (8.8.2) - ALTERNATIVE DANS LES JOINTS

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002

Joint

Gasket 12 Aplicar primeiro a Junta exterior
(colar ou fixar nas extremidades do vidro)

Sosoares

DATA|DATE | DATE: 14-10-2026

Junta VD 5001 Apply the outer gasket first
(glue or fix to the edges of the glass)
Appliquer d'abord le joint extérieur
(coller ou fixer sur les bords du verre)
o . .
2- Aplicar o Nivelador 16mm AV
Apply the Leveller
Appliquer le Niveleur
o .
39 Aplicar o Calco 16mm AV
R B Apply the 16mm AV Shim
L|.° _lo Appliguer la Cale 16mm AV
- = o . . . .
Ll'_ AD|IC3I’ posteriormente a Junta interior
Apply the inner gasket afterwards
Appliguer ensuite le joint intérieur
g
L B i i PERFIS | PROFILES | PROFILES
: ‘a ) CODIGO DESIGNACAO ch'I;E HORIZ. gUANT_
HORIZONT. DETAIL JUANTITY
. i i CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION DETAILHORIZONT. |QUANTITE
< ‘ GUARDA (AV 03 com furagdes laterais)
o M AV 14 | RAILLING (AV 03 with lateral milling) L 1
a A7 . GARDE-CORP (AV 03 avec fraisage latérale)
“ . CAPA DE REMATE
Q L AV05 COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION L 1
< o PERFIL DE REMATE
< , % 20 T AVO4 COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION L 1
4 -_—
. B PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
B ‘ : GUARDA (sem furagoes)
N M AV 03 RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage) L 1
i 49 ﬂ AV 06 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 16mm | STANDARD HANDRAIL FOR L 1
s “ 4 oulorlou GLASS 16mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 16mm
N PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR
o M KL‘J OILQ' GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm L 1
‘ . " [T wi oy | PASSAMAO MEDIO PARA VIDRO T6mm | MEDIUM HANDRAIL FOR L 1
a4 < KU 22 | GLASS 16mm | MAIN COURANTE MOYENNE POUR VERRE T6mm
B 4 M oulorlou] pPASSAMAO ALTO PARA VIDRO 16Mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS L 1
a & < KU 08 ]| 16mm|MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 16mm
‘ 4T, ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
f = : CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE
} % 2 CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
| = 218121 | BUCHA GALV AV SZ-SK12-50 SCREW | VIS
| g ey oulor|ou un./m
| = 218123 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-25| SCREW | VIS E ‘un./m]
=
< oulor|ou
PR === 290760 pARAFUSO AV BSZ-SK 10X100  SCREW VIS
. 4 4« ed 2214209 | NIVELADOR 16mm AV | LEVELLER | NIVELEUR Tun fextremidade +
N Tun./400mm
M . N === 218230 | CALCO 16mm AV | SHIM|CALE Tun./extremidade +
4 ” ‘ Tun/400mm
L “ ) OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
@ ‘ ‘ (1210089 | TOPO AV 03/AV 05 (Direito) | END-CAP (Right] | EMBOUT (Droite) Tun.
a4 . 2 1210090 | TOPO AV 03/AV 05 (Esquerdo) | END-CAP (Left) | EMBOUT (Gauche) Tun.
: ? (™) 210078 | TOPO AV 06 | END-CAP | EMBOUT 2un.
E a7, PARAFUSO FIXACAO DE TOPOS -
U o [DII 290016 END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS (3)(2) + (ZXZ) 10un.
a
N < VEDANTES | GASKETS | JOINTS
2T, “ CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE
< e CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
) . B g 208173 | JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5005 2L
P . A
4 OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
o 4
4 4 n ﬁﬂ 208177 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5001 2L
’ £, 208178 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5002 2L
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Sistema AV

System | Systéme

APLICAGAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 17 - PARA VIDRO DE 16mm (8.8.2)

LATERAL APPLICATION - AV 17 - FOR 16mm (8.8.2) GLASS
APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 17 - POUR VERRE DE 16mm

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001

2L — 0 Joint
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(8.8.2)

10 Aplicar primeiro a 12 Junta exterior

Apply the 1 outer gasket first ‘
Appliquer d'abord le joint extérieur 1

2° Aplicar posteriormente a 22

Junta exterior

Apply the 2" outer gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint extérieur 2°™M¢

3¢ Aplicar posteriormente a Juntainterior

Apply the inner gasket afterwards
Appliguer ensuite le joint intérieur

%%
K%
R0
20202

2K
%S
53

K,

PERFIS | PROFILES | PROFILES

5
<5

e
&
%
KX

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNACAO
DESIGNATION | NOMINATION

[CORTEHORIZ. |QUANT.
HORIZONT.DETAIL  |QUANTITY
DETAIL HORIZONT.  [QUANTITE

GUARDA (AV 16 com furagdes laterais)

H AV17 | RAILLING (AV 16 with lateral milling) L 1
GARDE-CORP (AV 16 avec fraisage latérale)
[ AV 19 CAPA DE REMATE L 1
COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION
— AVO4 PERFIL DE REMATE ] L 1
COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION
PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
3
o GUARDA (sem furaces)
::f:i 9 AV16 RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage) L 1
] = AV 06 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 16mm | STANDARD HANDRAIL FOR L 1
s oulorlou_GLASS 16mm| MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 16mm
?225 1 KUOY PASSAMAQ BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR L 1
s oulor|ou] BLASS 16mmI MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm
o I PASSAMAO MEDIO PARA VIDRO 16mm | MEDIUM HANDRAIL FOR L 1
izz:i KU 22 GLASS 16mm | MAIN COURANTE MOYENNE POUR VERRE 16mm
] oulor/ouf " pASSAMAQ ALTO PARA VIDRO 16mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS L
S [ kuos 1
] 16mm | MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 16mm
ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION

QUANTITY | QUANTITE

218098 | BUCHA AGO ZINC. AV SZ-512-30 | SCREW | VIS

218099 gﬂ‘cﬁﬂgo ZINC. AV 5Z-512-50 | SCREW | VIS 5(un./m)
OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
—— 210973 | TOPO AV 16/AV 19 (Direito) | END-CAP (Right) | EMBOUT (Droite) Tun.
—— 210974 | TOPO AV 16/AV 19 (Esquerdo) | END-CAP (Left) | EMBOUT (Gauche) Tun.
(™) 210078 | TOPO AV 06 | END-CAP |EMEOUT 2un.

[[ 290016 | PARAFUSO FIXACAO DE TOPOS

END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS

(3x2) +(2x2) =10 un.

VEDANTES | GASKETS | JOINTS

CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION. QUANTITY | QUANTITE
% 208212 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5057 L
7 208173 | JUNTA I GASKET | JOINT VD 5005 L
|——1215190 | PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5067 L
|— 208500| JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5077 L

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
ﬁ] 208177 | JUNTA | GASKET| JOINT VD 5001 2L
£ 208178 | JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5002 2L
Sosoares
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Sistema AV LS

System | Systéme

APLICACAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 17 - PARA VIDRO DE 16mm (8.8.2) - ALTERNATIVA DE VEDANTES
LATERAL APPLICATION - AV 17 - FOR 16mm (8.8.2) GLASS - GASKETS ALTERNATIVE

APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 17 - POUR VERRE DE 16mm (8.8.2) - ALTERNATIVE DANS LES JOINTS

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint
Junta VD 5001
Gasket
- -—  Joint
o] . . . .
— ] -I_ AD|IC3I’ primeiro a Junta exterior
g; i (colar ou fixar nas extremidades do vidro)
ST ; i Apply the outer gasket first
‘a4
3 (glue or fix to the edges of the glass)
‘ ) '|9 Appliquer d'abord le joint extérieur
< 4 -
aa (coller ou fixer sur les bords du verre)
L. 2- Aplicar posteriormente a Junta interior
“ 20 . Apply the inner gasket afterwards
o Appliquer ensuite le joint intérieur
a9
1 ‘ ‘ AA
4 = ‘
a
N ’ PERFIS | PROFILES | PROFILES
J 4 B CODIGO DESIGNACAO CORTE HORIZ. |QUANT.
4 \ 4 HORIZONT. DETAIL QUANTITY
¢ Lq CODEICODE D DETAIL HORIZONT.  [QUANTITE
a PR GUARDA (AV 16 com furages laterais)
1 o H AV17 | RAILLING (AV 16 with lateral milling) L 1
4 7 GARDE-CORP (AV 16 avec fraisage latérale)
" - [ AV19 | CAPADEREMATE L 1
< qd COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION
+— Av Oy | PERFILDEREMATE L 1
4 4 N 4 <l COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION
P PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
< ) 9 AV 16 | GUARDA (sem furagtes) L 1
4 a 1 RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)
< “a ) AV 06 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 16mm | STANDARD HANDRAIL FOR L 1
o oulor|ou GLASS 16mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 16mm
“ 4 .7 PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR
a “ M KL‘J OILI' GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm L 1
[T v oy | PASSAMAO MEDIO PARA VIDRO T6mm | MEDIUM HANDRAIL FOR L 1
dA a . < KU 22 GLASS 16mm | MAIN COURANTE MOYENNE POUR VERRE 16mm
P ae M oulorioul pPASSAMAO ALTO PARA VIDRO 16Mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS L 1
“ KU 08 | 16mm|MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 16mm
“ a X ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
L ° o CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE _
N CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
' < 218098 | BUCHA ACO ZINC. AV S5Z-512-30 | SCREW | VIS
4 4 s = 1] ou|or|ou
| N 218099 | BUCHA AGO ZINC. AV SZ-512-50 | SCREW | VIS 5(un./m)
} OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
} —— 210973 | TOPO AV 16/AV 19 (Direito) | END-CAP (Right) | EMBOUT (Droite) Tun.
1 —— 210974 | TOPO AV 16/AV 19 (Esquerdo) | END-CAP (Left) | EMBOUT (Gauche) Tun.
s
a w7, (*) 210078 | TOPO AV 06 | END-CAP | EMBOUT 2un.
< 4 =
’ 2900716 | PARAFUSO FIXAGAO DE TOPOS (3x2)+ (2x2) =10 un.
P END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS,
1 Al : j
a4
L 4 VEDANTES | GASKETS | JOINTS
N o CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
P o CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
‘o . 7 208173 | JUNTA | GASKET | JOINTVD 5005 2L
L B u 208166 | PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5017 L
4 “ A == 208500| JUNTA| GASKET | JOINT VD 5077 L
o a
a N : T 208168 | JUNTA|GASKET|JOINT VD 5037 L
B : OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
a PR
B 4 Y 208177 | JUNTAI caskeTi 0T VD 5001 2L
. v £y 208178 | JUNTA|GASKET | JOINT VD 5002 2L
- B
< a

Sosoares 0 el



Sistema AV

System | Systéeme

APLICACAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 17 - PARA VIDRO DE 16mm (8.8.2) - ALTERNATIVA DE VEDANTES
LATERAL APPLICATION - AV 17 - FOR 16mm (8.8.2) GLASS - GASKETS ALTERNATIVE

APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 17 - POUR VERRE DE 16mm (8.8.2) - ALTERNATIVE DANS LES JOINTS

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint
Junta VD 5001
Gasket
- —-— Joint
o . . . .
S— 3 -I_ AD'ICE\I’ primeiro a Junta exterior
5 Apply the outer gasket first
a PP g Appliquer d'abord le joint extérieur
. ) o] . . . .
4 s, o 2_ AD|IC3I’ posterlormente aJuntainterior
s 1‘ Apply the inner gasket afterwards
@ Aé‘q a - - - . - yan
- . Appliquer ensuite le joint intérieur
2 : ‘
29
44
1 ‘ ‘ 4“
4 9 ‘
a
N ’ PERFIS | PROFILES | PROFILES
3 W % CODIGO DESIGNACAO CORTEHORIZ (OJUANT.
4 \ 4 HORIZONT. DETAIL JUANTITY
7 ‘ < CODEICODE PR (DI Y DETAILHORIZONT.  [QUANTITE
a PR GUARDA (AV 16 com furages laterais)
B o H AV17 | RAILLING (AV 16 with lateral milling) L 1
4 7 GARDE-CORP (AV 16 avec fraisage latérale)
" M [ AV19 | CAPADEREMATE L 1
“ v COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION
— AV Oy | PERFILDEREMATE L 1
4 4 N 4 <l COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION
P PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
< ) 9 AV 16 | GUARDA (sem furagtes) L 1
4 a 1 RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)
< “a [ AV 06 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 16mm | STANDARD HANDRAIL FOR L 1
o oulorlou GLASS 16mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 16mm
“ 4 L7 1 KUoOu | PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mMm | SHORT HANDRAIL FOR L 1
a “ lorlou GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm
; [T KU 25 | PASSAMAC MEDIO PARA VIDRO T6mm | MEDIUM HANDRAIL FOR L 1
a4 . < GLASS 16mm | MAIN COURANTE MOYENNE POUR VERRE 16mm
P ae M ouloriou] pPASSAMAO ALTO PARA VIDRO 16Mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS L 1
“ KU 08 | 16mm|MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 16mm
“ a X ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
L ° o CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE _
N CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
' < 218098 | BUCHA ACO ZINC. AV 5Z-512-30 | SCREW | VIS
44 s oulor|ou
| N 218099 | BUCHA AGO ZINC. AV SZ-512-50 | SCREW | VIS 5(un./m)
} { OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
} ’ ——1 210973 | TOPO AV 16/AV 19 (Direito) | END-CAP (Right) | EMBOUT (Droite) Tun.
1 ‘ —— 210974 | TOPO AV 16/AV 19 (Esquerdo) | END-CAP (Left) | EMBOUT (Gauche) Tun.
s
a w7, (™) 210078 | TOPO AV 06 | END-CAP | EMBOUT 2un.
. 4, 290076 | PARAFUSO FIXACAO DE TOPOS (3x2) +(2x2) =10 un
P END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS, )
1 Al j
a4
L 4 VEDANTES | GASKETS | JOINTS
’ <t CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE |
. . CODE| CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
4 4a . u 208166 | PERFIL | PROFILE | PROFILE 5017 L
< 4
L . ——=208500] JUNTA | GASKET | JOINT VD 5077 L
P . 4 s> 208433 | JUNTA| GASKET [ JOINT VD 5086 L
o 4
a . : @ 208173 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5005 L
B OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
a PR
B 4 Y 208177 | JUNTAI caskeTi 0T VD 5001 2L
. v £y 208178 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5002 2L
- .
o 4
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System | Systéeme

Sistema AV LS

APLICACAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 17 - PARA VIDRO DE 16mm (8.8.2)
LATERAL APPLICATION - AV 17 - FOR 16mm (8.8.2) GLASS

APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 17 - POUR VERRE DE 16mm (8.8.2)

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
: Joint
e
Junta VD 5001
— R e — Joint
— T T T — 'Ig . .
AD|ICaf aJunta exterior
Apply the outer gasket
-lo Appliquer le joint extérieur
(0] . .
2- Aplicar o Nivelador 16mm AV
Apply the Leveller
‘ Appliquer le Niveleur
< 4
a 247 . 39 -
- =0 Aplicar o Calco 16mm AV
“ s Apply the 16mm AV Shim
< . N (o) N
. 22 Appliquer la Cale 16mm AV
SRR o] . . . .
’ N E LI'_ AD|ICaf posterlormente aJuntainterior
a9 § .
T Apply the inner gasket afterwards
N \ . . .. . L.
B Appliquer ensuite le joint intérieur
N 4 S \
N ’ \ PERFIS | PROFILES | PROFILES
\
b » . § CODIGO DESIGNACAO CORTE HORIZ. |QUANT.
4 A N HORIZONT. DETAIL QUANTITY
< “ < E CODEICODE DR TeN il DETAILHORIZONT. ~ |QUANTITE
\
a PR E GUARDA (AV 16 com furac6es laterais)
B - { H AV 17 | RAILLING (AV 16 with lateral milling) L 1
4 7 GARDE-CORP (AV 16 avec fraisage latérale)
" M [ AV19 | CAPADEREMATE L 1
- v COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION
— Av O | PERFILDEREMATE L 1
4 4 N 4 COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION
P PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
< ) 9 AV 16 | GUARDA (sem furagtes) L 1
4 a 1 RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)
< “a [ AV 06 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 16mm | STANDARD HANDRAIL FOR L 1
o oulorlou GLASS 16mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 16mm
‘ 4 L7 PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR
a M KL‘J OILl' GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm L 1
[T wi oy | PASSAMAO MEDIO PARA VIDRO T6mm | MEDIUM HANDRAIL FOR L 1
dA a . < KU 22 GLASS 16mm | MAIN COURANTE MOYENNE POUR VERRE 16mm
P ae M oulorloul pASSAMAO ALTO PARA VIDRO 16MmM | TALL HANDRAIL FOR GLASS L 1
“ KU 08 | 16mm|MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 16mm
‘ a ’ ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
L ° o CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE _
? CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
' 218098 | BUCHA ACO ZINC. AV SZ-512-30 | SCREW | VIS
“ 4 . oulorlou
| N 218099 | BUCHA AGO ZINC. AV SZ-512-50 | SCREW | VIS 5(un./m)
I 1 2214209 | NIVELADOR 16mm AV | LEVELLER | NIVELEUR Tun/extremidade +
} Jun./400mm
\ == 218230 | CALCO16mm AV | sHiM | CALE Tun/extremidade +
1 Jun./400mm
= B OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
“ 4a
o “ 4, ——1 210973 | TOPO AV 16/AV 19 (Direito) | END-CAP (Right) | EMBOUT (Droite) Tun.
. N 1210974 | TOPO AV 16/AV 19 (Esquerdo) | END-CAP (Left) | EMBOUT (Gauche) Tun.
v a ’ (™) 210078 | TOPO AV 06 | END-CAP | EMBOUT 2un.
< 4 =
B . . [c2290016 PARAFUSO FIXAGAO DE TOPOS (3x2)+(2x2) =10 un.
< o END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS,
14 N
4-a B
B VEDANTES | GASKETS | JOINTS
o T, e CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE )
< “ CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
a
B a % 208212 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5057 L
qA 4 g 208173 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5005 L
T T OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
< 4 “
N ¥ 208177 | JUNTAl GAsKeT | JOINT VD 5001 2L
L 4. £ 208178 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5002 2L
a
< 4
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Sistema AV

System | Systéme

APLICACAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 17 - PARA VIDRO DE 16mm (8.8.2) - ALTERNATIVA DE VEDANTES
LATERAL APPLICATION - AV 17 - FOR 16mm (8.8.2) GLASS - GASKETS ALTERNATIVE

APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 17 - POUR VERRE DE 16mm (8.8.2) - ALTERNATIVE DANS LES JOINTS

Silicone neutro

Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket o
Lo Joint 12 Aplicar o Nivelador 16mm AV
Junta VD 5001 Apply the Leveller
i L Joint Appliguer le Niveleur
— TN T o .
2° Aplicar o Calgco 16mm AV
Apply the 16mm AV Shim
o :
Appliquer la Cale 16mm AV
N B Lo
4 N 5 fo)
a P . . . .
“ “a & 3_ AD|ICE\I’ primeiro a Junta exterior
PR (colar ou fixar nas extremidades do vidro)
e a B Apply the outer gasket first
@ AA‘ -
950 (glue or fix to the edges of the glass)
« = Appliquer d'abord le joint extérieur
< . \ .
2 (coller ou fixer sur les bords du verre)
T o] . . . .
’ § Ll'_ AD|ICE\I’ posteriormente a Junta interior
a« N .
T Apply the inner gasket afterwards
N \ . . .. . ..
B ; Appliquer ensuite le joint intérieur
N “ 4 A
4 4 é
N ’ E PERFIS | PROFILES | PROFILES
. \
I g, CODIGO | DESIGNACAO omoNT oETAL QT
< Y E (CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION DETAL HORIZONT. _|QuANTITE
{
a PR E GUARDA (AV 16 com furac6es laterais)
B ° \ H AV17 | RAILLING (AV 16 with lateral milling) L 1
4 N 7 GARDE-CORP (AV 16 avec fraisage latérale)
. . ; [ AV19 | CAPADEREMATE L 1
a COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION
. ? +— Av Oy | PERFILDEREMATE ] L 1
RN N 4 COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION
P PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
< . 9 AV16 | GUARDA(sem fura;ﬁgs) ] L 1
4 a A RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)
< “a [ AV 06 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 16mm | STANDARD HANDRAIL FOR L 1
o oulorlou GLASS 16mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 16mm
B 4 N PASSAMAQ BAIXO PARA VIDRO 161
a ° M KL‘J OILI' GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUE\%FL%E?;I;W‘ANDRA‘LFOR L 1
[T wi oy | PASSAMAO MEDIO PARA VIDRO T6mm | MEDIUM HANDRAIL FOR L 1
YA a4 . < KU 22 GLASS 16mm | MAIN COURANTE MOYENNE POUR VERRE 16mm
P ae M oulorioul pPASSAMAO ALTO PARA VIDRO 16Mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS L 1
“ KU 08 | 16mm|MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 16mm
“ 2 ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
L ° o CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE _
N CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
' 218098 | BUCHA ACO ZINC. AV SZ-512-30 | SCREW | VIS
“ 4 . oulor|ou
| N 218099 | BUCHA AGO ZINC. AV SZ-512-50 | SCREW | VIS 5(un./m)
I 1 2214209 | NIVELADOR 16mm AV | LEVELLER | NIVELEUR Tun/extremidade +
} Jun./400mm
\ == 218230 | CALCO16mm AV | sHiM | CALE Tun/extremidade +
! Jun./400mm
= B OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
Lo ¢ a, ——1210973 | TOPO AV 16/AV 19 (Direito) | END-CAP (Right) | EMBOUT (Droite) Tun.
. N 1210974 | TOPO AV 16/AV 19 (Esquerdo) | END-CAP (Left) | EMBOUT (Gauche) Tun.
v a N (™) 210078 | TOPO AV 06 | END-CAP | EMBOUT 2un.
s 7, AA 5290016 PARAFUSO FIXAGAO DE TOPOS (3x2)+(2x2) =10 un.,
< o END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS,
14 N
4-a B
B VEDANTES | GASKETS | JOINTS
- T, 7 CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE )
< “ CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
a
B a g 208173 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5005 2L
S : OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
<, e ﬁi] 208177 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5001 2L
< 4 “
N £ 208178 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5002 2L
- B
o 4
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Sistema AV

System | Systéeme

APLICAGAO DO SISTEMA NA VERTICAL - AV 22 - PARA VIDRO DE 16mm (8.8.2)

VERTICAL APPLICATION - AV 22 - FOR 16mm (8.8.2) GLASS
APPLICATION VERTICAL DU SYSTEME - AV 22 - POUR VERRE DE 16mm (8.8.2)

PERFIS | PROFILES | PROFILES

CODIGO | DESIGNAGAO B B
CODE| CODE EEETEN B (e Te DETAILHORIZONT.  [QUANTITE
GUARDA (AV 02 com furagdes inferiores)
AV 22 | RAILLING (AV 02 with inferior milling) L 1
GARDE-CORP (AV 02 avec fraisage inférieur)
CAPA DE REMATE
¢ AV 0B CoverinG END-CAP | EMBOUT DE FINITION L 1
PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
M:. AV 02 GUARDA (sem furacdes) L q
RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)
) AV 06 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 16Mm | STANDARD HANDRAIL L q
oulorlou FOR GLASS 16mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 16mm
PASSAMAQ BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR
m KLIJ 0‘4 GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm L 1
[T RU22 | PASSAMAO MEDIO PARA VIDRO T6mm | MEDIUNM HANDRAIL FOR L 1
GLASS 16mm | MAIN COURANTE MOYENNE POUR VERRE 16mm
M ouloriou]” PASSAMAD ALTO PARA VIDRO 16mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS L 1
KU 08 | 16mm|MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 16mm
ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
218098 | BUCHA AGCO ZINC. AV SZ-S12-30 | SCREW | VIS
oulorlou
218099 | BUCHA AGO ZINC. AV SZ-512-50 | SCREW | VIS 5(un./m)
OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
(™) 210078 | TOPO AV 06 | END-CAP | EMBOUT 2un.

[L 210263

TOPO AV 02 ESQUERDO | LEFT END-CAP | EMBOUT GAUCHE

1

_H 210261

TOPO AV 02 DIREITO | RIGHT END-CAP | EMBOUT DROITE

1

290016

PARAFUSO FIXACAO DE TOPOS
END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS

(4x2) +(2x2) =12 un.

VEDANTES | GASKETS | JOINTS

CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
g 208211 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5047 L
7 208165 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5007 L
——1215190 | PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5067 L
== 208500| JUNTA | GASKET | JOINT VD 5077 L
OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
ﬁ] 208177 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5001 2L
£ 208178 | JUNTA|GASKET | JOINT VD 5002 2L

e Aplicar primeiro a 12 Junta exterior

Apply the 7°t outer gasket first ‘
Appliquer d'abord le joint extérieur 1°

Aplicar posteriormente a 22 Junta exterior

Apply the 2" outer gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint extérieur 2°M¢

Apply the inner gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérieur

Aplicar posteriormente a Juntainterior

"GRG RG

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001

<
a ° a a T a a
5 N o s ., N 4 “ 4 ? 4
4 J i 4 N B ° “
. 4 N 4 P a <
4 .7 a @ “ a 4q,
4 a 4 v < 44 % <
7 < b 4.4 9 4 a "
. 44 a < a
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Sistema AV S
System | Systéme L
APLICACAO DO SISTEMA NA VERTICAL - AV 22 - PARA VIDRO DE 16mm (8.8.2) - ALTERNATIVA DE VEDANTES
VERTICAL APPLICATION - AV 22 - FOR 16mm (8.8.2) GLASS - GASKETS ALTERNATIVE

APPLICATION VERTICAL DU SYSTEME - AV 22 - POUR VERRE DE 16mm (8.8.2) - ALTERNATIVE DANS LES JOINTS

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002

PERFIS | PROFILES | PROFILES

CcODIGO DESIGNACAO CORTE HORIZ. |QUANT.

DESIGNATION | NOMINATION HORIZONT. DETAIL  JQUANTITY
e : DETAILHORIZONT.  [QUANTITE

GUARDA (AV 02 com furagdes inferiores)
AV 22 | RAILLING (AV 02 with inferior milling) L 1 Gasket
GARDE-CORP (AV 02 avec fraisage inférieur) Joint
— AV 08 CAPA DE REMATE L q

COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION
PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS

Junta VD 5001

M:. AV 02 GUARDA (sem furacdes) L q
RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)
) AVO06 PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 16mm | STANDARD HANDRAIL
(I
1

oulorlou FOR GLASS 16mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 16mm
KU o4 PASSAMAQ BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR
Jorl GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm

jorjou| = ~
;TJ 53 | PASSAMAO MEDIO PARA VIDRO T6mm | MEDIUNM HANDRAIL FOR

GLASS 16mm | MAIN COURANTE MOYENNE POUR VERRE 16mm

oulorloul” pASSAMAO ALTO PARA VIDRO 16mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS
KU 08 | 16mm | MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 16mm

Ll I el A I
-

ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES

CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE

218098 | BUCHA AGO ZINC. AV SZ-512-30 | SCREW | VIS -
oulorlou
218099 | BUCHA AGO ZINC. AV SZ-512-50 | SCREW | VIS 5(un./m)

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

(™) 210078 | TOPO AV 06 | END-CAP | EMBOUT 2un.

L 210263 | TOPO AV 02 ESQUERDO | LEFT END-CAP | EMBOUT GAUCHE 1

J 210261 | TOPO AV 02 DIREITO | RIGHT END-CAP | EMBOUT DROITE 1

[D:' 290016 | PARAFUSO FIXACAO DE TOPOS (4x2) +(2x2) =12 un. i 2
END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS

<5

VEDANTES | GASKETS | JOINTS 7

CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE | o
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE -I

7 208165 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5007 L

u 208166 | PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5017

= 208500] JUNTA | GASKET | JOINT VD 5077

= 208168 | JUNTA|GASKET [ JOINT VD 5037

|-
N
10

1\? 208230 JUNTA | GASKET | JOINT VD 5008

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

ﬁjrj] 208177 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5001 2L

£y 208178 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5002 2L

12 . . .
Aplicar primeiro a Junta exterior
(colar ou fixar nas extremidades do vidro)
Apply the outer gasket first
(glue or fix to the edges of the glass)
Appliquer d'abord le joint extérieur
(coller ou fixer sur les bords du verre)

2- Aplicar posteriormente a Juntainterior
Apply the inner gasket afterwards %
Appliquer ensuite le joint intérieur

< 4 . a4 a <
- 4 <
‘ 4 4 N <l 4 N 4T, B 4
P a <
P < 4 " . 4 " < . 4 a . 4
P < B 4 < B B
< 4 a w4 v
P , 7 a B 4 A,
4 a 4 < < 44 qA 7
< a 4 o a
4 a " E . ) a "
g 44 a < 4
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Sistema AV LS

System | Systéme

APLICACAO DO SISTEMA NA VERTICAL - AV 22 - PARA VIDRO DE 16mm (8.8.2) - ALTERNATIVA DE VEDANTES
VERTICAL APPLICATION - AV 22 - FOR 16mm (8.8.2) GLASS - GASKETS ALTERNATIVE
APPLICATION VERTICAL DU SYSTEME - AV 22 - POUR VERRE DE 16mm (8.8.2) - ALTERNATIVE DANS LES JOINTS

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

GUARDA (AV 02 com furagdes inferiores) Junta VD 5002
AV 22 | RAILLING (AV 02 with inferior milling) L 1 Gasket
GARDE-CORP (AV 02 avec fraisage inférieur) Joint

—— AV 08 | CAPADEREMATE L 1
COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION
Junta VD 5001

PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS

GUARDA (sem furacdes)

M:. AV02 RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage) L 1
) AVO06 PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 16mm | STANDARD HANDRAIL
(I
1

PERFIS | PROFILES | PROFILES

CcODIGO DESIGNACAO CORTE HORIZ. |QUANT.

DESIGNATION | NOMINATION HORIZONT. DETAIL  JQUANTITY
e : DETAILHORIZONT.  [QUANTITE

oulorlou FOR GLASS 16mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 16mm

KU o4 PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR
GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm

Oulor 10Ul p A SSAMAO MEDIO PARA VIDRO 16Mm | MEDIUM HANDRAIL FOR
KU 22 GLASS 16mm | MAIN COURANTE MOYENNE POUR VERRE 16mm

oulorloul” pASSAMAQ ALTO PARA VIDRO 16Mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS
KU 08 | 16mm | MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 16mm

Ll I el A I
-

ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES

CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE

218098 | BUCHA AGO ZINC. AV 5Z-512-30 | SCREW | VIS -
oulorlou
218099 | BUCHA AGO ZINC. AV SZ-512-50 | SCREW | VIS 5(un./m)

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

(™) 210078 | TOPO AV 06 | END-CAP | EMBOUT 2

L 210263 | TOPO AV 02 ESQUERDO | LEFT END-CAP | EMBOUT GAUCHE 1

J 210261 | TOPO AV 02 DIREITO | RIGHT END-CAP | EMBOUT DROITE 1

1290076 | PARAFUSO FIXACAO DE TOPOS (1x2) +(2x2) =12 un. b
END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS

VEDANTES | GASKETS | JOINTS ‘
CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE _I o

CODE| CODE DESIGNATION [ NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
u 208166 | PERFIL | PROFILE | PROFILE 5017 L

=—=208500] JUNTA| GASKET | JOINT VD 5077

L
5——208507 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5087 L
L

g 208502 JUNTA| GASKET | JOINT VD 5097

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

ﬁ] 208177 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5001 2L

£ 208178 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5002 2L

e Aplicar primeiro a Junta exterior
Apply the outer gasket first
Appliquer d'abord le joint extérieur

2° Aplicar posteriormente a Junta interior
Apply the inner gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérieur

< 4 < a4 a <
o 4 q
‘ 4 4 N <l 4 N 4T, B 4
a a <
P < 4 " . 4 " < . 4 a . 4
P < B 4 < B B
< 4 a w4 v
4 , e J 4 4,
4 a 4 < < 44 qA 7
< a 4 o a
4 a " E . ) a "
g 44 a < 4
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Sistema AV

System | Systéme

APLICAGCAO DO SISTEMA EM PISO SOBREELEVADO - AV 23 - PARA VIDRO DE 16mm (8.8.2)
SYSTEM APPLICATION ON RAISED FLOORS - AV 23 - FOR 16mm (8.8.2) GLASS

APPLICATION DU SYSTEME SUR LES PLANCHERS SURELEVES - AV 23 - POUR VERRE DE 16mm (8.8.2)

PERFIS | PROFILES | PROFILES

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNACAO
DESIGNATION | NOMINATION

CORTE HORIZ.
[HORIZONT. DETAIL
[DETAIL HORIZONT.

QUANT.
QUANTITY
QUANTITE

GUARDA (AV 02 com furag@es inferiores)
RAILLING (AV 02 with inferior milling)
GARDE-CORP (AV 02 avec fraisage inférieur)

L

1

PERFIL DE REMATE
COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION

L

1

PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS

AV 02

GUARDA (sem furagdes)
RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)

L 1

PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 16mm | STANDARD HANDRAIL
FOR GLASS 16mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 16mm

oulorlou

KU o4

PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR
GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm

oulorfou
KU 22
oulorfou

KU 08

I
=) AVO06
(I
I
1

PASSAMAO MEDIO PARA VIDRO 16mm | MEDIUM HANDRAIL FOR
GLASS 16mm | MAIN COURANTE MOYENNE POUR VERRE 16mm

PASSAMAO ALTO PARA VIDRO 16mm | TALL HANDRAIL FOR GLASS
16mm | MAIN COURANTE HAUT POUR VERRE 16mm

Ll Tl A el O
-

ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNAGAO
DESIGNATION | NOMINATION

QUANTIDADE
QUANTITY | QUANTITE

218121
||
218123

290160

BUCHA GALV AV SZ-SK12-50 | SCREW | VIS

oulor|ou

BUCHA GALV AV SZ-SK12-25| SCREW | VIS
oulor|ou

PARAFUSO AV BSZ-SK10X100 | SCREW | VIS

5 (un./m)

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

™) 210078

TOPO AV 06 | END-CAP|EMBOUT

2

[L, 210263

TOPO AV 02 ESQUERDO | LEFT END-CAP | EMBOUT GAUCHE

1

_H 210261

TOPO AV 02 DIREITO | RIGHT END-CAP | EMBOUT DROITE

1

=290016

PARAFUSO FIXAGAO DE TOPOS
END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS

(4x2) +(2x2) =12 un.

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket

VEDANTES | GASKETS | JOINTS

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNAGAO
DESIGNATION | NOMINATION

QUANTIDADE
QUANTITY | QUANTITE

§ 208173

JUNTA | GASKET [JOINT VD 5005

L

Joint
Junta VD 5001

LI 208166

PERFIL | PROFILE| PROFILE VD 5017

—— 208500

JUNTA | GASKET | JOINT VD 5077

— 208168

JUNTA| GASKET | JOINT VD 5037

¢ 208230

JUNTA| GASKET | JOINT VD 5008

Lot Il I el I

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

¥ 208177

JUNTA| GASKET [ JOINT VD 5001

2L

£~ 208178

JUNTA | GASKET [JOINT VD 5002

2L

1¢

Aplicar primeiro a Junta exterior

(colar ou fixar nas extremidades do vidro)
Apply the outer gasket first

(glue or fix to the edges of the glass)
Appliquer d'abord le joint extérieur

(coller ou fixer sur les bords du verre)

2' Aplicar posteriormente a Junta interior
Apply the inner gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérieur

o 44
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V.4

TIPOLOGIAS E MAPAS DE QUANTIDADES - PARA VIDRO 20mm (10.10.4)
TYPOLOGIES AND QUANTITY MAPS - FOR GLASS 20mm (10.10.4)
TYPOLOGIES ET CARTES DE QUANTITES - POUR VERRE 20mm (10.10.4)
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Sistema AV

System | Systéme

APLICACAO DO SISTEMA NA VERTICAL - AV 11 - PARA VIDRO DE 20mm (10.10.4)
VERTICAL APPLICATION - AV 11 - FOR 20mm (10.10.4) GLASS
APPLICATION VERTICAL DU SYSTEME - AV 11 - POUR VERRE DE 20mm (10.10.4)

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001

Gasket
Joint
(0] . . . .
12 Aplicar primeiro a Junta exterior
Apply the outer gasket first
Appliquer d'abord le joint extérieur
(0] . . . .
2° Aplicar posteriormente a Junta interior
Apply the inner gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérieur
2 A& PERFIS | PROFILES | PROFILES
& CODIGO DESIGNACAO CORTEHORIZ. |QUANT.
Pl 5 CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION HORIZONT DETAIL ~ |QUANTITY
§ Q DETAIL HORIZONT. QUANTITE
K & GUARDA (AV 01 com furagdes inferiores)
M AV T1 | RAILLING (AV O1with inferior milling) L 1
-l g GARDE-CORP (AV 01avec fraisage inférieur)
PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
GUARDA (sem furacdes)
M AVO1 RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage) L 1
AV 07 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL L 1
oulorlou} _FOR GLASS 20mm| MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm
29 = AV10 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL L 1
oulorlou FOR GLASS 20mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm
PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR
™ KU 42 | GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE T6mm L 1
1 oulorlouf"pASSAMAQ MEDIO PARA VIDRO 20mm | MEDIUM HANDRAIL FOR L 1
KU 26 | GLASS 20mm | MAIN COURANTE MOUENNE POUR VERRE 20mm
ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION, QUANTITY | QUANTITE
218121 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-50 | SCREW | VIS
\aiamnl oulorlou
218123 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-25| SCREW | VIS 5(un./m)
oulor|ou
= 290160 | pARAFUSO AV BSZ-SK 10X100 | SCREW | VIS
OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
1210086 | TOPO AV 03| END-CAP | EMBOUT 2un.
(™) 210080 | TOPO AV 07 | END-CAP | EMBOUT 2un.
PARAFUSO FIXACAO DE TOPOS -
|D:I 290016 END-CAP SCREW | E%ABOUT POUR EMBOUTS (3X2) + (ZXZ) =10un.
VEDANTES | GASKETS | JOINTS
CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
§) 208173 | JUNTAI GAsKET | JOINT VD 5005 2L
S |1l |J 208174 | PERFIL|PROFILE| PROFILE VD 5015 L
|—— 208403 JUNTA| GASKET [ JOINT VD 5075 L
= 208176 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5035 L
OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
. R o Ta . . i ¥ 208177 | JuNTA| GaskeT JoINT VD 5001 2L
; N a9 A 208178 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5002 2L
u i < p a
<A 4 o 4 4
5 4 [T 4
/,q a Y . N p)
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Sistema AV

System | Systéme

APLICAGAO DO SISTEMA EMBUTIDO - AV 11 - PARA VIDRO DE 20mm (10.10.4)

BUILT-IN APPLICATION APPLICATION - AV 11 - FOR 20mm (10.10.4) GLASS

APPLICATION ENCASTRE DU SYSTEME - AV 11 - POUR VERRE DE 20mm (10.10.4)

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001
Gasket
Joint
‘I 0 . . . .
AD'ICE\I’ primeiro a Junta exterior
Apply the outer gasket first
Appliquer d'abord le joint extérieur
29 . . . .
Aplicar posteriormente a Junta interior
Apply the inner gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérieur
Silicone
Silicone
Silicone
VD 2073 VD 2073
— 2
PERFIS | PROFILES | PROFILES
5 o
i ? CODIGO DESIGNACAO CORTEHORIZ. |QUANT.
24 . ‘A 4 HORIZONT. DETAIL  [QUANTITY
PR 4+ |copE|cope DESIGNATION | NOMINATION e o
< < ’ <
4 GUARDA (AV 01 com furages inferiores)
4T g . z N “ M AVTI | RAILLING (AV 01 with inferior milling) L 1
< 4 . R - -l g/q GARDE-CORP (AV O1avec fraisage inférieur)
4 . 4 PERFIL DE REMATE
¥ ” y L 4 g a U AV 04 COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION L 2
g . < B PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
a9 4 N 44 s GUARDA (sem furacdes)
a4 4 M AVO1 RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage) L 1
29 N < ﬂ AV 07 | PASSAMAQ STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL L 1
& 5 “ a4, 4 oulorlou FOR GLASS 20mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm
“ 7 N PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL
4 4 < a < = DALTIIO-II‘\?JU FOR GLASS 20mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm L 1
4 a 4 PASSAMAQ BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR
’ “ 4 < a # 4 . = KU “2 GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm L 1
@ . B . ! oulorloul” pASSAMAQ MEDIO PARA VIDRO 20mm | MEDIUM HANDRAIL FOR L 1
4 S KU 26 | GLASS20mm|MAIN COURANTE MOUENNE POUR VERRE 20mm
a a3 . < 44 a4
< < <
B foooa ) ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
4 a <4 — —
4 Coy N a . CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE
“ 4 4 CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
B A .
K P o e 218121 | BUCHA GALV AV 5Z-SK 1250 sCREW | VIS
< < ce—] oulorlou
4 N 218123 | BUCHA GALV AV SZ-SK12-25| SCREW | VIS 5(un./m)
AT g oAt ey 4 oulor|ou
B B . |=290160 | paraAFUSO AV BSZ-SK10X100  SCREW | Vis
s i <, ‘ Y s OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
a0 a T b 1210086 | TOPO AV 03 | END-CAP | EMBOUT 2un.
< y 4 a
a? N “ | ™) 210080 | TOPO AV 07 | END-CAP | EMBOUT 2un.
B B
? N PARAFUSO FIXACAO DE TOPOS _
4 < “9y. a4 . [D: 290016 END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS (3x2)+(2x2) =10 un.
44 a 4
< < <
P
“ a7, v 4 7 VEDANTES | GASKETS | JOINTS
N Y ~
N T4 “ . |cobico DESIGNAGAO QUANTIDADE
4 7 J “a “ aq N . CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
. AL m;‘s . B § 208199 | JUNTA | GASKET [ JOINT VD 2073 2L
IR L9 A 4, 0 4 || 208174 | PERFIL | PrROFILE | PROFILE VD 5015 L
a 4
N : ¢ |——208403| JUNTA | GASKET | JOINT VD 5075 L
B g ° 4
° o 4 .. ° == 208176 | JUNTA|GASKET | JOINT VD 5035 L
4 4 ?
B . a ) N g PR LA OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
4 a < 4 <
) 4 a 49 <
< B ‘ P a e, . ‘- “ 1 208177 | JUNTA| Gasker | soinT VD 5001 2L
< < a
4 e g, 5 9 4 a4 s b a A 208178 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5002 2L
< a 4 4 7 <
B < T ., @
< 4 N < 4 4 < A
4 a N /q ] 14 y A9 4
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Sistema AV

System | Systéme

APLICACAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 12 - PARA VIDRO DE 20mm (10.10.4)
LATERAL APPLICATION - AV 12 - FOR 20mm (10.10.4) GLASS
APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 12 - POUR VERRE DE 20mm (10.10.4)

VD 2073

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001
Gasket
Joint

VD 2073

Apply the outer gasket first

12 Aplicar primeiro a Junta exterior

Appliquer d'abord le joint extérieur

2g Aplicar posteriormente a Junta interior
Apply the inner gasket afterwards
Appliqguer ensuite le joint intérieur

PERFIS | PROFILES | PROFILES

. CODIGO | DESIGNAGAO R R
Aq » CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION e | R
4
<. . GUARDA (AV 01 com furagdes laterais)
N g . M AV 12 | RAILLING (AV 01 with lateral milling) L 1
< -l g GARDE-CORP (AV 01avec fraisage latérale)
4 CAPA DE REMATE
o P [_ AV05 | COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION L 1
< P — AVOu PERFIL DE REMATE L 1
COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION
a
L ‘ s PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
0« GUARDA (sem furagées)
/2_ M AVO1 RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage) L 1
ﬁ AV 07 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL L 1
? oulorlou] _FORGLASS 20mm| MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm
i A4 . 7 AV10 | PASSAMAO STANDARD P/VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL L 1
4 4 oulorlou FOR GLASS 20mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm
N — ! PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR L 1
P KU 42 | G| Ass 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE T6mm
‘ 4 s [] Sulerlouf PASSAMAG MEDIO PARA VIDRO 20mm| MEDIUM HANDRAIL FOR L 1
4 < KU 26 | GLASS 20mm|MAIN COURANTE MOUENNE POUR VERRE 20mm
4
a
. B
4 . -
ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
T, CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE _
< B CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
218121 | BUCHA GALV AV SZ-SK12-50 | SCREW | VIS
ey oulorlou
218123 | BUCHA GALV AV SZ-SK12-25| SCREW | VIS 5(un./m)
oulor|ou
. = 290160 | pARAFUSO AV BSZ-SK 10X100 | SCREW | Vi
P
. OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
4 4 B
.. 44 1210089 | TOPO AV 03/AV 05 (Direito) | END-CAP (Right) | EMBOUT (Droite) Tun.
M 9 1210090 | TOPO AV 03/AV 05 (Esquerdo) | END-CAP (Left) | EMBOUT (Gauche) Tun.
“ a4
4 (™) 210080 | TOPO AV 07 | END-CAP|EMBOUT 2un.
T N PARAFUSO FIXACAO DE TOPOS _
P 4 [=>290016 END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS (3x2) + (2x2) =10 un.
4 . <
4
- co ai VEDANTES | GASKETS | JOINTS
a L CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE _
a ) N lCODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION. QUANTITY | QUANTITE
a4 <
L4 J 208199 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 2073 2L
4
N L || 208174 | PERFIL | prOFILE| PROFILE VD 5015 L
AN @ —— 208403 JUNTA | GASKET | JOINT VD 5075 L
4 a
? = 208176 | JUNTA | GASKET|JOINT VD 5035 L
a
B
N 4 s OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
4
. 4 W 208177 | JUNTA GaskeT 1 JoINT VD 5001 2L
4 . )
“ A 208178 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5002 2L
B
B
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Sistema AV

System | Systéme

APLICACAO DO SISTEMA NA VERTICAL - AV 13 - PARA VIDRO DE 20mm (10.10.4)
VERTICAL APPLICATION - AV 13 - FOR 20mm (10.10.4) GLASS
APPLICATION VERTICAL DU SYSTEME - AV 13 - POUR VERRE DE 20mm (10.10.4)

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001
Gasket
Joint

IR

T < 4 < s a <

12 Aplicar primeiro a Junta exterior

(colar ou fixar nas extremidades do vidro)

Apply the outer gasket first

(glue or fix to the edges of the glass)

Appliquer d'abord le joint extérieur

(coller ou fixer sur les bords du verre)

2° Aplicar posteriormente a Juntainterior

Apply the inner gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérieur

PERFIS | PROFILES | PROFILES

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNACAO
DESIGNATION | NOMINATION

[CORTEHORIZ. |QUANT.
HORIZONT. DETAIL ~ |QUANTITY
DETAILHORIZONT.  |QUANTITE

U AV 13

GUARDA (AV 03 com furacdes inferiores)
RAILLING (AV 03 with inferior milling) L
GARDE-CORP (AV 03 avec fraisage inférieur)

1

PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS

AV 03

GUARDA (sem furaces) L
RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)

AV 07

oulorlou

PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL
FOR GLASS 20mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm

AV10

PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL
FOR GLASS 20mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm

oulorlou
KU 42
oulorlou

KU 26

11 12J=

PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR
GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm

L I el A ol O

PASSAMAO MEDIO PARA VIDRO 20mm | MEDIUM HANDRAIL FOR
GLASS 20mm | MAIN COURANTE MOUENNE POUR VERRE 20mm

ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNAGAO
DESIGNATION | NOMINATION

QUANTIDADE
QUANTITY | QUANTITE

218121
| e
218123

290160

BUCHA GALV AV SZ-SK12-50 | SCREW | VIS

ou/or|ou
BUCHA GALV AV SZ-SK12-25| SCREW | VIS

oulor|ou
PARAFUSO AV BSZ-SK10X100 | SCREW | VIS

5 (un./m)

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

— 210086

TOPO AV 03 | END-CAP | EMBOUT 2un.

™) 210080

TOPO AV 07 | END-CAP | EMBOUT 2un.

2290016

PARAFUSO FIXAGAO DE TOPOS
END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS,

(3x2) +(2x2) =10 un.

VEDANTES | GASKETS | JOINTS

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNAGAO
DESIGNATION | NOMINATION

QUANTIDADE
QUANTITY | QUANTITE

§J 208173

JUNTA | GASKET | JOINT VD 5005

L

L] 208174

PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5015

——208403

JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5075

= 208176

JUNTA | GASKET [JOINT VD 5035

¥ 208231

JUNTA | GASKET | JOINT VD 5004

Ll I el Y el I

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

Y% 208177

JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5001

2L

£ 208178

JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5002

2L

Sosoares

Pag.78

IV.4-4

DATA|DATE | DATE: 14-10-2026



Sistema AV

System | Systéeme

'S

APLICACAO DO SISTEMA NA VERTICAL - AV 13 - PARA VIDRO DE 20mm (10.10.4) - ALTERNATIVA DE VEDANTES
VERTICAL APPLICATION - AV 13 - FOR 20mm (10.10.4) GLASS - GASKETS ALTERNATIVE

APPLICATION VERTICAL DU SYSTEME - AV 13 - POUR VERRE DE 20mm (10.10.4) - ALTERNATIVE DANS LES JOINTS

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001
Gasket
Joint
o . . . .
12 Aplicar primeiro a Junta exterior
Apply the outer gasket first
Appliquer d'abord le joint extérieur
o . . . .
2° Aplicar posteriormente a Junta interior
Apply the inner gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérieur
K PERFIS | PROFILES | PROFILES
CODIGO | DESIGNAGAO B R
i CODE| CODE RESCAAHIORINOYN TS DETAILHORIZONT. ~ |QUANTITE
£ GUARDA (AV 03 com furacdes inferiores)
U AV13 | RAILLING (AV 03 with inferior milling) L 1
-l g GARDE-CORP (AV 03 avec fraisage inférieur)
PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
GUARDA (sem furacdes)
M AV 03 RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage) L 1
ﬁ AV 07 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL L 1
oulorlou} _FOR GLASS 20mm| MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm
PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL
L OAL}|/O-II'\CC]JL| FOR GLASS 20mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm L 1
PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR
™ KU 42 | GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE T6mm L 1
1 oulorlouf"pASSAMAQ MEDIO PARA VIDRO 20mm | MEDIUM HANDRAIL FOR L 1
KU 26 | GLASS20mm |MAIN COURANTE MOUENNE POUR VERRE 20mm
ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
CcODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION, QUANTITY | QUANTITE
218121 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-50 | SCREW | VIS
\aiamnl oulorlou
218123 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-25| SCREW | VIS 5(un./m)
oulor|ou
= 290160 | pARAFUSO AV BSZ-SK 10X100 | SCREW | VIS
OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
1210086 | TOPO AV 03| END-CAP | EMBOUT 2un.
() 210080 | TOPO AV 07 | END-CAP | EMBOUT 2un.
PARAFUSO FIXACAO DE TOPOS -
|D:I 290016 END-CAP SCREW | E%/\BOUT POUR EMBOUTS (3X2) + (ZXZ) =10un.
VEDANTES | GASKETS | JOINTS
CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
] 208174 | PERFIL| PROFILE | PROFILE VD 5015 L
EEERE 501 Y |=——208L403| JUNTA | GASKET | JOINT VD 5075 L
B f=—— 208404L| JUNTA | GASKET | JOINT VD 5085 L
i 208173 | JUNTA I GaskeT | JoNT VD 5005 L
OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
) “4 5 . ) vﬁ? 208177 | JUNTA | GASKET| JOINT VD 5001 2L
ST as B A 208178 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5002 2L
< 4 4
AA a e <
T A P
Aq 4 B ¢ a9
a4 « L A
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System | Systéme

Sistema AV LS

APLICACAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 14 - PARA VIDRO DE 20mm (10.10.4)
LATERAL APPLICATION - AV 14 - FOR 20mm (10.10.4) GLASS
APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 14 - POUR VERRE DE 20mm (10.10.4)

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001
Gasket
Joint
(o] . . . .
-I_ Apllcar primeiroa Junta exterior
(colar ou fixar nas extremidades do vidro)
Apply the outer gasket first
(glue or fix to the edges of the glass)
Appliquer d'abord le joint extérieur
(coller ou fixer sur les bords du verre)
(o} . . . .
2° Aplicar posteriormente a Juntainterior
Apply the inner gasket afterwards
Appliguer ensuite le joint intérieur
VD 2073 VD 2073
oo
PERFIS | PROFILES | PROFILES
. 3 | CODIGO DESIGNACAO CORTE HORIZ |QUANT.
= » , g CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION ggj)jﬁ’:‘géfﬁ;ﬁﬁ Sﬂ:zq;‘g
‘4
< . GUARDA (AV 03 com furacdes laterais)
‘ 4 A M AV 14 | RAILLING (AV 03 with lateral milling) L 1
P -l g GARDE-CORP (AV 03 avec fraisage latérale)
< a CAPA DE REMATE
s A, L AV 05 CVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION L 1
v B — Av 0| PERFILDEREMATE ] L 1
COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION
. ° . PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
04+ ° GUARDA (sem furagdes)
” A2_ M AV 03 RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage) L 1
< ﬁ AV 07 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL L 1
? oulorlou FOR GLASS 20mm |MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm
, 4v 7 AV10 | PASSAMAO STANDARD P/VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL L 1
s 4 4 oulorlou FOR GLASS 20mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm
N PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR
o 1 KU L2 GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm L 1
: ‘ " [] Suerlouf PASSAMAG MEDIO PARA VIDRO 20mm | MEDIUM HANDRAIL FOR L 1
a4 < KU 26 | GLASS20mm | MAIN COURANTE MOUENNE POUR VERRE 20mm
4
’ : ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
¢ A CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
< f CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
; 218121 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-50 | SCREW | VIS
oulorlou
} 218123 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-25| SCREW | VIS 5(un./m)
‘ oulor|ou
} == 290160 | pARAFUSO AV BSZ-SK 10X100] SCREW| VIS
. : OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
: 4 Lt ; 1210089 | TOPO AV 03/AV 05 (Direito) | END-CAP [Right) | EMBOUT (Droite) Tun.
7 . 1210090 | TOPO AV 03/AV 05 (Esquerdo) | END-CAP (Left) | EMBOUT (Gauche) Tun.
“ ‘a4 (] 210080 | TOPO AV 07 | END-CAP | EMBOUT 2un.
PR B PARAFUSO FIXAGAO DE TOPOS -
. 4 a |D:I 290016 END-CAP SCREW | E(I%ABOUT POUR EMBOUTS (3)(2) + (2)(2) - 10 un.
.4 . 9
B e VEDANTES | GASKETS | JOINTS
. P CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
B N s CODE| CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
“ a J 208199 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 2073 2L
< ‘ ‘ L || 208174 | PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5015 L
. B |—— 208L03| JUNTA| GASKET [ JOINT VD 5075 L
44 a
< == 208176 | JUNTA | GASKET| JOINT VD 5035 L
‘ g s 7, OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
L
° A Y@ 208177 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5001 2L
- ‘ A 208178 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5002 2L
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System | Systéme

Sistema AV LS

APLICACAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 14 - PARA VIDRO DE 20mm (10.10.4) - ALTERNATIVA DE VEDANTES
LATERAL APPLICATION - AV 14 - FOR 20mm (10.10.4) GLASS - GASKETS ALTERNATIVE

APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 14 - POUR VERRE DE 20mm (10.10.4) - ALTERNATIVE DANS LES JOINTS

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002

Gasket
Joint
Junta VD 5001
Gasket
Joint
Aplicar primeiro a Junta exterior
Apply the outer gasket first
Appliquer d'abord le joint extérieur
Aplicar posteriormente a Junta interior
Apply the inner gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérieur
VD 2073
koo
5§ PERFIS | PROFILES | PROFILES
B CODIGO DESIGNACAO CORTEHORIZ. |QUANT.
4 N 1 HORIZONT.DETAIL  |QUANTITY
n s CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION DETAIL HORIZONT. ~ |QUANTITE
‘4
< . GUARDA (AV 03 com furacdes laterais)
‘ 4 A M AV 14 | RAILLING (AV 03 with lateral milling) L 1
P -l g GARDE-CORP (AV 03 avec fraisage latérale)
< 4 CAPA DE REMATE
4 A, L AV 05 CVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION L 1
< < — AVO4 PERFIL DE REMATE L 1
COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION
. ° . PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
04+ ° GUARDA (sem furagdes)
” A2_ M AV 03 RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage) L 1
< ﬁ AV 07 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL L 1
N oulorlou]_FORGLASS 20mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm
, 4v 7 AV10 | PASSAMAO STANDARD P/VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL L 1
s 4 4 oulorlou FOR GLASS 20mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm
N PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR
P 3 KU K2 | Gl Ass 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE T6mm L 1
: ‘ " [] Suerlouf PASSAMAG MEDIO PARA VIDRO 20mm | MEDIUM HANDRAIL FOR L 1
a4 < KU 26 | GLASS20mm | MAIN COURANTE MOUENNE POUR VERRE 20mm
4
’ : ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
¢ A CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
B N CODE| CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
218121 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-50 | SCREW | VIS
ou|orlou
218123 | BUCHA GALV AV SZ-SK 12-25| SCREW | VIS 5(un./m)
oulor|ou
=== 290160 | pARAFUSO AV BSZ-SK 10X100 | SCREW | VIS
. : OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
: 4 L (1210089 | TOPO AV 03/AV 05 (Direito) | END-CAP (Right] | EMBOUT (Droite) Tun.
7 . 1210090 | TOPO AV 03/AV 05 (Esquerdo) | END-CAP (Left) | EMBOUT (Gauche) Tun.
“ ‘a4 (] 210080 | TOPO AV 07 | END-CAP | EMBOUT 2un.
a7 4 < PARAFUSO FIXAGAO DE TOPOS =
. 4 a |D:I 290016 END-CAP SCREW | E(I%ABOUT POUR EMBOUTS (3)(2) + (2)(2) - 10 un.
.4 . 9
B e ) VEDANTES | GASKETS | JOINTS
. v CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
. 4 a CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION. QUANTITY | QUANTITE
“ a | ] 208174 | PERFIL| PROFILE | PROFILE VD 5015 L
< ‘ ‘ L ——208403| JUNTA | GASKET | JOINT VD 5075 L
. B o= 208419 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5084 L
44 a
< § 208199 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 2073 L
‘ g s 7, OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
. “ A ﬁﬂ 208177 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5001 2L
. A 208178 | JUNTA [ GASKET | JOINT VD 5002 2L
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Sistema AV

System | Systéme

APLICACAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 17 - PARA VIDRO DE 20mm (10.10.4)

LATERAL APPLICATION - AV 17 - FOR 20mm (10.10.4) GLASS

APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 17 - POUR VERRE DE 20mm (10.10.4)

215

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint
Junta VD 5001
Gasket
R Joint
VD 2073 VD 2073
‘I 0 . . . .
—— & AD'ICE\I’ primeiro a Junta exterior
i N (colar ou fixar nas extremidades do vidro)
ST jie Apply the outer gasket first
“a
3 (glue or fix to the edges of the glass)
‘ ) '|9 Appliquer d'abord le joint extérieur
g 4 -
aa (coller ou fixer sur les bords du verre)
’ N (o} . . . .
L. 2- Aplicar posteriormente a Junta interior
“ 20 . Apply the inner gasket afterwards
o Appliguer ensuite le joint intérieur
4
¥ . B
4 = ‘
P : PERFIS | PROFILES | PROFILES
<5 CODIGO | DESIGNAGAD CORTEFORIZ JQUANT.
CODE|CODE | DESIGNATION | NOMINATION HORIZONT.DETAIL ~ |QUANTITY
44 24 o DETAIL HORIZONT. QUANTITE
< coe S GUARDA (AV 16 com furag6es laterais)
H AV17 | RAILLING (AV 16 with lateral milling) L 1
4 PR . GARDE-CORP (AV 16 avec fraisage latérale)
L B [ AV19 | CAPADEREMATE L 1
2 COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION
. ‘ ) — AV Oy | PERFILDEREMATE ) L 1
“ . COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION
4 B PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
‘ 4 ; s 9 AV 16 GUARDA(semfuragﬁgs) ‘ L 1
RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)
7 9 ﬁ AV 07 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL L 1
4 a B oulorlou FOR GLASS 20mm |MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm
4 ‘. 7 AV10 | PASSAMAO STANDARD P/VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL L 1
o oulorlou FOR GLASS 20mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm
‘ 4 L7 PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR
a “ 1 KU L2 GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm L 1
[] Suerlouf PASSAMAG MEDIO PARA VIDRO 20mm | MEDIUM HANDRAIL FOR L 1
.4 B : KU 26 | GLASS 20mm | MAIN COURANTE MOUENNE POUR VERRE 20mm
< B )
E P ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
- 2 CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
4 < CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
v 0 218098 | BUCHA ACO ZINC. AV 5Z-512-30 | SCREW| VIS
i o — = 1] oulorlou
Pa . 218099 | BUCHA ACO ZINC. AV SZ-512-50 | SCREW | VIS 5(un./m)
P
! ) OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
} { ——1210973 | TOPO AV 16/AV 19 (Direito) | END-CAP (Right) | EMBOUT (Droite) Tun.
} ’ ——1 210974 | TOPO AV 16/AV 19 (Esquerdo) | END-CAP (Left) | EMBOUT (Gauche) Tun.
1 ‘ (™) 210080 | TOPO AV 07 | END-CAP | EMBOUT 2un.
I -
PR 7290016 | PARAFUSO FIXACAO DE TOPOS (3x2)+ (2x2) =10 un.
5 44 END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS
s et VEDANTES | GASKETS | JOINTS
f 4 CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
o N 4 a CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
N ¥ 208199 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 2073 2L
14 7 v
foa . || 208174 | PERFIL | PROFILE| PROFILE VD 5015 L
L . |—— 208403| JUNTA | GASKET | JOINT VD 5075 L
P . 4 = 208176 | JUNTA|GASKET | JOINT VD 5035 L
o 4
4 s N OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
; i ] ¥ 208177 | JUNTA [ GaskeT | JoINT VD 5001 L
4 a
. a e £ 208178 | JUNTA | GASKET [ JOINT VD 5002 2L
- B
< 4
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System | Systéme

Sistema AV LS

APLICACAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 17 - PARA VIDRO DE 20mm (10.10.4) - ALTERNATIVA DE VEDANTES
LATERAL APPLICATION - AV 17 - FOR 20mm (10.10.4) GLASS - GASKETS ALTERNATIVE

APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 17 - POUR VERRE DE 20mm (10.10.4) - ALTERNATIVE DANS LES JOINTS

215

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint
Junta vD 5001
Gasket
Joint
VvD2073 | T MTTITIT
‘I o . . . .
S— % Apllcar primeiro a Junta exterior
4 .
Apply the outer gasket first
a PP Appliquer d'abord le joint extérieur
. ) o] . . . .
4 s, o 2_ AD'ICal' posterlormente aJuntainterior
e a 1‘ Apply the inner gasket afterwards
@ Aé‘q a - - - . - ya)
- . Appliquer ensuite le joint intérieur
& & < .
. B
29
44
1 ‘ ‘ AA
4 9 ‘
P : PERFIS | PROFILES | PROFILES
<5 CODIGO | DESIGNAGAD CORTEFORIZ JQUANT.
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION pIGEINEEAGT, | [PTURN?
40 24 o DETAIL HORIZONT. QUANTITE
< coe S GUARDA (AV 16 com furag6es laterais)
H AV17 | RAILLING (AV 16 with lateral milling) L 1
4 PR . GARDE-CORP (AV 16 avec fraisage latérale)
L . [ AV19 | CAPADEREMATE L 1
2 COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION
. ‘ — Av O | PERFILDE REMATE L 1
3 N COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION
4 B PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
a 4 s 9 AV 16 | GUARDA (sem furagdes) L 1
7 RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)
7 9 ﬁ AV 07 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL L 1
4 a B oulorlou FOR GLASS 20mm |MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm
4 ‘. 7 AV10 | PASSAMAO STANDARD P/VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL L 1
o oulorlou FOR GLASS 20mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm
“ 4 N PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR
a ° “ 1 KU L2 GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm L 1
[] Suerlouf PASSAMAG MEDIO PARA VIDRO 20mm | MEDIUM HANDRAIL FOR L 1
.4 B : KU 26 | GLASS 20mm | MAIN COURANTE MOUENNE POUR VERRE 20mm
E P ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
- 2 CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
4 < CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
< 0 218098 | BUCHA ACO ZINC. AV 5Z-512-30 | SCREW| VIS
ou|orlou
a B 218099 | BUCHA AGO ZINC. AV SZ-512-50 |SCREW | VIS 5 (un./m)
<4
’ OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
{ ——1210973 | TOPO AV 16/AV 19 (Direito) | END-CAP (Right) | EMBOUT (Droite) Tun.
| ——1 210974 | TOPO AV 16/AV 19 (Esquerdo) | END-CAP (Left) | EMBOUT (Gauche) Tun.
\ (™) 210080 | TOPO AV 07 | END-CAP | EMBOUT 2un.
., — [290016 PARAFUSO FIXAGAO DE TOPOS (3x2) + (2x2) =10 un.
5 44 END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS
s et VEDANTES | GASKETS | JOINTS
f 4 CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
o N 4 a CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
? || 208174 | PERFIL| PROFILE | PROFILE VD 5015 L
14 7 v
foa . [——208403| JUNTA| GASKET | JOINT VD 5075 L
e B 208419 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5084 L
a v ‘ J 208199 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 2073 L
o 4
4 s N OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
3 : ﬁ}j 208177 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5001 2L
a PR
B 4 £ 208178 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5002 2L
- .
< 4
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Sistema AV

System | Systéme

APLICAGAO DO SISTEMA NA VERTICAL - AV 22 - PARA VIDRO DE 20mm (10.10.4)

VERTICAL APPLICATION - AV 22 - FOR 20mm (10.10.4) GLASS
APPLICATION VERTICAL DU SYSTEME - AV 22 - POUR VERRE DE 20mm (10.10.4)

PERFIS | PROFILES | PROFILES

CODIGO DESIGNACAO chTOE HORIZ. (Q)UANT,
HORIZONT. DETAIL UANTITY
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION DETAILHORIZONT.  |QUANTITE
GUARDA (AV 02 com furagdes inferiores)
AV 22 | RAILLING (AV 02 with inferior milling) L 1
GARDE-CORP (AV 02 avec fraisage inférieur)
CAPA DE REMATE
‘ AV 08 | C5VERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION L 1
PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
m AV 02 | GUARDA (sem furagbes) L 1
RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)
) AvVO7 PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL L q
oulorou} _FOR GLASS 20mm| MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm
== PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL
AY 1? FOR GLASS 20mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm L 1
—1 KU g | PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mm [ SHORT HANDRAIL FOR L 1
GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm
[] Sulerlouf PASSAMAO MEDIO PARA VIDRO 20mm | MEDIUN HANDRAIL FOR L 1
KU 26 | GLASS 20mm|MAIN COURANTE MOUENNE POUR VERRE 20mm
ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
218098 | BUCHA ACO ZINC. AV SZ-S12-30 | SCREW | VIS
oulorlou
218099 | BUCHA ACO ZINC. AV SZ-512-50 | SCREW | VIS 5(un./m)
OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
(™) 210080 | TOPO AV 07 | END-CAP|EMBOUT 2un.
B:, 210263 | TOPO AV 02 ESQUERDO | LEFT END-CAP | EMBOUT GAUCHE Tun.
J 210261 | TOPO AV 02 DIREITO | RIGHT END-CAP | EMBOUT DROITE Tun.

[290076 | R et sraout PO EwzoUTS (:2) + (262) =12un.
VEDANTES | GASKETS | JOINTS
CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE )
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
g 208173 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5005 L
L] 208174 | PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5015 L
[=——208U403| JUNTA | GASKET | JOINT VD 5075 L
= 208176 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5035 L
?} 208231 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5004 L
OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
ﬁi] 208177 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5001 2L
£, 208178 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5002 2L

e Aplicar primeiro a Junta exterior

(colar ou fixar nas extremidades do vidro)

Apply the outer gasket first

(glue or fix to the edges of the glass)

Appliquer d'abord le joint extérieur
(coller ou fixer sur les bords du verre)

2° Aplicar posteriormente a Junta interior
Apply the inner gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérie

RIRE S

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001
Gasket
Joint
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Sistema AV LS

System | Systéme

APLICACAO DO SISTEMA NA VERTICAL - AV 22 - PARA VIDRO DE 20mm (10.10.4) - ALTERNATIVA DE VEDANTES
VERTICAL APPLICATION - AV 22 - FOR 20mm (10.10.4) GLASS - GASKETS ALTERNATIVE

APPLICATION VERTICAL DU SYSTEME - AV 22 - POUR VERRE DE 20mm (10.10.4) - ALTERNATIVE DANS LES JOINTS

Silicone neutro

PERFIS | PROFILES | PROFILES Neutral silicone

5 DESIGNACA CORTE HORIZ. |QUANT. ili
E&EI\EEDE DE5|SGSAT|0CN | l\?OMINATION HORIZONT. DETAIL  |QUANTITY silicone neutre
DETAILHORIZONT.  |QUANTITE
GUARDA (AV 02 com furag@es inferiores) Junta VD 5002
AV 22 | RAILLING (AV 02 with inferior milling) L 1 Gasket
GARDE-CORP (AV 02 avec fraisage inférieur) Joint
—— AV 08 | CAPADEREMATE L 1 oin
COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION
PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS Junta VD 5001
- Gasket
AV 02 | GUARDA (sem furagbes) L q :
m RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage) Joint
ﬁ AV 07 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL L 1
oulorlou} _FOR GLASS 20mm| MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm
7 AV10 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL L q
oulorlou FOR GLASS 20mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm
=1 KU 42 PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR L 1
GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm
[] Sulerlouf PASSAMAO MEDIO PARA VIDRO 20mm | MEDIUN HANDRAIL FOR L 1
KU 26 GLASS 20mm | MAIN COURANTE MOUENNE POUR VERRE 20mm
ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION. QUANTITY | QUANTITE L LU L
218098 | BUCHA ACO ZINC. AV SZ-S12-30 | SCREW | VIS TITTITIT] TITIMIT—
oulorlou
218099 | BUCHA ACO ZINC. AV SZ-512-50 | SCREW | VIS 5(un./m)
OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
(™) 210080 | TOPO AV 07 | END-CAP|EMBOUT 2un.
B:, 210263 | TOPO AV 02 ESQUERDO | LEFT END-CAP | EMBOUT GAUCHE Tun.
J 210261 | TOPO AV 02 DIREITO | RIGHT END-CAP | EMBOUT DROITE Tun.
PARAFUSO FIXACAO DE TOPOS — <
290016 | {5 Cap screw | ERBOUT POUR EMBOUTS (4x2) + (2x2) =12 un. i
1
VEDANTES | GASKETS | JOINTS ;
CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE o
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE 'l O
|| 208174 | PERFIL|PROFILE| PROFILE VD 5015 L
|——208403| JUNTA| GASKET | JOINT VD 5075 L
p=—— 208404| JUNTA| GASKET | JOINT VD 5085 L
{§ 208173 | JUNTAGasKkeT 1 JOINT VD 5005 L 2 9
OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
ﬁ] 208177 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5001 2L
£y 208178 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5002 2L

e Aplicar primeiro a Junta exterior
Apply the outer gasket first
Appliquer d'abord le joint extérieur

2° Aplicar posteriormente a Juntainterior
Apply the inner gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérieur

< a 7
A < a < a4 PREPEES 4 o
4 a ? s 4 a9 4 < 4
a a <
< , 4 a 4 < . 4 a 4
4 B 4 4 a B 4 4
9 4 ? < a 4 7 <
p LT a B * a aq,
a 4 /4 < - a4 U . <
< g a4 ” < a4 a »
a4 ’
< 4 P 4
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Sistema AV

System | Systéme

APLICAGCAO DO SISTEMA EM PISO SOBREELEVADO - AV 23 - PARA VIDRO DE 20mm (10.10.4)

SYSTEM APPLICATION ON RAISED FLOORS - AV 23 - FOR 20mm (10.10.4) GLASS

APPLICATION DU SYSTEME SUR LES PLANCHERS SURELEVES - AV 23 - POUR VERRE DE 20mm (10.10.4)

PERFIS | PROFILES | PROFILES

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNACAO
DESIGNATION | NOMINATION

[CORTE HORIZ.
HORIZONT. DETAIL
DETAIL HORIZONT.

QUANT.
QUANTITY
QUANTITE

GUARDA (AV 02 com furagdes inferiores)
RAILLING (AV 02 with inferior milling)
GARDE-CORP (AV 02 avec fraisage inférieur)

L

1

PERFIL DE REMATE
COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION

L

1

PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS

M= AV 02

GUARDA (sem furagdes)
RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)

L 1

— AV 07

oulorlou

PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL
FOR GLASS 20mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm

—71 AV10

PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL
FOR GLASS 20mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm

oulorlou
1 Kuu2

oulorlou
[l KU 26

PASSAMAOQ BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR
GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm

PASSAMAO MEDIO PARA VIDRO 20mm | MEDIUM HANDRAIL FOR
GLASS 20mm | MAIN COURANTE MOUENNE POUR VERRE 20mm

Ll Il A I
-

ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNAGAO
DESIGNATION | NOMINATION

QUANTIDADE
QUANTITY | QUANTITE

218121
L=l

218123
290160

BUCHA GALV AV SZ-SK12-50 | SCREW | VIS

ou|or|ou
BUCHA GALV AV SZ-SK 12-25|SCREW | VIS

oulor|ou
PARAFUSO AV BSZ-SK10X100 | SCREW | VIS

5 (un./m)

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

(™) 210080

TOPO AV 07 | END-CAP| EMBOUT

2un.

[L 210263

TOPO AV 02 ESQUERDO | LEFT END-CAP | EMBOUT GAUCHE

Tun.

M 210261

TOPO AV 02 DIREITO | RIGHT END-CAP | EMBOUT DROITE

Tun.

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001
Gasket
Joint

VD 207

[=—>290016

PARAFUSO FIXACAO DE TOPOS
END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS

(4x2) + (2x2) =12 un.

VEDANTES | GASKETS | JOINTS

CODIGO
CODE | CODE

DESIGNAGAO
DESIGNATION | NOMINATION

QUANTIDADE
QUANTITY | QUANTITE

S 208199

JUNTA | GASKET | JOINT VD 2073

L] 208174

PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5015

——208403

JUNTA | GASKET | JOINT VD 5075

= 208176

JUNTA | GASKET | JOINT VD 5035

T 208231

JUNTA | GASKET | JOINT VD 5004

Lt I et I e A

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

¥ 208177

JUNTA | GASKET | JOINT VD 5001

2L

£ 208178

JUNTA | GASKET | JOINT VD 5002

2L

e Aplicar primeiro a Junta exterior

(colar ou fixar nas extremidades do vidro)
Apply the outer gasket first

(glue or fix to the edges of the glass)
Appliquer d'abord le joint extérieur

(coller ou fixer sur les bords du verre)

2° Aplicar posteriormente a Junta interior

Apply the inner gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérieur

o 44 4 X a
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System | Systéme

Sistema AV LS

APLICACAO DO SISTEMA NA VERTICAL - AV 24 - PARA VIDRO DE 20mm (10.10.4)
VERTICAL APPLICATION - AV 24 - FOR 20mm (10.10.4) GLASS

APPLICATION VERTICAL DU SYSTEME - AV 24 - POUR VERRE DE 20mm (10.10.4)

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001
Gasket

Joint 0 . N .
12 Aplicar primeiro a Junta exterior
(colar ou fixar nas extremidades do vidro)
Apply the outer gasket first
(glue or fix to the edges of the glass)
Appliquer d'abord le joint extérieur
(coller ou fixer sur les bords du verre)

2° Aplicar posteriormente a Juntainterior
Apply the inner gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérieur

PERFIS | PROFILES | PROFILES

CcODIGO DESIGNACAO CORTEHORIZ. |QUANT.

DESIGNATION | NOMINATION HORIZONT. DETAIL | QUANTITY
R I DETAILHORIZONT.  |QUANTITE

GUARDA (AV 20 com furacdes inferiores)
M AV 24 | RAILLING (AV 20 with inferior milling) L 1
GARDE-CORP (AV 20 avec fraisage inférieur)

PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS

u AV 20 | GUARDA (sem furactes) L 1

RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)

ﬁ AV 07 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL
oulorlou]_FOR GLASS 20mm IMAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm

= AV10 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL

lor{ou | ECR GLASS 20mm [ MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm
1 KU 2 | PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO T6mm [ SHORT HANDRAIL FOR
GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm

[ Cueriouf PASSAMAO MEDIO PARA VIDRO 20mm | MEDIUM HANDRAIL FOR

KU 26 | GLASS20mm|MAIN COURANTE MOUENNE POUR VERRE 20mm

Lol I el A ol B
-

ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES

CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE

218098 | BUCHA ACO ZINC. AV SZ-512-30 | SCREW | VIS

oulor|ou
218099 | BUCHA AGO ZINC. AV SZ-512-50 | SCREW | VIS 5(un./m)

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

[T1210975 | TOPO AV 20| END-CAP | EMBOUT 2un.

(™) 210080 | TOPO AV 07 | END-CAP | EMBOUT 2un.

[D: 290016 | PARAFUSO FIXAGAO DE TOPOS (2x2) =4 un.
END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS

PARAFUSO DIN7991 M4X10 INOX A2 -
[Dj 290138 END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS (’4)(2) =8un.

VEDANTES | GASKETS | JOINTS

CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE

S 208173 | JUNTA | GASKET|JOINT VD 5005 L

L] 208174 | PERFIL| prOFILE| PROFILE VD 5015

|——208L03| JUNTA | GASKET | JOINT VD 5075

= 208176 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5035

[l Il O el

7} 208231 | JUNTA | GASKET|JOINT VD 5004

OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL

ﬁ:j 208177 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5001 2L

£ 208178 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5002 2L

Sosoares 0 el



Sistema AV

System | Systéme

'S

APLICACAO DO SISTEMA NA VERTICAL - AV 24 - PARA VIDRO DE 20mm (10.10.4) - ALTERNATIVA DE VEDANTES
VERTICAL APPLICATION - AV 24 - FOR 20mm (10.10.4) GLASS - GASKETS ALTERNATIVE

APPLICATION VERTICAL DU SYSTEME - AV 24 - POUR VERRE DE 20mm (10.10.4) - ALTERNATIVE DANS LES JOINTS

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001

Gasket
Joint o
12 Aplicar primeiro a Junta exterior
Apply the outer gasket first
Appliquer d'abord le joint extérieur
o . . . .
2° Aplicar posteriormente a Junta interior
Apply the inner gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérieur
kP
4 PERFIS | PROFILES | PROFILES
CODIGO DESIGNACAO CORTE HORIZ. |QUANT.
HORIZONT.DETAIL  |QUANTITY
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION Ty | BT
-l g GUARDA (AV 20 com furacdes inferiores)
M AV 24 | RAILLING (AV 20 with inferior milling) L 1
GARDE-CORP (AV 20 avec fraisage inférieur)
PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
u AV 20 | GUARDA (sem furactes) L 1
RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage)
ﬁ AV 07 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL L 1
oulorlou}_FOR GLASS 20mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm
PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL
— OALTllO-II'\cC]JLI FOR GLASS 20mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm L 1
PASSAMAO BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR
9 KU 42 | GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE T6mm L 1
[ Cueriouf PASSAMAO MEDIO PARA VIDRO 20mm | MEDIUM HANDRAIL FOR L 1
KU 26 | GLASS20mm|MAIN COURANTE MOUENNE POUR VERRE 20mm
ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
CcODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION, QUANTITY | QUANTITE
218098 | BUCHA ACO ZINC. AV SZ-512-30 | SCREW | VIS
oulor|ou
218099 | BUCHA AGO ZINC. AV SZ-512-50 | SCREW | VIS 5(un./m)
OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
[T1210975 | TOPO AV 20| END-CAP | EMBOUT 2un.
(™) 210080 | TOPO AV 07 | END-CAP | EMBOUT 2un.
[=2000716 | PARAFUSO FIXACAO DE TOPOS (2x2) =4 un.
END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS
PARAFUSO DIN7991 M4X10 INOX A2 =
[Djzgo-Bg END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS (4x2)=8un.
VEDANTES | GASKETS | JOINTS
CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
@é || 208174 | PERFIL| PROFILE | PROFILE VD 5015 L
|——208L03| JUNTA | GASKET | JOINT VD 5075 L
o= 2084 04| JUNTA| GASKET | JOINT VD 5085 L
¢ 208173 | JUNTA | GaskeT | JoINT VD 5005 L
L OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
) “a 5 . ) vﬁ? 208177 | JUNTA | GASKET| JOINT VD 5001 2L
ERERE as B A 208178 | JUNTA | GASKET | JOINT VD 5002 2L
< 4 4
2, " < <
Aq 4 B ¢ a: 9
a4 < A
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Sistema AV

System | Systéme

APLICAGAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 25 - PARA VIDRO DE 20mm (10.10.4)

LATERAL APPLICATION - AV 25 - FOR 20mm (10.10.4) GLASS

APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 25 - POUR VERRE DE 20mm (10.10.4)

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001
10 . — .
Apllcar primeiro a Junta exterior
(colar ou fixar nas extremidades do vidro)
Apply the outer gasket first
(glue or fix to the edges of the glass)
Appliquer d'abord le joint extérieur
(coller ou fixer sur les bords du verre)
o . . . .
2° Aplicar posteriormente a Junta interior
Apply the inner gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérieur
VD 2073 VD 2073
ot
. PERFIS | PROFILES | PROFILES
W . I CODIGO DESIGNACAO CORTE HORIZ. |QUANT.
. . ” & CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION ;ST”K’HN;R‘I’ZE;C‘TL gﬂﬁmz
<, < GUARDA (AV 20 com furagdes laterais)
° a M AV 25 | RAILLING (AV 20 with lateral milling) L 1
’ -l Q GARDE-CORP (AV 20 avec fraisage latéral)
. : [ Avar | APADEREMATE 0 ;
B a VERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION
“ B +— AV 04 | PERFILDEREMATE L 1
. o COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION
a e PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
(o] GUARDA (sem furagdes)
4 . 24_ M AV20 RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage) L 1
7 < ﬂ AV 07 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL L q
oulorlou FOR GLASS 20mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm
4 49, PR 7 AV10 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL L q
N B “ oulorlou FOR GLASS 20mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm
) PASSAMAOQ BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR
/< B 1 KU L2 GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm L 1
) - [] Sulerlouf PASSAMAO MEDIO PARA VIDRO 20mm | MEDIUN HANDRAIL FOR L 1
a < . KU 26 | GLASS20mm | MAIN COURANTE MOUENNE POUR VERRE 20mm
’ ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
‘ a4 7 CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
M . < CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
| . a 218098 | BUCHA AGO ZINC. AV SZ-512-30 | SCREW | VIS
b = oulorlou
| 218099 | BUCHA ACO ZINC. AV SZ-512-50 | SCREW | VIS 5(un./m)
|
} OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
1 1210976 | TOPO AV 20/AV 21(Direito) | END-CAP (Right] | EMBOUT (Droite) Tun.
| “ 4 P
9 B 1210977 | TOPO AV 20/AV 21(Esquerdo) | END-CAP (Left) | EMBOUT (Gauche) Tun.
M B < ™) 210080 | TOPO AV 07| END-CAP | EMBOUT 2un.
4 “ : PARAFUSO FIXACAO DE TOPOS 2x2) = 4 un.
< 4 [DZHZQOO'IG END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS ( X ) u
4 P L PARAFUSO DIN799T M&XT0 INOX A2 -
< . @ m290138 END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS (uXZ) gun.
4 4
< 4a
< B VEDANTES | GASKETS | JOINTS
E RN CODIGO DESIGNAGAO QUANTIDADE
“u . P CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
; 4 § 208199 | JUNTA | GASKET| JOINT VD 2073 2L
< L I=] 208174 | PERFIL | PROFILE | PROFILE VD 5015 L
P LT |—— 208403| JUNTA| GASKET | JOINT VD 5075 L
N = 208176 | JUNTA| GASKET| JOINT VD 5035 L
4 L, « OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
)
5 ) A ¥ 208177 | JUNTAGaskeT | JoT VD 5001 2L
- £ 208178 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5002 2L
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System | Systéme

Sistema AV LS

APLICACAO DO SISTEMA NA LATERAL - AV 25 - PARA VIDRO DE 20mm (10.10.4) - ALTERNATIVA DE VEDANTES
LATERAL APPLICATION - AV 25 - FOR 20mm (10.10.4) GLASS - GASKETS ALTERNATIVE

APPLICATION LATERAL DU SYSTEME - AV 25 - POUR VERRE DE 20mm (10.10.4) - ALTERNATIVE DANS LES JOINTS

Silicone neutro
Neutral silicone
silicone neutre

Junta VD 5002
Gasket
Joint

Junta VD 5001
Gasket
Joint
‘I o . . . .
AD|ICaI' primeiro a Junta exterior
Apply the outer gasket first
Appliquer d'abord le joint extérieur
29 . . . .
Apllcar posterlormente aJuntainterior
Apply the inner gasket afterwards
Appliquer ensuite le joint intérieur
. £t
- PERFIS | PROFILES | PROFILES
i & -
i CODIGO DESIGNAGAQ CORTEHORIZ. |QUANT.
AA 5 CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION ;Sjﬁ)}:‘;p&fggﬁ& gﬂﬁ:g;{
< B GUARDA (AV 20 com furagdes laterais)
] . M AV 25 | RAILLING (AV 20 with lateral milling) L 1
- GARDE-CORP (AV 20 avec fraisage latéral)
< a § L AV 21 | CAPADEREMATE L 1
COVERING END-CAP | EMBOUT DE FINITION
— AV Ou | PERFILDEREMATE L 1
B COVERING END-CAP PROFILE | PROFILE D'EMBOUT DE FINITION
) o PERFIS OPCIONAIS | OPTIONAL PROFILES | PROFILES OPTIONELS
GUARDA (sem furagoes)
N L Z M AV20 RAILLING (without milling) | GARDE-CORP (sans fraisage) L 1
< - AV 07 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL
B - — L 1
;:,::: oulorlou FOR GLASS 20mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm
, as . b = AV10 | PASSAMAO STANDARD P/ VIDRO 20mm | STANDARD HANDRAIL L 1
, 4 4 %:::: oulorlou FOR GLASS 20mm | MAIN COURANTE STANDARD POUR VERRE 20mm
v | PASSAMAOQ BAIXO PARA VIDRO 16mm | SHORT HANDRAIL FOR
a 3 :' 1 KU L2 GLASS 16mm | MAIN COURANTE BAS POUR VERRE 16mm L 1
‘ ‘ " > [] Sulerlouf PASSAMAO MEDIO PARA VIDRO 20mm | MEDIUN HANDRAIL FOR L 1
a4 9 2 KU 26 | GLASS 20mm | MAIN COURANTE MOUENNE POUR VERRE 20mm
4 Y
B
. - =
L ACESSORIOS | ACCESSORIES | ACCESSOIRES
s - —
< D e CODIGO DESIGNACAQ QUANTIDADE
< 3 : {%: CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
5%
‘ . I 218098 | BUCHA ACO ZINC. AV 5Z-512-30 SCREW | VIS
{ “ a - ':: oulorlou
| < 218099 | BUCHA ACO ZINC. AV SZ-512-50 | SCREW | VIS 5(un./m)
I
} OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
1 21210976 | TOPO AV 20/AV 21(Direito) | END-CAP (Right) | EMBOUT (Droite) Tun.
4 4 N
: Lt 1210977 | TOPO AV 20/AV 21(Esquerdo) | END-CAP (Left) | EMBOUT (Gauche) Tun.
A P / (™) 210080 | TOPO AV 07 | END-CAP | EMBOUT 2un.
“ a
2 < j==) PARAFUSO FIXAGAO DE TOPOS 2x2) =L un.
4 290016 END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS ( )
PR N PARAFUSO DIN799T M&XT0 INOX A2 -
) o 4 4 m290138 END-CAP SCREW | EMBOUT POUR EMBOUTS (Ll'XZ)—S un.
4 . q
< e A VEDANTES | GASKETS | JOINTS
) . VD 5015 CODIGO DESIGNACAO QUANTIDADE
‘< “ 4 CODE | CODE DESIGNATION | NOMINATION QUANTITY | QUANTITE
‘ a4’ |J 208174 | PERFIL| PROFILE | PROFILE VD 5015 L
B
L 4 B |——208403| JUNTA | GASKET | JOINT VD 5075 L
P . ~===208L19 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5084 L
N § 208199 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 2073 L
< .
N AT, OPCIONAL | OPTIONAL | OPTIONEL
. A YW 208177 | JUNTA| caskeTi oT VD 5001 2L
4 a . “
- £ 208178 | JUNTA| GASKET | JOINT VD 5002 2L
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DETALHES DE APLICACAO
APPLICATION DETAILS

DETAILS D'APPLICATION

Sosoares oaral y
DATA|DATE | DATE: 14-10-2026



Sistema AV

System | Systeme

PORMENORES DE APLICACAO DOS PERFIS DE DRENAGEM
DRAINAGE PROFILES APPLICATION DETAILS
DETAILS D'APPLICATION DES PROFILES DE DRAINAGE

Utilizar esta solugao apenas em zonas pouco expostas.
Use this solution only on areas with little exposure.
Utiliser cette solution uniquement sur les zones peu exposées.

16

120

16

120

4
“ [T

AV 37 **
Sem furacdes e com drenagem
Without milling and with drainage
Sans fraisage et avec drainage

4
“ [T

AV 32 **

Com furacBes inferiores e drenagem
With inferior milling and drainage
Avec fraisage inférieur et drainage

%% Consultar Capitulo "Maquinag¢6es" para verificar o posicionamento das maquinacdes
See Chapter "Machinings" to check the positioning of the machinings
Voir le Chapitre "Usinages" pour vérifier le positionnement des usinages

Sosoares
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Sistema AV LS

System | Systeme

PORMENORES DE APLICAGAO DOS PERFIS DE DRENAGEM
DRAINAGE PROFILES APPLICATION DETAILS
DETAILS D'APPLICATION DES PROFILES DE DRAINAGE

Utilizar esta solug@o apenas em zonas pouco expostas.
Use this solution only on areas with little exposure.
Utiliser cette solution uniquement sur les zones peu exposées.

0
<
I N
N ~
o
16
0
0
AN | o]
/2 LN
= - L 2
4 o 4 ? <
” o, £
« P “ g e a ¢

AV 33 ** AV 30 **
Com furagdes inferiores e drenagem Com furacdes inferiores e drenagem
With inferior milling and drainage With inferior milling and drainage
Avec fraisage inférieur et drainage Avec fraisage inférieur et drainage

%% Consultar Capitulo "Maquinagdes" para verificar o posicionamento das maquinagées
See Chapter "Machinings" to check the positioning of the machinings
Voir le Chapitre "Usinages" pour vérifier le positionnement des usinages

Sosoares S,




DRAINAGE PROFILES APPLICATION DETAILS

§£TAILS D'AFRVWON DES PROFILES DE DRAINAGE
Istema

System | Systeme

Utilizar esta solugao apenas em zonas pouco expostas.
Use this solution only on areas with little exposure.
Utiliser cette solution uniquement sur les zones peu exposées.

120

AV 42 **

Com furagBes e drenagem
With milling and drainage

Avec fraisage et drainage

AV 43 **
Com furagBes e drenagem
With milling and drainage
Avec fraisage et drainage

16

a4 a < v 4

a J 4 ) a
< 4 7 A a 4
4 4 <
< 44 a’ .

%% Consultar Capitulo "Maquinag¢6es" para verificar o posicionamento das maquinagoes
See Chapter "Machinings" to check the positioning of the machinings
Voir le Chapitre "Usinages" pour vérifier le positionnement des usinages

Sosoares
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Sistema AV

System | Systeme

PORMENORES DE APLICACAO DOS PERFIS DE DRENAGEM
DRAINAGE PROFILES APPLICATION DETAILS

DETAILS D'APPLICATION DES PROFILES DE DRAINAGE

Solucdes indicadas para zonas expostas.
Solutions suitable for exposed areas.
Solutions adaptées aux zones exposées.

AV 51

Perfildrenagem AV 01/AV 03 - Com furacbes
Drainage profile AV 01/AV 03 - With milling
Profilé de drainage AV 01/AV 03 - Avec fraisage
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System | Systeme

Sistema AV LS

PORMENORES DE APLICACAO DOS PERFIS DE DRENAGEM
DRAINAGE PROFILES APPLICATION DETAILS

DETAILS D'APPLICATION DES PROFILES DE DRAINAGE

Solucgées indicadas para zonas expostas.
Solutions suitable for exposed areas.
Solutions adaptées aux zones exposées.

AV 53

Perfil drenagem AV 20/AV 26 - Com furacgdes
Drainage profile AV 20/AV 26 - With milling
Profilé de drainage AV 20/AV 26 - Avec fraisage

124.5
130.5

AV 24 AV 26

AV 53 AV 53
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Sistema AV

System | Systeme

PORMENORES DE APLICACAO DOS PERFIS DE DRENAGEM

DRAINAGE PROFILES APPLICATION DETAILS
DETAILS D'APPLICATION DES PROFILES DE DRAINAGE

Solugdes indicadas para zonas expostas.

Solutions suitable for exposed areas.
Solutions adaptées aux zones exposées.

Para os perfis AV 01/11e AV 03/13
Material: Aluminio
Acabamentos: Bruto, Anodizados e Lacados
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System | Systéme

Sistema AV LS

PORMENORES DE APLICACAO DOS ACESSORIOS DE CANTO
CORNER ACCESSORIES APPLICATION DETAILS
DETAILS D'APPLICATION DES ACCESSOIRES DES COINS
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Sistema AV LS

System | Systéme

PORMENORES DE APLICACAO DOS ACESSORIOS DE CANTO 200
CORNER ACCESSORIES APPLICATION DETAILS 50
DETAILS D'APPLICATION DES ACCESSOIRES DES COINS —
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Sistema AV

System | Systéme

PORMENORES DE APLICACAO DOS ACESSORIOS DE CANTO

CORNER ACCESSORIES APPLICATION DETAILS

DETAILS D'APPLICATION DES ACCESSOIRES DES COINS
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Sistema AV

System | Systéme

PORMENORES DE APLICACAO DOS ACESSORIOS DE CANTO
CORNER ACCESSORIES APPLICATION DETAILS
DETAILS D'APPLICATION DES ACCESSOIRES DES COINS
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System | Systéme

Sistema AV LS

PORMENORES DE APLICACAO DOS ACESSORIOS DE CANTO 200
CORNER ACCESSORIES APPLICATION DETAILS 20 28
DETAILS D'APPLICATION DES ACCESSOIRES DES COINS
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Sistema AV
System | Systeme
PORMENORES DE APLICACAO DOS ACESSORIOS DE CANTO 200
CORNER ACCESSORIES APPLICATION DETAILS 20 13
DETAILS D'APPLICATION DES ACCESSOIRES DES COINS
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Sistema AV LS

PORMENORES DE APLICACAO DOS ACESSORIOS DE CANTO 200
CORNER ACCESSORIES APPLICATION DETAILS 50
DETAILS D'APPLICATION DES ACCESSOIRES DES COINS
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System | Systéme

Sistema AV LS

PORMENORES DE APLICACAO DOS ACESSORIOS DE CANTO
CORNER ACCESSORIES APPLICATION DETAILS
DETAILS D'APPLICATION DES ACCESSOIRES DES COINS

320

" Material: Aluminio
Acabamentos: Bruto, Anodizados, Lacados
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Sistema AV

System | Systéme

PORMENORES DE APLICACAO DOS ACESSORIOS DE CANTO
CORNER ACCESSORIES APPLICATION DETAILS

DETAILS D'APPLICATION DES ACCESSOIRES DES COINS
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System | Systéme L
PORMENORES DE APLICACAO DOS ACESSORIOS DE CANTO 200
CORNER ACCESSORIES APPLICATION DETAILS ’@ﬂ
DETAILS D'APPLICATION DES ACCESSOIRES DES COINS
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Sistema AV LS

System | Systéme

PORMENORES DE APLICACAO DOS ACESSORIOS DE CANTO
CORNER ACCESSORIES APPLICATION DETAILS
DETAILS D'APPLICATION DES ACCESSOIRES DES COINS
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Sistema AV

System | Systéme

PORMENORES DE APLICACAO DOS ACESSORIOS DE CANTO
CORNER ACCESSORIES APPLICATION DETAILS
DETAILS D'APPLICATION DES ACCESSOIRES DES COINS
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System | Systéme

Sistema AV LS

PORMENORES DE APLICACAO DOS ACESSORIOS DE CANTO 200
CORNER ACCESSORIES APPLICATION DETAILS ,@_‘
DETAILS D'APPLICATION DES ACCESSOIRES DES COINS )
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Sistema AV

System | Systéme

PORMENORES DE APLICACAO DOS ACESSORIOS DE CANTO
CORNER ACCESSORIES APPLICATION DETAILS

DETAILS D'APPLICATION DES ACCESSOIRES DES COINS 1)
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Edificio de Habitagdo | Aveiro | Arg Nuno Pereira | Paulo Resende Fotografia
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MAQUINACOES
MACHININGS
USINAGES
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Sistema AV

System | Systéme

MAQUINAGAO DE PERFIS
PROFILES MACHINING

USINAGES DES PROFILES

PERFIL | PROFILE | PROFILE AV 01

FIXAGAO VERTICAL | VERTICAL FIXATION | FIXATION VERTICAL

ffffffff © O 0

150 200 20

0°
3]
20.5 ‘ 20.5

L L

AVO1=2AVTI

32 furos escareados @13/21
32 countersunk holes @13/21] 32 trous fraisés @13/21

FIXAGAO HORIZONTAL | HORIZONTAL FIXATION | FIXATION HORIZONTAL

70
70

b @ 0 0

AVO1—2AV12

50

|

150 200 200

32 furos passantes @22 + 32 furos escareados @13/21
32 through holes @22 + 32 countersunk holes @13/21] 32 trous traversants @22 + 32 trous fraisés @13/21

FIXAGAO VERTICAL E DRENAGEM | VERTICAL FIXATION AND DRAINAGE | FIXATION VERTICAL ET DRAINAGE

NOTAS:
* Asmaquinagdes deverdo sempre ser realizadas antes do tratamento superficial.
6 e O lubrificante utilizado durante as maquinaces ndo devera ter componentes que ataquem o
aluminio (p. ex..solucdo aquosa).
NOTES:
E[ ¢ Machining operations must always be carried out before surface treatment.
¢ The lubricant used during machining must not contain any components that attack aluminium
(e.g.an aqueous solution).
NOTES:
AVOT1=AVTI2 AV31 9 AV 32 * Les opérations d'usinage doivent toujours étre effectuées avant le traitement de surface.

e Le lubrifiant utilisé lors de l'usinage ne doit pas contenir de composants susceptibles d'attaquer
I'aluminium (par exemple : une solution aqueuse).
o

30° 20 30°
& 261,8
X e 976.3 ,})9\ 10237 3
N [ . [ N |
'%%\7 N \ o | | |
o | &2 % | \ oy |
/\& I = I & |
150 200 200 200 200
AV 31 =1000 AV 31 =1000
250 AV 32 =400 AV 32 =400

AV 31

32 furos escareados @13/21 +7 rasgos 36x47x6
32 countersunk holes @13/21+ 7 slots 36x47x6 | 32 trous fraisés @13/21 + 7 fentes 36x47x6

AV 32

32 furos escareados @13/21 + 15 rasgos 36x47x6
32 countersunk holes @13/21 + 7 slots 36x47x6 | 32 trous fraisés J13/21 + 7 fentes 36x47x6
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Sistema AV

System | Systéme

MAQUINAGAO DE PERFIS
PROFILES MACHINING

USINAGES DES PROFILES

PERFIL | PROFILE | PROFILE AV 02

FIXAGAO STANDARD | STANDARD SOLUTION | SOLUTION STANDARD
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AV 02 AV 22 150 200 200
32 furos diretos @13
32 straight holes @13 | 32 trous droits @13
FIXAGCAO ALTERNATIVA | ALTERNATIVE SOLUTION | SOLUTION ALTERNATIVE
~ S |
o) ml_{n S 6 WE} 7777777777777
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AV 02— AV 23 150 200 200

32 furos escareados @13/21
32 countersunk holes @13/21] 32 trous fraisés @13/21

FIXACAO VERTICAL STANDARD E DRENAGEM | STANDARD VERTICAL FIXATION AND DRAINAGE | FIXATION VERTICAL STANDARD ET DRAINAGE

6
rl
~N
,{q . NOTAS:
- n __Or' « Asmaquinagdes deverdo sempre ser realizadas antes do tratamento superficial.
Iy * O lubrificante utilizado durante as maquinaces ndo devera ter componentes que ataquem o
g[ aluminio (p. ex.solucdo aguosa).
NOTES:
* Machining operations must always be carried out before surface treatment.
¢ The lubricant used during machining must not contain any components that attack aluminium
(e.g.an aqueous solution).
NOTES:
« Les opérations d'usinage doivent toujours étre effectuées avant le traitement de surface.
jaal « Le lubrifiant utilisé lors de I'usinage ne doit pas contenir de composants susceptibles d'attaquer
I'aluminium (par exemple : une solution aqueuse).
AV 02— AV 42
A 300 20°
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261.8 976.3 10237
250 1000 1000

32 furos diretos @13 + 7 rasgos 36x139x6

32 straight holes @13 + 7 slots 36x139x6 | 32 trous droits @13 + 7 fentes 36x139x6
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Sistema AV

System | Systéme

MAQUINAGAO DE PERFIS

PROFILES MACHINING
USINAGES DES PROFILES

PERFIL | PROFILE | PROFILE AV 02

FIXAGCAO VERTICAL ALTERNATIVA E DRENAGEM | ALTERNATIVE VERTICAL FIXATION AND DRAINAGE | FIXATION VERTICAL ALTERNATIVE ET DRAINAGE

40.5
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- °

~- O
(9}

.
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|13

E

13

AV02—AV43

150

NOTAS:

» Asmaquinagdes deverdo sempre ser realizadas antes do tratamento superficial.
* O lubrificante utilizado durante as maquinaces ndo devera ter componentes que ataquem o

aluminio (p. ex.:
NOTES:

solugdo aquosa).

* Machining operations must always be carried out before surface treatment.
¢ The lubricant used during machining must not contain any components that attack aluminium
(e.g.an aqueous solution).

NOTES:

¢ Lesopérations d'usinage doivent toujours étre effectuées avant le traitement de surface
« Le lubrifiant utilisé lors de I'usinage ne doit pas contenir de composants susceptibles d'attaquer

l'aluminium (pa

rexemple: une solution aqueuse).

200

%%%%%% —3
o L7 oo %
£ | £
e L\ B

32 furos escareados @13/21 + 7 rasgos 36x139x6
32 countersunk holes @13/21 + 7 slots 36x139x6 | 32 trous fraisés @13/21 + 7 fentes 36x139x6

PERFIL | PROFILE | PROFILE AV 16

FIXAGCAO HORIZONTAL | HORIZONTAL FIXATION | FIXATION HORIZONTAL

134

28

E

AV16-5AV17

134

64.3

150

200

200

32 furos passantes @28 + 32 furos escareados @13
32 through holes @28 + 32 countersunk holes @13 | 32 trous traversants @28 + 32 trous fraisés @13
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Sistema AV

System | Systéeme

MAQUINACAO DE PERFIS
PROFILES MACHINING

USINAGES DES PROFILES |
PERFIL | PROFILE | PROFILE AV 03

FIXAGAO VERTICAL | VERTICAL FIXATION | FIXATION VERTICAL

SiIE

AV03-2AV13

20.5_ 205

2
o
°

150 200

32 furos escareados @13/21
32 countersunk holes @13/21] 32 trous fraisés @13/21

FIXACAO HORIZONTAL STANDARD | STANDARD HORIZONTAL FIXATION | FIXATION HORIZONTAL STANDARD

70

AV 03— AV 14

70

50

O
o

150 200 200

32 furos passantes @22 + 32 furos escareados @13/21
32 through holes @22 + 32 countersunk holes @13/21] 32 trous traversants @22 + 32 trous fraisés @13/21

FIXACAO HORIZONTAL ALTERNATIVA | ALTERNATIVE HORIZONTAL FIXATION | FIXATION HORIZONTAL ALTERNATIVE

50

90
2 .

70
ZLZ

30

AV 03 AV 15

50

40

30

FIXAGAO VERTICAL | VERTICAL FIXATION | FIXATION VERTICAL

150 200 200

32 furos passantes @22 + 32 furos escareados @13/21
32 through holes @22 + 32 countersunk holes @13/211 32 trous traversants @22 + 32 trous fraisés @13/21

NOTAS:
« Asmagquinacbes deverdo sempre ser realizadas antes do tratamento superficial.
¢ O lubrificante utilizado durante as maquina¢des ndo devera ter componentes que ataquem o
aluminio (p. ex.:solugdo aquosa).
NOTES:
« Machining operations must always be carried out before surface treatment.
¢ The lubricant used during machining must not contain any components that attack aluminium
(e.g.an aqueous solution).
NOTES:

13 » Les opérations d'usinage doivent toujours étre effectuées avant le traitement de surface.
0 « Le lubrifiant utilisé lors de I'usinage ne doit pas contenir de composants susceptibles d'attaquer
I'aluminium (par exemple : une solution aqueuse).
AV03-AVI3AV33
A 30° 30 30¢
618 | 9763 10237 L~
6 L K
~ T N o S \
§7 [ § o | | |
Q Q) 1@ 1 (Q Q)
o | & % || % oy |
/\& Il = Il PSS |
150 200 200 200 200 200
250 1000 1000
AV 33
32 furos escareados @13/21+ 7 rasgos 36x47x6
32 countersunk holes @13/21+ 7 slots 36x47x6 | 32 trous fraisés @13/21 + 7 fentes 36x47x6
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Sistema AV

System | Systéme

MAQUINACAO DE PERFIS
PROFILES MACHINING

USINAGES DES PROFILES

PERFIL | PROFILE | PROFILE AV 20

FIXAGAO VERTICAL | VERTICAL FIXATION | FIXATION VERTICAL

[ S=— — AR

s e— W 4
AV20- AV 24

FIXACAO HORIZONTAL STANDARD | STANDARD HORIZONTAL FIXATION | FIXATION HORIZONTAL STANDARD

o
o = =
9§
= X
2 S
n =
e
| U=
AV 20 AV 25

237

237

& o

o

150

200

200

32 furos passantes @22 + 32 furos passantes J13
32 through holes @22 + 32 through holes @13 | 32 trous traversants @22 + 32 trous traversants @13

739

¢

o2

50.6

7

75

150

200

200

32 furos passantes @28 + 32 furos @13
32 through holes @28 + 32 holes @13 | 32 trous traversants @28 + 32 trous @13

FIXAGCAO VERTICAL E DRENAGEM | VERTICAL FIXATION AND DRAINAGE | FIXATION VERTICAL ET DRAINAGE

NOTAS:

F i 7 AN * Asmaquinacgdes deverdo sempre ser realizadas antes do tratamento superficial.
e 0O lubrificante utilizado durante as maquinaces ndo devera ter componentes que ataquem o
-~ aluminio (p. ex.:solugdo aquosa).
— NOTES:
P 7 * Machining operations must always be carried out before surface treatment.
.: ) A\ ¢ The lubricant used during machining must not contain any components that attack aluminium
AV 20 AV 30 (e.g.an aqueous solution).
NOTES:
« Lesopérations d'usinage doivent toujours étre effectuées avant le traitement de surface.
¢ Le lubrifiant utilisé lors de l'usinage ne doit pas contenir de composants susceptibles d'attaquer
B I'aluminium (par exemple : une solution aqueuse).
2637 972,6 10274
300 30 300
IS » *
IS I § I IS |
|1 =N | | \
Q 0 1@ 1© Q)
73 I o) ¢ a1 |
L= || || S |
150 200 200 200
250 1000 1000
32 furos passantes @22 + 32 furos passantes @13 + 7 rasgos 36x55x6
32 through holes @22 + 32 through holes @13 + 7 slots 35x55x6 | 32 trous traversants @22 + 32 trous traversants @13 + 7 fentes 36x55x6
PERFIL | PROFILE | PROFILE AV 26
FIXAGCAO VERTICAL | VERTICAL FIXATION | FIXATION VERTICAL
N N |
q oL \
IE - e @ O
- ~ &1 Q |
m
=L _.3 " |
AV 26 AV 27 150 200 200

32 furos passantes @22 + 32 furos passantes @13
32 through holes @22 + 32 through holes @13 | 32 trous traversants @22 + 32 trous traversants @13
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Sistema AV

System | Systéme
MAQUINA(;AO DE PERFIS

PROFILES MACHINING
USINAGES DES PROFILES

PERFIL | PROFILE | PROFILE AV 50

9] )
S [ 190
Z Ca ¥—— —H
E . = r
o
~N
AV50- AV 51 150 200 200
32 rasgos ovalizados 40x13
32 ovalized slots 40x13 | 32 fentes ovalisées 40x13
Mecanizagdo para aplicacao
Application machining | Usinage pour application
\ [ (
— = = ) e = = - ( —
5 v N K
Y L\
Variavel Variavel Variavel
Variable | Variable Variable | Variable Variable | Variable
PERFIL | PROFILE | PROFILE AV 52
) o2
E &
~ |
N
1 2 2
AV 52 AV 53 = vo 0o
32 rasgos ovalizados 40x13
32 ovalized slots 40x13 | 32 fentes ovalisées 40x13
Mecanizagdo para aplicacao
Application machining | Usinage pour application

Variavel
Variable | Variable

Variavel
Variable | Variab

le

Variavel
Variable | Variable

Sosoares
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Sistema AV

System | Systéme

ALTURA MINIMA
MINIMUM HEIGHT
HAUTEUR MINIMALE

Hmin 21100mm

Hmin 21100mm

Hmin 21100mm

/9
g }mﬂ
‘ Z)

i

&

Hmin 2 1100mm

== -

Hmin 21100mm

4

- “ é/. ‘ @ . .
“ P Lt < 4 o
B P y U
PR =
N i £ a4 e
“ T . B a
N a PR 4,

a@ - -

Hmin 21100mm

Sosoares
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Sistema AV

System | Systeme

DISTANCIA MINIMA DE FIXACAO A BORDA
MINIMUM FIXING DISTANCE TO EDGE
DISTANCE MINIMALE DE FIXATION AU BORD

/9
g }mﬂ
h Z)

2 60mm

2 60mm

(=X

2 60mm

Sosoares
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Sistema AV

System | Systéme

DISTANCIA MINIMA DE FIXACAO A BORDA
MINIMUM FIXING DISTANCE TO EDGE
DISTANCE MINIMALE DE FIXATION AU BORD

Se o perfil for aplicado a 60mm da borda de betéo, entdo o espagamento entre fixagdes ndo pode ser inferior a 120mm:
If the profile is applied 60mm from the concrete edge, then the spacing between fixings cannot be less than 120mm:
Si le profilé est appliqué a 60 mm du bord béton, alors I'espacement entre fixations ne peut pas étre inférieur a 120 mm:

B——

AV 11 AV 13

Mmm MAVM
MAWS

AV 17

©

Lmin = 120mm

Lmin = 120mm

Lmin = 120mm

o

Lmin = 120mm

Lmin = 120mm

Lmin = 120mm

Lmin = 120mm

Lmin = 120mm

Lmin = 120mm

:

Lmin = 120mm

Lmin = 120mm

Lmin = 120mm

Sosoares
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Sistema AV

System | Systéme

DISTANCIA MINIMA DE FIXACAO A BORDA
MINIMUM FIXING DISTANCE TO EDGE
DISTANCE MINIMALE DE FIXATION AU BORD

Se o perfil for aplicado a 60mm da borda de betéo, entdo o espagamento entre fixagdes ndo pode ser inferior a 120mm:

If the profile is applied 60mm from the concrete edge, then the spacing between fixings cannot be less than 120mm:
Si le profilé est appliqué a 60 mm du bord béton, alors I'espacement entre fixations ne peut pas étre inférieur a 120 mm:

—

AV 22

i

AV 23
[ o 7 AN
e c— W 4

AV 24

i

= =

L N

Y =

AV 25

AV 27

Lmin = 120mm

Lmin = 120mm

Lmin = 120mm

Lmin = 120mm

Lmin = 120mm

Lmin = 120mm

9

Lmin = 120mm

Lmin = 120mm

Lmin = 120mm

©)

Lmin = 120mm

Lmin = 120mm

Lmin = 120mm

Lmin = 120mm

Lmin = 120mm

Lmin = 120mm
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System | Systéme

Sistema AV LS

FOLGA ENTRE PERFIS CONSECUTIVOS
GAP BETWEEN CONSECUTIVE PROFILES

ECART ENTRE PROFILES CONSECUTIFS

AL=Ly-a-AT v

[

Onde:
Where: | Ou: “

¢ AL = Variagado do comprimento do perfil
Profile length variation
Variation de longueur de profile

* Ly =medida inicial da barra (barra de 6,5m: Ly = 6500mm)
Initial bar measurement (6,5m bar: L, = 6500mm)
Mesure initiale de la barre (bar de 6,5m: Ly = 6500mm)

e a=22x10°C"

* AT = Diferenga de temperatura
Temperature difference
Différence de température

Temperatura maxima do perfil (°C) Temperatura de instalagao (°C) | Diferenga de temperatura (AT) Folga (Gp) (mm)
Maximum profile temperature (°C) Installation temperature (°C) Temperature difference (AT) Gap (Gp) (mm)
Température maximale du profilé (°C) | Température d'installation (°C) | Différence de température (AT) Jeu (Gp) (mm)

50 20 30 4

60 20 40 6

70 20 50 7

80 20 60 9

50 30 20 3

60 30 30 4

70 30 40 6

80 30 50 7

FOLGA ENTRE VIDROS CONSECUTIVOS
GAP BETWEEN CONSECUTIVE GLASSES
ECART ENTRE VERRES CONSECUTIFS

Gv = 6mm
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System | Systéme

Sistema AV LS

ESQUEMA DE FIXAGAO DO SISTEMA DE GUARDA CORPOS AV 11, AV 31 E AV 32
RAILING SYSTEM FIXATION SCHEME AV 11, AV 31 AND AV 32
SCHEMA DE FIXATION DU SYSTEME DE GARDE CORPS AV 11, AV 31 ET AV 32

FIXACAO DOS PERFIS AV 11, AV 31 E AV 32
1] av 11, AV 31 AND AV 32 PROFILES FIXATION

FIXATION DES PROFILES AV 11, AV 31 ET AV 32

APLICACAO DO VIDRO
GLASS INSTALLATION
APPLICATION DU VERRE

ORDEM DE APLICAGAO DAS JUNTAS
JOINTS APPLICATION ORDER
ORDRE D’APPLICATION DES JOINTS

APLICAGCAO DOS TOPOS
3 | END-CAPS APPLICATION
APPLICATION DES EMBOUTS

Sosoares P e



Sistema AV

System | Systéme

ESQUEMA DE FIXAGAO DO SISTEMA DE GUARDA CORPOS AV 12
RAILING SYSTEM FIXATION SCHEME AV 12
SCHEMA DE FIXATION DU SYSTEME DE GARDE CORPS AV 12

FIXACAO DO PERFIL AV 12
1 | AV 12 PROFILE FIXATION

FIXATION DU PROFILE AV 12

FIXAGAO DO PERFIL AV 05
AV 05 PROFILE FIXATION
FIXATION DE PROFILE AV 05

APLICACAO DO VIDRO
3| GLASS INSTALLATION
APPLICATION DE VERRE

APLICAGAO DOS TOPOS
4 | END-CAPS APPLICATION
APPLICATION DES EMBOUTS

Esquerdo
Left | Gauche

ORDEM DE APLICAGAO DAS JUNTAS
JOINTS APPLICATION ORDER
ORDRE D’APPLICATION DES JOINTS

Direito
Right | Droite

Sosoares
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Sistema AV LS

System | Systéme

ESQUEMA DE FIXAGAO DO SISTEMA DE GUARDA CORPOS AV 13 E AV 33
RAILING SYSTEM FIXATION SCHEME AV 13 AND AV 33
SCHEMA DE FIXATION DU SYSTEME DE GARDE CORPS AV 13 ET AV 33

FIXACAO DOS PERFIS AV 13 E AV 33
1| AV 13 AND AV 33 PROFILES FIXATION

FIXATION DES PROFILES AV 13 ET AV 33

APLICACAO DO VIDRO
2 | GLASS INSTALLATION
APPLICATION DU VERRE

ORDEM DE APLICAGAO DAS JUNTAS
JOINTS APPLICATION ORDER
ORDRE D’APPLICATION DES JOINTS

APLICAGCAO DOS TOPOS
3 | END-CAPS APPLICATION
APPLICATION DES EMBOUTS

Sosoares T e



System | Systéme

Sistema AV LS

ESQUEMA DE FIXAGAO DO SISTEMA DE GUARDA CORPOS AV 14
RAILING SYSTEM FIXATION SCHEME AV 14
SCHEMA DE FIXATION DU SYSTEME DE GARDE CORPS AV 14

FIXACAO DO PERFIL AV 14 FIXACAO DO PERFIL AV 05
1 | AV 14 PROFILE FIXATION 2 | AV 05 PROFILE FIXATION

FIXATION DE PROFILE AV 14 FIXATION DE PROFILE AV 05

APLICACAO DO VIDRO
3 | GLASS INSTALLATION
APPLICATION DU VERRE

ORDEM DE APLICAGAO DAS JUNTAS
JOINTS APPLICATION ORDER
ORDRE D’APPLICATION DES JOINTS

APLICAGCAO DOS TOPOS
4 | END-CAPS APPLICATION
APPLICATION DES EMBOUTS

Esquerdo Direito
Left | Gauche Right | Droite

Sosoares S e




Sistema AV

System | Systéme

ESQUEMA DE FIXAGAO DO SISTEMA DE GUARDA CORPOS AV 15
RAILING SYSTEM FIXATION SCHEME AV 15

SCHEMA DE FIXATION DU SYSTE

FIXACAO DO PERFIL AV 15
1 | AV 15 PROFILE FIXATION

ME DE GARDE CORPS AV 15

FIXACAO DO PERFIL AV 05
2 | AV 05 PROFILE FIXATION

FIXATION DE PROFILE AV 15 FIXATION DE PROFILE AV 05

APLICACAO DO VIDRO
3 | GLASS INSTALLATION
APPLICATION DU VERRE

APLICAGCAO DOS TOPOS
4 | END-CAPS APPLICATION
APPLICATION DES EMBOUTS

ORDEM DE APLICAGAO DAS JUNTAS
JOINTS APPLICATION ORDER
ORDRE D’APPLICATION DES JOINTS

Esquerdo
Left | Gauche

Direito
Right | Droite
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System | Systéme

Sistema AV LS

ESQUEMA DE FIXAGAO DO SISTEMA DE GUARDA CORPOS AV 17
RAILING SYSTEM FIXATION SCHEME AV 17
SCHEMA DE FIXATION DU SYSTEME DE GARDE CORPS AV 17

FIXACAO DO PERFIL AV 17 FIXACAO DO PERFIL AV 19
1 | AV 17 PROFILE FIXATION 2 | AV 19 PROFILE FIXATION
FIXATION DE PROFILE AV 17 FIXATION DE PROFILE AV 19

APLICACAO DO VIDRO
3 | GLASS INSTALLATION
APPLICATION DU VERRE

ORDEM DE APLICAGAO DAS JUNTAS
JOINTS APPLICATION ORDER
ORDRE D’APPLICATION DES JOINTS

APLICAGCAO DOS TOPOS
4 | END-CAPS APPLICATION
APPLICATION DES EMBOUTS

T

Esquerdo Direito
Left | Gauche Right | Droite
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System | Systéme

Sistema AV LS

ESQUEMA DE FIXAGAO DO SISTEMA DE GUARDA CORPOS AV 22 E AV 42
RAILING SYSTEM FIXATION SCHEME AV 22 AND AV 42
SCHEMA DE FIXATION DU SYSTEME DE GARDE CORPS AV 22 ET AV 42

FIXACAO DOS PERFIS AV 22 E AV 42 FIXACAO DO PERFIL AV 08
1 | Av 22 AND AV 42 PROFILES FIXATION 2 | AV 08 PROFILE FIXATION

FIXATION DES PROFILES AV 22 ET AV 42 FIXATION DE PROFILE AV 08

v”oo
900
>
APLICA(;AO DO VIDRO

GLASS INSTALLATION
APPLICATION DU VERRE

ORDEM DE APLICAGAO DAS JUNTAS
JOINTS APPLICATION ORDER
ORDRE D’APPLICATION DES JOINTS

APLICAGCAO DOS TOPOS
4 | END-CAPS APPLICATION
APPLICATION DES EMBOUTS

Esquerdo Direito
Left | Gauche Right | Droite
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System | Systéme

Sistema AV LS

ESQUEMA DE FIXAGAO DO SISTEMA DE GUARDA CORPOS AV 23 E AV 43
RAILING SYSTEM FIXATION SCHEME AV 23 AND AV 43
SCHEMA DE FIXATION DU SYSTEME DE GARDE CORPS AV 23 ET AV 43

FIXACAO DOS PERFIS AV 23 E AV 43
1 | AV 23 AND AV 43 PROFILES FIXATION
FIXATION DES PROFILES AV 23 ET AV 43

N
)

APLICACAO DO PERFIL AV 08
AV 08 PROFILE APPLICATION

APPLICATION DU PROFILE AV 08

APLICACAO DO VIDRO
3 | GLASS INSTALLATION
APPLICATION DU VERRE

APLICAGCAO DOS TOPOS
4 | END-CAPS APPLICATION
APPLICATION DES EMBOUTS

Esquerdo
Left | Gauche

ORDEM DE APLICAGAO DAS JUNTAS
JOINTS APPLICATION ORDER
ORDRE D’APPLICATION DES JOINTS

Direito
Right | Droite
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System | Systéme

Sistema AV LS

ESQUEMA DE FIXAGAO DO SISTEMA DE GUARDA CORPOS AV 24
RAILING SYSTEM FIXATION SCHEME AV 24
SCHEMA DE FIXATION DU SYSTEME DE GARDE CORPS AV 24

FIXACAO DO PERFIL AV 24
1 | AV 24 PROFILE FIXATION
FIXATION DU PROFILE AV 24

IMPORTANTE | IMPORTANT | IMPORTANT:

Para aceder aos parafusos neste perfil € necessario utilizar um Jogo
de Caixa 3/8 14mm (Diametro exterior 19/20mm).

To access the screws in this profile it is necessary to use a 3/8 14mm
Spark Plug Socket (External diameter 19/20mm).

Pour accéder aux vis dans ce profilé il est nécessaire d'utiliser un

douille de bougie d'allumage 3/8 14 mm (Diamétre extérieur 19/20mm).

APLICACAO DO VIDRO
2 | GLASS INSTALLATION

APPLICATION DU VERRE /

ORDEM DE APLICAGAO DAS JUNTAS
JOINTS APPLICATION ORDER
ORDRE D’APPLICATION DES JOINTS

APLICAGCAO DOS TOPOS
3 | END-CAPS APPLICATION
APPLICATION DES EMBOUTS

Sosoares S s,



Sistema AV LS

System | Systéme

ESQUEMA DE FIXAGAO DO SISTEMA DE GUARDA CORPOS AV 25

RAILING SYSTEM FIXATION SCHEME AV 25
SCHEMA DE FIXATION DU SYSTEME DE GARDE CORPS AV 25

FIXAGAO DO PERFIL AV 25
AV 25 PROFILE FIXATION
FIXATION DE PROFILE AV 25

FIXACAO DO PERFIL AV 25
1 | AV 25 PROFILE FIXATION 2
FIXATION DE PROFILE AV 25

APLICAGAO DO VIDRO
2 | GLASS INSTALLATION

APPLICATION DU VERRE /

N\

ORDEM DE APLICACAO DAS JUNTAS
JOINTS APPLICATION ORDER
ORDRE D’APPLICATION DES JOINTS

APLICACAO DOS TOPOS
4 | END-CAPS APPLICATION
APPLICATION DES EMBOUTS

Esquerdo Direito
Left | Gauche Right | Droite
Ref. 210977 Ref. 210976

Pag.134 Vil.4-10
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System | Systéme

Sistema AV LS

ESQUEMA DE FIXAGAO DO SISTEMA DE GUARDA CORPOS AV 27
RAILING SYSTEM FIXATION SCHEME AV 27
SCHEMA DE FIXATION DU SYSTEME DE GARDE CORPS AV 27

FIXACAO DO PERFIL AV 27
1 | AV 27 PROFILE FIXATION

FIXATION DU PROFILE AV 27

IMPORTANTE | IMPORTANT | IMPORTANT:

Para aceder aos parafusos neste perfil € necessario utilizar um Jogo
de Caixa 3/8 14mm (Diametro exterior 19/20mm).

To access the screws in this profile it is necessary to use a 3/8 14mm
Spark Plug Socket (External diameter 19/20mm).

Pour accéder aux vis, dans ce profilé il est nécessaire d'utiliser un

douille de bougie d'allumage 3/8 14 mm (Diamétre extérieur 19/20mm).

APLICACAO DO VIDRO
2 | GLASS INSTALLATION
APPLICATION DU VERRE

ORDEM DE APLICAGAO DAS JUNTAS
JOINTS APPLICATION ORDER
ORDRE D’APPLICATION DES JOINTS

APLICAGCAO DOS TOPOS
3 | END-CAPS APPLICATION
APPLICATION DES EMBOUTS
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Sistema AV

System | Systéme

PORMENOR DE APLICAGAO PARA BUCHA AV SZ-SK 12-25
AV SZ-SK 12-25 ANCHOR BOLT APPLICATION DETAIL

DETAIL DE L'APPLICATION DU GOUJON D'ANCRAGE AV SZ-SK 12-25

9 - SZ-SK 12-25
g o s | ey i | R/
| S (A I

Para fixagao dos perfis AV

218123 BUCHA GALV AV SZ-SK 12-25 25mm .
Maximo de espessura de material de fixagdo (com resisténcia a compresséo)

Maximum thickness of fixing material material (with compressive strength)*
Epaisseur maximale du matériau de fixation (avec résistance a la compression)*

80mm Minimo | Minimum | Minimale
(Betéo | Concrete | Beton C20/25 - C50/60)

4 S I a

(l

4

p)

Maximum thickness of fixing material material (with compressive strength)

25mm
Maximo de espessura de material de fixagdo (com resisténcia a compresséo)
Epaisseur maximale du matériau de fixation (avec résistance & la compression)

80mm Minimo | Minimum | Minimale
(Betdo | Concrete | Béton C20/25 - C50/60)

AR |
4 = H = * - 1
YL
== )
R R * - oA - N =
., I P . 3 Materiais sem resisténcia suficiente a compressao, como p. ex. ETIC's,
S : B nédo podem ser considerados.
I * Materials without sufficient compressive strength, e.g. ETICs, cannot be
considered.
*

Les matériaux qui n'ont pas une résistance suffisante a la compression,
par exemple les ETIC, ne peuvent pas étre pris en considération.
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Sistema AV

System | Systéme

PORMENOR DE APLICAGAO PARA BUCHA AV SZ-SK 12-50
AV SZ-SK 12-50 ANCHOR BOLT APPLICATION DETAIL

DETAIL DE L'APPLICATION DU GOUJON D'ANCRAGE AV SZ-SK 12-50

120

50

Para fixagao dos perfis AV

218121

80mm Minimo | Minimum | Minimale
(Betéo | Concrete | Béton C20/25 - C50/60)

50mm

Maximo de espessura de material de fixagdo (com resisténcia a compresséo)

BUCHA GALV AV SZ-SK 12-50

Maximum thickness of fixing material material (with compressive strength)
Epaisseur maximale du matériau de fixation (avec résistance a la compression)

SZ-SK 12-50

* (

= f——

120

50mm

. . ~  ea PP ~ Kk
Maximo de espessura de material de fixagdo (com resisténcia a compresséo)

Maximum thickness of fixing material material (with compressive strength)*

- . . 2. - . L A . *
Epaisseur maximale du matériau de fixation (avec résistance a la compression)

80mm Minimo | Min

imum | Minimale

(Betdo | Concrete | Beton C20/25 - C50/60)

a o e a

B

: _}:ﬁj‘Hi‘l —— i ___ ] ,

|
Py

5

4,

Materiais sem resisténcia suficiente a compressao, como p. ex. ETIC's,
nao podem ser considerados.

Materials without sufficient compressive strength, e.g. ETICs, cannot be
considered.

*

Les matériaux qui n'ont pas une résistance suffisante a la compression,

par exemple les ETIC, ne peuvent pas étre pris en considération.
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Sistema AV LS

System | Systeme

PORMENOR DE APLICAGAO PARA BUCHA AV SZ-S 12-30
AV SZ-S 12-30 ANCHOR BOLT APPLICATION DETAIL

DETAIL DE L'APPLICATION DU GOUJON D'ANCRAGE AV SZ-S 12-30

30
D=5

SZ-S 12-30

o {a=dFt

Para fixagdo dos perfis AV 22
218098 BUCHA ACO ZINC. AV SZ-S 12-30

30mm
Maximo de espessura de material de fixagdo (com resisténcia a compresséo)*
Maximum thickness of fixing material material (with compressive strength)*
Epaisseur maximale du matériau de fixation (avec résistance a la compression)*

80mm Minimo | Minimum | Minimale
(Betdo | Concrete | Béton C20/25 - C50/60)

Maximum thickness of fixing material material (with compressive strength)

30mm
Maximo de espessura de material de fixagdo (com resisténcia a compresséo)
Epaisseur maximale du matériau de fixation (avec résistance a la compression)

80mm Minimo | Minimum | Minimale
(Betéo | Concrete | Béton C20/25 - C50/60)

1

1<

=T ]
P i

Materiais sem resisténcia suficiente a compressao, como p. ex. ETIC's, ndo podem ser considerados.
Materials without sufficient compressive strength, e.g. ETICs, cannot be considered.
Les matériaux qui n'ont pas une résistance suffisante a la compression, par exemple les ETIC, ne peuvent pas étre pris en considération.

Sosoares P e 2
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Sistema AV LS

System | Systeme

PORMENOR DE APLICAGAO PARA BUCHA AV SZ-S 12-50
AV SZ-S 12-50 ANCHOR BOLT APPLICATION DETAIL

DETAIL DE L'APPLICATION DU GOUJON D'ANCRAGE AV SZ-S 12-50

125 |
50

I T —
of [E=dd-— -Q (AT l

SZ-S 12-50

Para fixagdo dos perfis AV 22
218099 BUCHA ACO ZINC. AV SZ-S 12-50

50mm
Maximo de espessura de material de fixagdo (com resisténcia a compresséo)*
Maximum thickness of fixing material material (with compressive strength)*
Epaisseur maximale du matériau de fixation (avec résistance a la compression)*

80mm Minimo | Minimum | Minimale
(Betdo | Concrete | Béton C20/25 - C50/60)

Maximum thickness of fixing material material (with compressive strength)

50mm
Maximo de espessura de material de fixagéo (com resisténcia & compresséo)
Epaisseur maximale du matériau de fixation (avec résistance & la compression)

80mm Minimo | Minimum | Minimale
(Betdo | Concrete | Béton C20/25 - C50/60)

< e [I
5 « EERE R
IS

e e
[

Materiais sem resisténcia suficiente a compressao, como p. ex. ETIC's, ndo podem ser considerados.
Materials without sufficient compressive strength, e.g. ETICs, cannot be considered.
* Les matériaux qui n'ont pas une résistance suffisante a la compression, par exemple les ETIC, ne peuvent pas étre pris en considération.
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Sistema AV

System | Systéme

CARACTERISTICAS DAS BUCHAS AV

AV ANCHOR BOLT FEATU

RES

CARACTERISTIQUES DU GOUJON D'ANCRAGE AV

Para fixagao dos perfis AV

218123

BUCHA GALV AV SZ-SK 12-25

120

Para fixagdo dos perfis AV

|
|
I
I
I
|
|
|
|
|
I
I
I
|
|
|
|
|
I
I
I
|
|
|
|
|
I
I
I
|
|
|
|
|
I
I
I
|
\ 218121
|

|

|

I

I

|

|

* As aprovagdes internacionais garantem maxima seguranga e maximo desempenho. Também para aplicacdes em regides

(sismicas C1 e C2);

BUCHA GALV AV SZ-SK 12-50

Com cabega de embeber para instalagéo nivelada com a superficie
With countersunk head for flush installation with the surface
Avec téte fraisée pour une installation au ras de la surface

Para fixagdo dos perfis AV 22

218098 BUCHA ACO ZINC. AV SZ-S 12-30

125

50

—
C=d T 1 [

Para fixagéo dos perfis AV 22

218099 BUCHA ACO ZINC. AV SZ-S 12-50
Com cabega sextavada exterior e anilha;
With external hexagonal head and washer;
Avec tététe hexagonale externe et rondelle;

International approvals ensure maximum safety and performance. Also for applications in seismic regions (seismic C1 and C2);
Les homologations internationales garantissent une sécurité et des performances maximales. Egalement pour les applications dans les
régions sismiques (sismiques C1 et C2);

o A combinagao ideal de haste de parafuso e luva permite uma elevada capacidade de carga transversal e menos pontos de fixagéo;

The ideal combination of screw rod and sleeve allows a high transverse load capacity and fewer fixing points;
La combinaison idéale de la tige de vis et de la douille permet une capacité de charge transversale élevée et un nombre réduit de points de

fixation;

* A geometria otimizada reduz de forma inteligente a energia de ajuste e, assim, garante uma montagem com economia de forga;

The optimised geometry intelligently reduces the adjustment energy and thus ensures force-saving mounting;
La géométrie optimisée réduit inteligemment I'énergie de réglage et assure ainsi un montage sans effort;

¢ Aprovado para Protegdo Contra Incéndios.

Fire Protection Approved.

Approuvé pour la protection contre I'incendie.

sismicas
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Sistema AV

System | Systéme

CARACTERISTICAS DAS BUCHAS GALVANIZADAS AV (Refs. 218121 e 218123)
AV ANCHOR BOLT FEATURES (Refs. 218121 and 218123)

CARACTERISTIQUES DU GOUJON D'ANCRAGE AV (Réfs. 218121 et 218123)

Instalagdo das Buchas Galvanizadas AV
AV Anchor bolt installation | Installation du Goujon d'ancrage AV

Sosoares
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Sistema AV

System | Systéme

CARACTERISTICAS DAS BUCHAS AV SZ-S (Refs. 218098 e 218099)
AV SZ-S ANCHOR BOLT FEATURES (Refs. 218098 and 218099)

CARACTERISTIQUES DU GOUJON D'ANCRAGE AV SZ-S (Réfs. 218098 et 218099)

ETA-02/0030
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Sistema AV S
System | Systéeme L
DRENAGEM AV

AV DRAINAGE

DRAINAGE AV

OPGAO 1: PERFIS MAQUINADOS Utilizar esta solugdo apenas em zonas pouco expostas.
OPTION 1: MACHINED PROFILES Use this solution only on areas with little exposure.
OPTION 1: PROFILES FRAISES Utiliser cette solution uniquement sur les zones peu exposées.

AV 31
AV 32 AV 42| AV 43

AV 33

AV 42 | AV 43
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Sistema AV

System | Systéeme

DRENAGEM AV
AV DRAINAGE
DRAINAGE AV

OPGAO 2: PERFIS DRENAGEM
OPTION 2: DRAINAGE PROFILES

OPTION 2: PROFILES DRAINAGE

Solugbes compativeis com zonas expostas.
Solutions compatible with exposed areas.
Solutions compatibles avec les zones exposées.

a ‘=m

AV 51

V = Variavel | Variable | Variable

AV 11

! =

AV 53
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Sistema AV

System | Systéme

DRENAGEM AV
AV DRAINAGE
DRAINAGE AV

OPGAO 3: PEGAS 125MM
OPTION 3: 125MM PIECES

OPTION 3: PIECES 125MM

AV 11 AV 13

AV 24 ou | or | ou AV 27

Solugbes compativeis com zonas expostas.
Solutions compatible with exposed areas.
Solutions compatibles avec les zones exposées.

AV 24

Para os perfis AV 01/11 e AV 03/13
Material: Aluminio
Acabamentos: Bruto, Anodizados e Lacados

215048

PECA 125MM AV 50

N2
AV 27

Para os perfis AV 20/24 e AV 25/26
Material: Aluminio
Acabamentos: Bruto, Anodizados e Lacados

215049

PECA 125MM AV 52
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System | Systéme

Sistema AV LS

APLICACAO DOS VEIOS DE ALINHAMENTO AV
AV ALIGNMENT SHAFT APPLICATION
APPLICATION DE L'ARBRE D'ALIGNEMENT AV

23

Compativel com os perfis AV 20/24 e AV 26/27
Material: Inox | Acabamento: Inox

299157 VEIO 4MM P/ ALINHAMENTO AV

AV 20/21 ou | or | ou AV 26/27

Ref. 299157
(4 unidades | units | unités)

AV 20/21 ou | or | ou AV 26/27

Sosoares P e ]



Sistema AV

System | Systéme

APLICACAO DA PECA DE NIVELAMENTO AV
AV LEVELING PART APPLICATION

APPLICATION DE LA PIECE DE NIVELLEMENT AV

<

Para nivelamento dos perfis AV
Material: Aluminio | Acabamento: Bruto

215501 PECA NIVELAMENTO AV

IMPORTANTE | IMPORTANT | IMPORTANT:

Depois de aplicadas na posigéo final, as pecas de nivelamento deverado
ser partidas recorrendo a um cinzel.

Once applied in the final position, the leveling pieces should be broken
using a chisel.

Une fois appliqués en position finale, les pieces de nivellement doivent
étre cassées a l'aide d'un ciseau.

AV 01| AV 03

r AV 02

3°

R ——

=

e
o

2°

) —=

K AV 20 | AV 26
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System | Systéme

Sistema AV LS

FERRAMENTA PARA APLICAGAO DE JUNTAS AV
AV JOINT APPLICATION TOOL
OUTIL POUR LA POSE DE JOINTS AV

[ -

Fixagao TIPO 1 - Para aplicar as juntas de cunha
Fixation TYPE 1 - To apply wedge joints
Fixation TYPE 1 - Pour appliquer des joints en coin

Fixagao TIPO 2 - Para aplicar/remover juntas interiores
Fixation TYPE 2 - To apply/remove internal gaskets

Fixation TYPE 2 - Pour appliquer/retirer les joints internes

Material: Inox | Acabamento: Inox Fixagao TIPO 1 Fixagao TIPO 2
% Fixation TYPE 1 Fixation TYPE 2
228222 FERRAMENTA P/ APLL%?%&% 25 Fixation TYPE 1 Fixation TYPE 2
) —— Y
)
Q Q Q @
Q Q Q

\
a
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Sistema AV

System | Systéme

APLICACAO DO CALCO 16MM AV E DO NIVELADOR 16MM AV
16MM AV SHIM AND LEVELLER APPLICATION
APPLICATION DE CALE 16 MM AV ET NIVELEUR 16MM AV

5

218230

Compativel com vidro 16mm
Material: Nyion | Acabamento: Preto

CALGO 16MM AV

224209

S~
Sy

Compativel com vidro 16mm
Material: Nylon | Acabamento: Preto

NIVELADOR 16MM AV

V4

Fl

= A Y

50

200

200

200

200

50

400

400

Ordem de aplicagdo das juntas (12 e 32) e do calgo (29)
Joints (12 e 32) and shim (22) application order
Ordre d'application des joints (12 et 39) et cale (29)

RN

10

(I

40

30

=
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System | Systeme

Sistema AV LS

FIXACAO DE VEDANTES EXTERIORES
FIXING EXTERNAL GASKETS

FIXATION DES JOINTS EXTERIEURES

Nos perfis com canal exterior - AV 02, AV 03, AV 13, AV 14, AV 16, AV 17, AV 20, AV 22, AV 23, e AV 24 - aplicar varios pontos de cola nos
vedantes exteriores, ou fixar nas extremidades do vidro, de forma a manté-lo na posigéao final, antes de aplicar o vidro.

In profiles with external channel - AV 02, AV 03, AV 13, AV 14, AV 16, AV 17, AV 20, AV 22, AV 23, e AV 24 - apply several dots of glue to the
external gaskets, or fix to the edges of the glass, in order to keep it in the final position, before applying the glass.

Dans les profilés avec canal extérieur - AV 02, AV 03, AV 13, AV 14, AV 16, AV 17, AV 20, AV 22, AV 23, e AV 24 - appliquer plusieurs points
de colle sur les joints extérieurs, ou fixer-les sur les bords du verre, afin de les maintenir dans la position finale, avant d'appliquer le verre.
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ANOTACOES
NOTES
REMARQUES
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System | Systéme

Sistema AV LS

ATUALIZACOES REALIZADAS NESTA VERSAO
UPDATES DONE IN THIS VERSION | LES MISES A JOUR EFFECTUEES DANS CETTE VERSION

CAP Il - PERFIS
PAGI1.7 - Inserido o perfil AV 32

CHAPTER Il - PROFILES
1 | PAGIL7 - AV 32 profile added

CHAPITRE Il - PROFILES
PAGE I1.7 - Ajout du profil AV 32

CAP Il - ACESSORIOS
PAG II1.7: Inserido o Calco 16mm AV (Ref. 218230) e o Nivelador 16mm AV (Ref. 224209)

CHAPTERIII - ACCESSORIES
2 PAG I11.7: The 16mm AV shim (Ref. 218230) and the 1T6mm AV leveller (Ref. 224209) have been included.

CHAP. Il - ACCESSOIRES
PAGIII.7 : La cale AV de 16 mm (réf. 218230) et le niveleur AV de 16 mm (réf. 224209) ont été installés.

CAP |V - PORMENORES

- PAG. IV.2-13; VI.2-14;VI.2-15; VI.2-16; VI.2-17 + PAG.IV.3-24; IV.3-25; IV.3-26; IV.3-28; IV.3-29; IV.3-30; IV.3-33 + PAG. IV.4-13;
IV.4-14; IV.4-15; IV.4-16: Correcdo das tabelas de quantidades - acrescentado o artigo 290016 em falta e revistas as quantidades
desse artigo e do artigo 290138;

- CAP V.3 (Para vidro de 16mm): Acrescentados os pormenores para os diferentes tipos de perfis, com a aplicacdo do Nivelador
16mmAV (Ref. 224209) e do Calgo 16mm AV (ref. 218230);

- PAG IV.4-13,1V.3-14, IV.3-15, IV.3-16 : Corrigidas as quantidades do parafuso Ref. 290016 (estava 1 unidade por topo e sdo 2un.)

CHAPTERIV - DETAILS

- PAG. IV.2-13; VI.2-14; VI1.2-15; VI.2-16; VI.2-17 + PAG.IV.3-24;1V.3-25;1V.3-26; IV.3-28; 1V.3-29; IV.3-30; IV.3-33 + PAG. IV.4-13;
IV.4-14; IV .4-15; IV.4-16: Correction to the quantity tables - the missing item 290016 has been added and the quantities for that
item and item 290138 have been revised

3 - CHAPTERIV.3 (For 16mm glass): Details have been added for the different types of profiles, with the use of the 16mm AV
Leveller (Ref. 224209) and the 16mm AV Shims (Ref. 218230);

- PAG IV.4-13,IV.3-14, IV.3-15, IV.3-16: The quantities for screw Ref. 290016 have been corrected (it was 1unit per top, but it
should be 2 units).

CHAP.IV - DETAILS

PAG.IV.2-13; VI.2-14; V1.2-15; VI.2-16; VI.2-17 + PAG.IV.3-24;1V.3-25;1V.3-26;1V.3-28;1V.3-29,1V.3-30,; IV.3-33 + PAG.IV.4-13;
IV.4-14; IV.4-15; IV.4-16 : Correction des tableaux de quantités : ajout de l'article 290016 qui manquait et révision des quantités
de cet article et de I'article 290138;

- CAP V.3 (pour vitrage de 16 mm) : ajout des détails concernant les différents types de profilés, avec I'utilisation du niveleur AV
16 mm (réf. 224209) et des cales AV 16 mm (réf. 218230);

- PAG IV.4-13,1V.3-14, IV.3-15, IV.3-16 : Les quantités indiquées pour la vis réf. 290016 ont été corrigées (il était indiqué 1 unité par
embout, alors gu'il devrait y en avaoir 2).

CAPVI- MAQUINACGES

- Alterados os furos de drenagem de 16m para 13mm de diametro em todos os perfis de drenagem . Acrescentado o esquema
de furacgdes para o perfil AV 32, idénticoao AV 3T,

- PAG VI.1-4: Acrescentadas as maquinagdes para drenagens do perfil AV 33 (em falta)

CHAPTER VI - MACHININGS

- The drainage holes have been changed from 16 mm to 13 mm in diameter across all drainage profiles. The drilling layout for
b the AV 32 profile has been added,; it is identical to the AV 31layout,

- PAGE VI.1-4: The drainage schemes for profile AV 33 (previously missing) have been added

CHAPITRE VI - USINAGES

- Le diamétre des trous de drainage a été modifié, passant de 16 mm a 13 mm, sur tous les profilés de drainage. Le schéma de
percage pour le profil AV 32, identique a celui du profil AV 31, a été ajouté.

- PAG VI.1-4 : Ajout des calculs relatifs aux drainages du profil AV 33 (manquants)

CAP VIl - MONTAGENS
- PAG VI1.8: Acrescentada pagina com a aplicagdo do Nivelador 16mmaAV (Ref. 224209) e do Calgo 16mm AV (ref. 218230)

CHAPTER VII - ASSEMBLIES
5 - PAGE VI1.8: A page has been added showing the fitting of the 16mm AV leveller (Ref. 224209) and the 16mm AV shim (Ref.
218230)

CHAPITRE VII - ASSEMBLAGES
- PAGE VII.8 : Ajout d'une page présentant I'utilisation du niveleur 16 mm AV (réf. 224209) et de la cale 16 mm AV (réf. 218230)
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Este Catalogo Técnico podera sofrer alteracdes sem aviso prévio.
A Sosoares reserva-se o direito de introduzir alteracdes para melhorar os seus produtos.
Qualquer encomenda devera ser sujeita a confirmacdo dos nossos servicos.

A publicacdo do presente Catalogo Técnico anula qualquer versdao em vigor, sendo valida até nova atualizacdo.

This Technical Catalog might be subject to changes without prior notice.
Sosoares reserves the right to make changes to improve its products.
All orders must pass through the confirmation of our technical services.
The publication of this Technical Catalogue cancels any version in use, and is valid until a new update.

Ce Catalogue Technique pourra étre modifié sans pré avis de notre part.
Sosoares se réserve le droit d'apporter des modifications pour améliorer ses produits.
Toute commande devra étre confirmée par nos services.
La publication de ce Catalogue Technique annule toute version en vigueur, et est valable jusqu'a une nouvelle mise a jour.

SOSOARES

Rua do Campo Alegre, 474

4150-170 Porto

T +351226 096 709* | F +351226 005 642*
E comercial@sosoares.pt

ALFA SUL

EN Lisboa-Sintra Km 14

2725-397 Mem Martins

T +351219 265 090* | F +351219 265 098*
E alfa.sul@sosoares.pt

ALULIDER

Pavilhdo Industrial H - Plataforma 13D
Zona Franca Industrial

9200-047 Canical - Madeira

T +351291960 494* | F +351291960 497*
E alulider@sosoares.pt

*Chamada para rede fixa nacional Portuguesa
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