06-abril-2026

Operacdes do cortante OS-D/ OS-T Perimetral
S | Sistema 0S

Maquinacgdo dos perfis méveis SO 64, SO 65 e SO 66.
SO 64,50 65 and SO 66 profiles machining.

Usinage des profilés mobiles SO 64, SO 65 et SO 66.
53 ‘
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53 53
‘ 201089 FECHO LATERAL OS N°4 408076 — CORTANTE 0S-D/OS-T
PERIMETRAL
\ - = -
] 5 Maquinacdo realizada no Cortante
- ~ Machining performed on Punching tool
N Usinage réalisée dans I'Outil
SO64 5065 5066

- i SO 64/65/66

Marcar primeiro o centro do rasgo nos perfis para depois se maquinar na operacao n21.
First mark the centre of the slot on the profiles, then machine them in operation1
Marquer d'abord le centre de la fente sur les profilés, puis procéder a l'usinage lors de I'opération n°1.
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06-abril-2026

Operacdes do cortante OS-D/ OS-T Perimetral
Sistema 0S

S |
Magquinacdo dos perfis méveis SO 08,5017 e SO 18.
S0 08, SO 17 and SO 18 profiles machining.
Usinage des profilés mobiles SO 08,5017 et SO 18.

775

201089 FECHO LATERAL OS N*4

Magquinacdo realizada manualmente
Machining performed manually
Machinage réalisé a la main

VO 66/ VO 67
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Magquinacao dos perfis méveis VO 66 e VO 67. & U
Milling of VO 66 and VO 67 movable profiles. -
Usinage des profilés mobiles VO 66 et VO 67.
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Operacdes do cortante OS-D/ OS-T Perimetral
S | Sistema 0S

Magquinacdo do perfil SO 33.
SO 33 profile profile machining

Usinage du profilé SO 33.
65 S033
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PERIMETRAL
S033 5
o @
Operacdo n22: realiza os furos de @8mm no perfil SO 33. (7] o° w
Operation No. 2: drills @8mm holes in the SO 33 profile. H
Opération n°2: percer des trous de @8 mm dans le profilé SO 33. _] o ) Paao »
- Acabamentos: Prata (Gachel e hol
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Operacdes do cortante OS-D/ OS-T Perimetral
Sistema 0S

N,

S |
Maquinagdo dos perfis VO18 e VO 43
VO 18 and VO 43 profiles profile machining.
Usinage des profilés VO 18 et VO 43

Na operacdo n23, sdo feitos os furos de
@3mm nos perfis VO 18 e VO 43.

Operation 3 involves drilling 3mm
diameter holes in the VO 18 and VO 43

profiles.
Lors de I'opération n° 3, des trous de 3 mm rrasetsmonsscopmae s Paraspicagio s chapssc ot
de diamétre sont DerCéS dans les DrOfIIéS 408076 CORTANTE 05-D/OS-T 299781  CAVILHA DINT4BTM25X6 INOX A2
VO 18 et VO u3.
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©) I_Para aaplicacdo cavilha Para a aplicacdo cavilha B
For the application of a dowel For the application of a dowel
| Pour l'application d'un goujon | Pour l'application d'un goujon

L!i

Para substituicdo da peca na Guia Sup Rail
Material: Inox | Acabamento: Inox

215240 CHAPA ROLAMENTO SUP
MOSQO0S D+

Com a utilizacdo do perfil 0S 28
With the use of the 0S 28 proIfiIe
Avec I'utilisation du profil 0S ‘28

Com a utilizacdo do perfil 0S 28
With the use of the 0S 28 profile
Avec I'utilisation du prIofiI 0528
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Sistema 0S
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Operacdes do cortante OS-D/ OS-T Perimetral
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06-abril-2026

Operacdes do cortante OS-D/ OS-T Perimetral
S | Sistema 0S

Maquinacdo do perfil SO 30.
SO 30 profile machining

Usinage du profilé SO 30. @
Antes de colocar o perfil SO 30 na operagdo n26, marcar 60mm no & N ©
perfil, desde o centro do rasgo de 94.3mm. @ o
Before placing the SO 30 profile in operation 6, mark 60mm on the Mg
profile, measured from the centre of the 94.3mm slot. N
Avant de poser le profilé SO 30 lors de I'opération n° 6, vaer nox cabsmento Ecoudo : 0
marquer |e prof”é é 60 mm é part”‘ du Centre de |'encoche de 9’4’3mm 280000 TESTA OS-DOUBLE P/ FECHO OS N°2 215037  PECA AJUSTE P/ FECHO LAT. OS N°4 408076 CORTANTEEORSI;ADE/‘?s;\[
. S030 155
Marca dos 60mm.
60 mm mark. S ]
Marque a 60 mm. N
a ®
] o
| 2
| E 3
[0
Operacdo n%6 : 3 A °
Operation n%6 | I o<
L o w3
Opération n°6 | %_g
I M co
’ - L =Sl
Antes de colocar o perfil SO 30 na opera¢do n26a, marcar 60mm no | o 2 5
perfil, desde o centro do rasgo de 97.2mm. ' g 5
Before placing the SO 30 profile in operation 6a, mark 60mm on the : © 2
profile, measured from the centre of the 97.2mm slot. | g o
Avant de poser le profilé SO 30 lors de I'opération n° 63, | za.g
marquer le profilé a 60 mm a partir du centre de I'encoche de 97.2mm. | 2%
Marca dos 60mm. ' 52
60 mm mark. J'
Marque a 60 mm.
(0]
- Y
Operacdo n%6a I e | £
Operation n%6a \ = | 6 : 3
Opération n%6a ~ % - K
£
I E I 3 A s
: :
Antes de colocar o perfil SO 30 na operagdao n26b, marcar 60mm no | o1 | s
perfil, desde o centro do rasgo de 94.5mm. |~ I o =
Before placing the SO 30 profile in operation 6b, mark 60mm on the [ /@/ | o 239
profile, measured from the centre of the 94.5mm slot. | | Eo
Avant de poser le profilé SO 30 lors de I'opération n° 6b, | | 6 | 33
marquer le profilé a 60 mm a partir du centre de I'encoche de 94.5mm. : : 82
W ©
| | o5
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60 mm mark. |
Marque a 60 mm.
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06-abril-2026

Operacdes do cortante OS-D/ OS-T Perimetral
S | Sistema 0S

Maquinacgdo dos perfis SO 64, SO 65 e SO 66.
SO 64,50 65 and SO 66 profiles machining.

Usinage des profilés SO 64, SO 65 et SO 656?; Maquinacdo realizada no Cortante
f { | Machining performed on Punching tool @
Usinage réalisée dans I'Outil
0 'Q(
‘ 53 ‘ 53 'Q@ ¥
Material: Aluminio e Inox | Acabamento: Escovado Para perfis moveis e operagtes diversas
‘ 228167 MOLA P/RETENGAO FECHOOSN2 408076 CORTANTE 0S-D/OS-T
PERIMETRAL
\
m. 2
~N o
~
N 2
Material: Inox | Acabamento: Escovado Material: Nylon | Acabamento: Preto
- 280000 TESTAOS-DOUBLE 215037 PECA AJUSTE P/ FECHO LATERAL OS
P/ FECHO OS N2 Ny
SO 65
SO 64 SO 66 SO 08/17118/
) 64/65/66

Maquinacdo dos perfis mdveis SO 08,5017 e SO 18.
S0 08,5017 and SO 18 profiles machining.
Usinage desg profilés mobiles SO 08, SO 'Ié?’et SO 18.

Operagdo n?7
Operation n®7
Opération ne7

| p———

1017

Operagdo n97a
Operation n%7a
Opération n%7a

l'opération 7a.

m
L |t | |
Marcar primeiro o centro do rasgo nos perfis para depois se maquinar nas operagdes n7 e 7a. | |
First mark the centre of the slot on the profiles, then machine them in operations 7 and 7a = [ |
Marquer d'abord le centre de la fente sur les profilés, puis procéder a l'usinage lors l, |
de l'opérations n°7 et 7a. = gy
1 T
] [ O furo de diametro de 10mm
‘ ‘ sera feito manualmente.
— — The 10 mm diameter hole will be
L 4 5 drilled by hand.
f ] Le trou de 10 mm de diamétre
gu sera perceé ala main.
g ‘ % il Operacdo ne7
E L ; D Operation n°7
‘ P Opération n%7
= [
[ Para fazer os rasgos na
T | operagdo n®7, desativar a
| ferramenta da operacdo 7a.
} | | To make the cuts in
% | %&j‘ oper?tion 7, deactivate the I ‘i
| \ —| toolforoperation7a. |
n \ \ Pour réaliser les entailles 1 '
.9'_ \ i ICIIJ[S dtt_e I'opéraltior;_| n° d7. = : :
esactivez ‘outi e | Sy M ]
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06-abril-2026

S

Operacdes do cortante OS-D/ OS-T Perimetral

| .

Maquinacdo dos perfis méveis SO 64, SO 65, SO 66 e VO 67. SlSte ma OS
S0 64,50 65,50 66 and VO 67 profiles machining.

Usinage des profilés SO 64, SO 65, SO 66 et VO 67.

0S-SIMPLE e DOUBLE - Linha Standard
OS-SIMPLE and DOUBLE - Standard line
OS-SIMPLE et DOUBLE - Ligne Standard

408076 CORTANTE 05-D/0S-T
PERIMETRAL

Para aplicar nos perfis SO 64,65 e 66:

‘Apenas em cima, na vertente 05-Soleira Oculta
Material: Poliamida | Cor: Preto

********************************* 210165 TOPO LATERAL SUP. INF. N°15
05-v2

i‘.
L1
i

{3

(/ Operacdo n%8a| Operation No. 8a | Opération n° 8a
[ —— Em cima e em baixo e na poliamida exterior.
1 On the top and bottom and on the outer polyamide.
J ) .
En haut, en bas et sur la polyamide extérieure.
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Para realizar esta operacao, colocar a
peca de enchimento de 24.6mmx29.7mm.
For this operation, insert the
24.6mmx29.7mm filling piece.

Pour effectuer cette opération, placezla
piece de remplissage de 24.6mmx29.7mm.

Para aplicar nos perfis SO 64, 65 & 66:
Em cima e em baixo nas vertentes OS-Simple & Double

Apenas em cima,na vertente 05-Soleira Oculta
Material: Poliamida | Cor: Preto

= - 210165 TOPO LATERAL SUP. INF. N“15
= = 05-v2

OS-SIMPLE e DOUBLE - Soleira oculta
OS-SIMPLE and DOUBLE - Concealed sill
OS-SIMPLE et OS-DOUBLE - Seuil cachée e e—

Operacdo n28a| Operation No. 8a | Opération n° 8a
Em cima e em baixo e na poliamida exterior.

On the top and bottom and on the outer polyamide.
En haut, en bas et sur la polyamide extérieure.

Operacdo n28 | Operation No. 8| Opérationn® 8
Apenas em baixo e na poliamida interior

Only at the bottom and on the inner polyamide
Uniguement en bas et dans le polyamide intérieur

Operagdo n28a| Operation No. 8a | Opération n° 8a
Apenas em baixo e na poliamida exterior

Only on the bottom and on the outer polyamide
Uniguement en bas et dans le polyamide extérieure

&

Para aplicar nos perfis SO 64, 65 & 66:

Para aplicar nos perfis SO 64,65 e 66
‘Apenas em baixo, A

nasem baixo,na

S < O Palamias o Pret O Pl ot Preto
@ Q rolcarTapa ; rplcar B5N3 o
210166 TOPOLATERAL INF.20MMN?16 210167 “TOPO LATERAL INF. 40mm N217
05-V2SOL. INVIS. 05-V2SOL. INVIS.,
Para realizar esta operacdo, colocar a peca de enchimento de 24.6mmx29.7mm.
~N

For this operation, insert the 24.6mmx29.7mm filling piece.
= = Pour effectuer cette opération, placez la piéce de remplissage de 24.6mmx29.7mm.

— —
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06-abril-2026

Operacdes do cortante OS-D/ OS-T Perimetral

Maquinacdo do perfil SO 03.

SO 03 profile profile machining
Usinage du profilé SO 03.

OS-SIMPLE e DOUBLE - Linha Standard

OS-SIMPLE and DOUBLE - Standard line
OS-SIMPLE et DOUBLE - Ligne Standard

S

Sistema 0S

CORTANTE 05-D/0S-T
PERIMETRAL

Para aplicar nos perfis SO 03:

Apenas em cima, na vertente 05-Soleira Oculta
Material: Poliamida | Acabamento: Preto

TOPO LATERAL SUP. INF.N22105-D
FECH.

210193

Operacdo n28a| Operation No. 8a | Opération n° 8a
Em cima e em baixo e na poliamida exterior.
On the top and bottom and on the outer polyamide.
En haut, en bas et sur la polyamide extérieure.

Para aplicar nos perfis 50 03:

OS-SIMPLE e DOUBLE - Soleira oculta
OS-SIMPLE and DOUBLE - Concealed sill
OS-SIMPLE et OS-DOUBLE - Seuil cachée

1

———-- r
|
w

Ve Ocuita
Material: Poliamida | Acabamento: Preto

210193  TOPOLATERAL SUP.INF.N%210S-D
FECH.

Para aplicar nos perfis SO 03:

‘Apenas em cima, na vertente 05-Soleira Oculta
Material: Poliamida | Acabamento: Preto

TOPO LATERAL SUP. INF.N%2105-D
FECH.

210193

Operagdo n28a| Operation No. 8a | Opération n° 8a
Em cima e em baixo e na poliamida exterior.

On the top and bottom and on the outer polyamide.
En haut, en bas et sur la polyamide extérieure.

Operagdo n28 | Operation No. 8| Opérationn°8
Apenas em baixo e na poliamida interior

Only at the bottom and on the inner polyamide
Uniguement en bas et dans le polyamide intérieur

Operagdo n28a| Operation No. 8a | Opération n° 8a
Apenas em baixo e na poliamida exterior

Only on the bottom and on the outer polyamide
Uniguement en bas et dans le polyamide extérieur

Para realizar esta operagdo, colocar a peca
de enchimento de 18.8mmx29.7mm.

For this operation, insert the
18.8mmx29.7mm filling piece.

Pour effectuer cette opération, placezla

Para aplicar nos perfis SO 03
Apenas em baixo,na

Ocult
Material: Poliamida | Acabamento: Preto

Para aplicar nos perfis 50 03:
Apenas em baixo,na
0518

Material: Poliamida | Acabamento: Preto

Aplicar

Aplicar

piece de remplissage de 18.8mmx29.7mm.

210194  TOPO LAT. INF.20MM N222 0S-D SOL.
INVIS. FECH.

210795 TOPO LAT. INF.40MM N223 0S-D SOL.
INVIS. FECH.

[T '"'H []
— —
|
09/14
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06-abril-2026

S

Operacdes do cortante OS-D/ OS-T Perimetral

| .
Maquinacdo dos perfis SO 08,5017,50 18 e VO 66. SlSte ma OS
S0 08,5017,5018 and VO 66 profiles machining.
Usinage des profilés SO 08,50 17,5018 et VO 66.

OS-TRIPLE - Linha Standard
OS-TRIPLE - Standard line
OS-TRIPLE - Ligne Standard

408076 CORTANTE 05-D/0S-T

PERIMETRAL

Para aplicar nos perfis 50 08, 17 18
Em cima e em baixo nas vertentes 0S-Triple
Apenas em cima,na vertente 05-Soleira Oculta
taterial: Poliamida | Cor: Preto

210189 TOPO LATERAL SUP. INF.N#18
05-v3

Operacdo n28a| Operation No. 8a | Opération n° 8a
Em cima e em baixo e na poliamida exterior.

On the top and bottom and on the outer polyamide.
En haut, en bas et sur la polyamide extérieure.
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Pararealizar esta operacao, R e
colocar a peca de enchimento I
de 32.8mmx29.7mm.

For this operation, insert the |
32.8mmx29.7mm filling piece. |
Pour effectuer cette opération, |
placez la piece de remplissage :
|

|

de 32.8mmx29.7mm.

Para aplicar nos perfis 50 08, 17 18:
Em cima e em baixo nas vertentes OS-Triple

‘ ‘ Material: Poliamidal Cor: Preto L
210189 TOPO LATERAL SUP. INF.N?18
05-v3

OS-TRIPLE vertente Soleira oculta.
OS-TRIPLE series Concealed threshold.
OS-TRIPLE, version a seuil encastré.

Para aplicar nos perfis 50 08, 17 e 18:
m baixo nas vertentes OS-Triple

Apenas em cima,na vertente 0S-Soleira Oculta

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, Material: Poliamida | Cor: Preto

210189 TOPO LATERAL SUP. INF.N#18
05-v3

Operagdo n28a| Operation No. 8a | Opération n° 8a
126 ~Apenas em cima e na poliamida exterior.

only on the top and on the outer polyamide.
Seulement sur le dessus et sur la polyamide extérieur.

i

(Y-
AR

Operagdo n29 | Operation No.9 | Opérationn°9
Apenas em baixo e na poliamida interior

Only at the bottom and on the inner polyamide
Uniguement en bas et dans le polyamide intérieur
Operagdo n29a| Operation No.9a | Opération n®9a

Apenas em baixo e na poliamida exterior
Only on the bottom and on the outer polyamide

N Uniguement en bas et dans le polyamide extérieur. w

Para aplicar nos perfis SO 08,17 ¢ 18 Paraaplicar nos perfis S0 08, 17 16: @
N ‘Apenas em baixo, na vertente ‘Apenas em baixo, na
0528 oleira Ocuita c 38

o
‘ Material: Poliamida | Cor. Preto Material: Poliamida | Cor: Preto

210190 TOPOLATERALINF.20MMN?19 210191 TOPO LATERAL INF. 40mm N220
05-V3SOL.INVIS, 05-V3SOL.INVIS.

52.8 20 52.8
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06-abril-2026

Operacdes do cortante OS-D/ OS-T Perimetral
| ,
S Magquinagdo do perfil VO 52 S|Stema OS

VO 52 profile machining
Usinage du profilé VO 52
OS-TRIPLE - Linha Standard
OS-TRIPLE - Standard line
OS-TRIPLE - Ligne Standard

Para perfis moveis e operagdes diversas

408076 CORTANTE 0S-D/0S-T
PERIMETRAL

— —

777777777777777777777777777777777777777 Para aplicar nos perfis VO 52:
Emcima e embalionss Ve e T o adons
e o
Material: Poliamida | Acabamento: Preto ! = ’—‘u - |-
210304 TOPO LATERAL SUP. INF. N224 &
0S-T FECH. w
L - —
—k i
[E— [E—
I . P
Operacdo n%8a| Operation No. 8a | Opération n° 8a @

Em cima e em baixo e na poliamida exterior.
On the top and bottom and on the outer polyamide.
En haut, en bas et sur la polyamide extérieure.

Para aplicar nos perfis VO 52 . ~
gt e Para realizar esta operagao, e — — — — 1
210304 TOPO LATERAL SUP. INF. N°24 COIocar a pega de enChlmento de I 15
0T FECH 19.8mmx29.7mm. |

. For this operation, insert the
OS-TRIPLE - Soleira oculta ; P, I I
OS-TRIPLE - C | hreshol 19.8mmx29.7mm filling piece. ~N |
OS-TRIF’LE - Son'?eczsr?e’t reshold Pour effectuer cette opération, | Y |
: - el e placez la piéce de remplissage de : :
| |
| |

= = 19.8mmx29.7mm.

N L - J
R —_—
oy | [k
Paraapicarnos peris V052 H I \ I T 1 \
Em cima e em baixo nas vertentes 0S-T Sol. tradicional
Apenas em cima, na vertente O5-T Soleira Oculta M ﬂm_ . ‘
Material: Poliamida | Acabamento: Preto =
210304 TOPO LATERAL SUP. INF. N224 =1 M
0S-TFECH.
***************************************** . . o e e
1255 Operagdo n28a| Operation No. 8a | Opération n° 8a E
Apenas em cima e na poliamida exterior. 6028 60
7777777 Only on the top and on the outer polyamide.
~ 7~~~ Seulement sur le dessus et sur la polyamide extérieur. — @ —

Operacdo n25| Operation No.5| Opération n°5
A/‘/tg{f Apenas em baixo e na poliamida interior
@5 @5 Only at the bottom and on the inner polyamide
Uniquement en bas et dans le polyamide intérieur

Operacdo n®5a| Operation No. 5a | Opération n° 5a
Apenas em baixo e na poliamida exterior

Only on the bottom and on the outer polyamide
Uniguement en bas et dans le polyamide extérieure

Para aplicar nos perfis VO 52

Paraapl rfis VO 52
Apenas em baixo, na e o om e

\penas em baixo, na
0s 3

reto

Aplicar Tapa oSN,

210305 TOPO LAT. INF. 20MM N°2505-T 210306 TOPO LAT. INF. 4OMM N226 0S-T
~N SOL. INVIS. FECH. SOL. INVIS. FECH.

N ’//—\\
)

0S38 |
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PERIMETRAL
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Sistema 0S

Operagdo n?10 | Operation No.10 | Opération n°10
Operagdo n?10 | Operation No.10 | Opération n°10

On the top and bottom | En haut et en bas

Operacdes do cortante OS-D/ OS-T Perimetral
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Operacdes do cortante OS-D/ OS-T Perimetral

S |
Maquinagdo dos perfis SO 77,e SO 79

S0 77,and SO 79 profiles machining
Usinage des profilés SO 77 et SO 79
OS-TRIPLE - Linha Standard
OS-TRIPLE - Standard line

OS-TRIPLE - Ligne Standard
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Fresagem inferior - opgdo com furo
Bottom milling - with hole option | Fraisage inférieur - option avec trou

£[ %s

Fresagem inferior - op¢do sem furo
Bottom milling - without hole option | Fraisage inférieur - option sans trou

N -

Sistema 0S

408076 CORTANTE 0S-D/0S-T
PERIMETRAL

Para realizar esta operacdo, colocar a peca de
enchimento de 62.3mmx50mm.

For this operation, insert the 62.3mmx50mm filling piece.
Pour effectuer cette opération, placez la piece de
remplissage de 62.3mmx50mm.

3
O
18.5

\ 58 101 \

77777 1.5 S
i o FE
L o

‘ T T T T T T T —

Lﬁﬁ@ﬁr@Al [N I
A 90° || 5079
- |
: 8

Fresagem inferior - opgdo com furo
Bottom milling - with hole option | Fraisage inférieur - option avec trou

Fresagem inferior - opgdo sem furo
Bottom milling - without hole option | Fraisage inférieur - option sans trou

- |

Sosoares



06-abril-2026

Operacdes do cortante OS-D/ OS-T Perimetral

S |
Maquinacdo dos perfis SO 77,e SO 79.
Machining of profiles SO 77, and SO 79.
Usinage des profilés SO 77 et SO 79.

OS-TRIPLE - Soleira oculta
OS-TRIPLE - Concealed threshold
OS-TRIPLE - Seuil cachée
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VAR |

Sistema 0S

o
CORTANTE 0S-D/0S-T
PERIMETRAL

Para realizar esta operacdo, colocar a peca de
enchimento de 62.3mmx50mm.

For this operation, insert the 62.3mmx50mm filling piece.
Pour effectuer cette opération, placez la piece de
remplissage de 62.3mmx50mm.
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